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ANEXO IX-A

MANTENIMIENTO MATERIAL
RODANTE
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MANTENIMIENTO COCHES ELECTRICOS TOSHIBA LINEA URQUIZA

CICLOS
Tarea Ciclo (cada)
ALISTAMIENTO 4.000 km
REVISION PERIODICA 12.000 km
REVISION NUMERAL N1 320.000 km
REVISION NUMERAL N2 640.000 km
REVISION GENERAL RI 960.000 km

CONSISTENCIA DE LAS TAREAS

A continuacion se describe la Consistencia de cada una de las Tareas
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IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

Pégina 3 de 178



TALLER RUBEN DARIO

Ver Pagina al Pie

W ETZEZES ) I | INSPECCION DE ALISTAMIENTO

Correcto C
. - Revisado C/parte de irreg. (No
Fecha: [ ... Y Y- Formacion: | e, afecta la seguridad) R
Pendiente p
PARTE MECANICA
10 PAR MONTADO

10.1 |Ruedas

- No existencia de exfoliaciones o desprendimientos de la banda de rodadura |

Observaciones:

10.2 |Eje

- Correcta colocacién y estado del collar del cojinete de apoyo de motor de traccién. |

Observaciones:

11 CAJAS DE GRASA

No existencia de pérdidas de grasa. Emitir un parte de irregularidad en caso de ser necesario.

Observaciones:

12 SUSPENSION

12.1 |Muelles de Suspension Primaria

* Correcta colocacion.

- No existencia de fisuras.

Observaciones:

12.2 |Suspension Secundaria

- Estado y correcta colocacion de los amortiguadores.

Observaciones:

13 SISTEMA DE FRENO

13.1 |Zapatas

Estado, presencia de fisuras y desprendimientos, correcta colocacién. Medida del espesor. Eventual
sustitucion (Segun IM202-01-142)

- Espesor minimo en la zona mas desgastada 10 +/- 0,5 mm.

Observaciones:

13.2 |Timoneria de Freno

* Estado y correcta colocacion de pasadores, chavetas y elementos de fijacion.

Regulacién de la carrera del cilindro de freno cuando exista un desgaste de zapata de unos 15 +/-
0,5 mm. en bogie motriz y unos 18 +/- 0,5 mm. en bogie remolque.

- Aproximar la zapata a la rueda hasta una distancia de unos 10 +/- 0,5 mm.

Cargar el cilindro de freno y volver a regular hasta que la carrera de este sea de entre 65y 70 mm.

Si la mandibula del ajustador automatico alcanza la linea roja, volver a repetir la operacion del
punto anterior.

Observaciones:

15 SISTEMA DE ENGANCHE

15.1 |Enganche Automdtico

* Estado del acoplador, anclaje y elementos del puente de suspension.

* Verificar colocacion del perno de seguridad y estado general.

- Posicién de la manija de la llave de liberacion del acoplamientoF-2019-54838793-APN-SSTF#MITR

Observaciones:
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Correcto C
. - Revisado C/parte de irreg. (No
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Pendiente p
16 DISPOSITIVO COLECTOR
N Sustitucién de la zapata colectora si aparece luz en el agujero de condenacidn (Segiin IM202-01-
143).

Observaciones:

17 TRANSMISION

Presencia de roturas y correcta colocacién de la carcasa de la caja reductora.

- No existencia de perdidas de grasa.

Observaciones:

18 DISPOSITIVO DE SEGURIDAD PASIVA

18.1 |Limpiavias

* Correcta colocacion.

* No existencia de fisuras y deformaciones.

Observaciones:

18.2 |Mirifiaque

* Correcta colocacion.

* Verificar correcto apriete de todos los tornillos.

- Sujecién a Chasis

- Barras tensoras

Comprobar que todos los tornillos estan con su correspondiente marca y que estas estan alineadas.

Observaciones:

PARTE CONFORT Y DOTACION

21 VENTANAS

21.1 |Cristaleria

- Repones los cristales faltantes o rotos.

Observaciones:

22 INTERIORISMO

22.1 |Asientos

- Estado y correcta colocacion de asientos y respaldos.

- En caso de deterioro, sustituir los asientos y respaldos vandalizados.

Observaciones:

24 CABINAS, DOTACION

Estado, correcta colocacidn y operacion de asiento de conductor, parasoles y ventiletes.

- Control Cabinas Cabecera Formacion

- LADO LACROZE COCHE N¢

- Precinto de puerta frontal.

- Receptaculo elementos de seguridad

- Precinto caja de seguridad

- Caja de seguridad

- Matafuego N2

- |Vencimiento de Matafuego |F-2019-$4838793-APN-SSTF#M[TR

- Barra Cortocircuito (1 un.)

- Calzas de estacionamiento (4 un.)
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Correcto
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Pendiente

Banderin Rojo de sefiales (2 un.)

Bengalas (4 un.)

Petardos (8 un.)

Elementos Faltantes:

Otras Observaciones:

Habitaculo Conductor:

Elementos faltantes o vandalizados:

Control Cabinas Cabecera Formacion

LADO LEMOS COCHE N¢

Precinto de puerta frontal.

Probador de tension

Receptaculo elementos de seguridad

Precinto caja de seguridad

Caja de seguridad

Matafuego N2

Vencimiento de Matafuego

Barra Cortocircuito (1 un.)

Calzas de estacionamiento (4 un.)

Banderin Rojo de sefiales (2 un.)

Bengalas (4 un.)

Petardos (8 un.)

Fusibles de reserva de 5A/600 V y 30A/600V

Elementos Faltantes:

Otras Observaciones:

Habitaculo Conductor:

Elementos faltantes o vandalizados:

PARTE NEUMATICA

MOTOCOMPRESOR

Correcta colocacion, no existencia de dafios exteriores.

Correcto funcionamiento (deteccidn de ruidos anémalos, altas vibraciones, trepidacién y fugas)

Correcto funcionamiento (deteccidn de posibles fugas en el regulador de presion)

Estado de carga del compresor. La presidn indicada por el mandmetro debe estar comprendida
entre 7,3 a 8,7 Kg/Cm2.

No existencia de perdidas de aceite.

Correcto funcionamiento de la purga automatica

Observaciones:

31

EQUIPOS NEUMATICOS VARIOS

31.1

En Caja. IF-2019-54838793-APN-SSTF#M TR

31.1.1

Mandmetros de Cabina.
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* No existencia de dafios ni fugas.

- Correcto funcionamiento.

Observaciones:

31.1.2 |Sistema Limpiaparabrisas NP33.

* Correcto funcionamiento del limpiaparabrisas. Correcto ajuste y carrera de escobilla contra el vidrio.

Comprobar que la escobilla efectle correctamente el escurrido del agua. Para ello empapar el vidrio
con una esponja y accionar el limpiaparabrisas.

- No existencia de fugas en la tuberia de alimentacion.

Observaciones:

31.1.3 |Freno de Servicio (Segun IM202-01-152)

Correcto funcionamiento de la torre de freno ME27B en frenado y des frenado. La manivela de la
* torre de freno debe operar con suavidad en todo su recorrido.

* No existencia de fugas con manivela de torre de freno ME27B en posicién de frenado total.

Verificar los valores de los mandmetros.

- Presion de tuberia de freno de afloje. 6,5 +/- 0,1 Kg/cm2
- Presion de tuberia de freno con freno maximo. 5+/-0,1 Kg/cm2
- Presidn de cilindros presion con freno maximo. 3,5+/-0,2 Kg/cm2

Observaciones:

31.1.4 |Freno de Emergencia (Segun IM202-01-153)

* Correcta aplicacién, llevando la manivela a su posicidn limite.

* Correcto funcionamiento de la valvula de guarda. Estado y no existencia de fugas.

* Correcto funcionamiento del dispositivo hombre muerto. Estado y no existencia de fugas.

- Presion de cilindros de freno en emergencia. | 5+/-0,2 Kg/cm?2

Observaciones:

31.1.5 |Maquina de puertas DP45DS (Segtn IM202-01-154)

* Estado general de las puertas.

* Correcto funcionamiento de apertura y cierre.

- Tiempo de Apertura 3 -4 Segundos

- Tiempo de Cierre 3 -4 Segundos

- No existencia de fugas de aire en tuberias, electrovélvulas y grifos.

Observaciones:

31.1.8 |Valvula de Alimentacién D24B

- Correcta colocacién y no existencia de fugas en los depresores de freno y puerta.

31.2 |Bajo Bastidor de Caja

31.2.1 |Cilindros de freno.

* Correcta colocacién . Existencia de fugas.

- Correcta carrera del piston.

Observaciones:

31.2.2 |Valvula de control 26C

- Existencia de dafios y fugas. Correcta colocacion.

Observaciones:
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31.2.5 |Depositos, Grifos y filtro P (Segun IM202-01-158)

- No existencia de dafios y fugas en depdsitos. Correcta colocacion.

Purgar todos los depdsitos con grifos. Observar durante la prueba la posible existencia de
sedimentos.

* No existencia de fugas en grifos. Correcta aperturay cierre. Correcta colocacion.

Observaciones:

31.2.6 |Caiierias y mangueras

- No existencia de dafios y fugas las cafierias. Correcta colocacion.

No existencia de dafios y fugas en mangueras. Correcta colocacidn. Interferencia con otros
elementos del bastidor.

Observaciones:

33 DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA

33.1 |Bocina (Segtin IM202-01-168)

* No existencia de dafios. Correcta colocacién y funcionamiento.

Observaciones:

PARTE ELECTRICA

40 DISPOSITIVO COLECTOR

No existencia de dafios en el aislamiento del cable 501. Correcta colocacidn y existencia de cortes en
la trencilla.

- Corte maximo 30%.

- Correcta colocacién y estado de la caja de fusible de patin.

Observaciones:

43 BATERIAS (Control Visual)

Verificacion del correcto nivel.

- Severificard visualmente la cantidad de liquido sobre la placa segun tipo de bateria
ADAX-CENTRA
ADAX-TECNA KP28
NIFE SBL 30
NIFETA 3

HBL
TUDOR LP 28

- Marca de la Bateria

Observaciones:

44 CABINAS

44.1 |Controlador maestro MC, Inversor de marcha y torre de freno (Segun IM202-01-117)

Estado y correcto funcionamiento del dispositivo hombre muerto. Lubricacion del vastago del
pulsador.

Correcta operacién del combinado en sus 5 puntos. La manivela debe operar con suavidad y
* enclavarse en cada punto sin holgura. Esta prueba se realizara sin tensidén y con el modulo
seccionado mediante el CCOS.

* Correcta operacion del Inversor en sus 3 puntos. La manivela debe operar con suavidad y enclavarse
en cada punto sin holgura. Esta prueba se realizara sin tensién y con el combinador en la posicién 0.

Observaciones: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR

44.2 |Instrumentacion
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44.2.1 |Instrumentos de la cabina
- Estado general y correcta colocacion del velocimetro.
- Correcto funcionamiento de los leds de iluminacién del velocimetro.
Observaciones:
44.2.2 |Registrador Hassler T-1000
- Estado general de cafierias, cajas y cables de interconexion.
Observaciones:
44.3.4 |Conmutador de direccion.
- Correcta operacion de la manivela y su enclavamiento.
- Correcto apoyo de contacto con las pista del tambor.
- Limpieza con scoth Brite de pista del tambor.
- Limpieza con solvente dieléctrico y trapo.
- Correcto apriete de terminales y pernos.
Observaciones:
44.4 |Dispositivo auxiliares de conduccion
44.4.1 |Ventilador de cabina
- Correcto funcionamiento. Revisar solo en verano. |
Observaciones:
44.4.2 |Calefactor
- Correcto funcionamiento. Revisar solo en invierno. |
Observaciones:
45 MOTOR DE TRECCION
Estado General
- No existencia de olor o color de sobrecalentamiento.
Observaciones:
46 MOTOR DE COMPRESOR
Estado General
- No existencia de olor o color de sobrecalentamiento.
Observaciones:
47 MOTOGENERADOR
Estado General
- No existencia de olor o color de sobrecalentamiento.
Observaciones:
Cuando por cualquier causa se haya que sustituir una escobilla de alguno de los
NOTA IMPORTANTE tres tipos de motores citados anteriormente, se sustituiran todas las escobillas y
estas serdn del mismo fabricante.
49 ILUMINACION
Correcto funcionamiento de todas las luminarias de saldn y cabinas.
Observaciones:
|F-2019-54838793-APN-SSTFAM TR
50 CIRCUITO DE POTENCIA
50.1 |Cofre de interruptores unitarios (Segtin IM202-01-122)

FSM202-01-478 Rev.02
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Pendiente
* Correcta colocacion y estado de los labios de contacto. Sustitucidn en caso de ser necesario.
Valores de condenacion de los labios de contacto. No es necesario verificar estos valores, se indican
i como referencia de ajuste por si han de sustituirse.
- Contacto principal fijo, espesor minimo 25,5 +/-0,5 mm
- Contacto principal movil, espesor minimo 8,5+/-0,5 mm
- Contacto de arco, espesor minimo 7 +/-0,5 mm
- Contacto auxiliar fijo, espesor minimo 0,5+/-0,1 mm
- Contacto auxiliar movil, espesor minimo 1+/-0,1 mm
- Separacion entre labios de contacto principal 25+/-1 mm
- Separacidn entre labios de contacto de arco 14 +/- 1 mm
- Separacion entre labios de contacto auxiliar 5+/-1mm
- Estado y correcta colocacidn del conductor flexible.
- Maximo corte admisible 20%
- Estado y correcta colocacidn de los apaga chispas
i Correcta operacion de cada interruptor unitario, actuando sobre la electrovalvula correspondiente.
- No existencia de fugas en el circuito neumatico
Observaciones:
50.2 |Cofre de Controlador principal
50.2.2 |Arbol de Levas.
Correcto accionamiento de cada leva sobre el contacto correspondiente, sin roces ni interferencias.
"~ |No engrasar
Observaciones:
50.2.3 |Contactores del drbol de Levas
- Correcta colocacién y estado de labios de contacto. Sustituir en caso de ser necesario.
- Espesor minimo de Contacto 5,5+/-0,5mm
- Superficie minima de contacto 60%
Observaciones:
50.2.5 |Conmutador de marcha y de traccion-freno (Segtin IM202-01-125)
- Correcta operacion de cada cilindro, actuando sobre la electrovalvula correspondiente.
- No existencia de fugas en electrovalvulas, cilindros y tuberias.
- Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Sustituir en caso de ser necesario.
- Luz maxima admisible entre labios abiertos: | 1,25 +/- 0,5 mm
Observaciones:
50.3 |Contactores de accionamientos diversos (Segun IM202-01-126)
50.3.2 |Contactores de compresor y ventiladores (Verificar solamente los Contactores de compresion)

Correcta operacién del contactor, actuando sobre la armadura.

Repariete de Tornilleria.

Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Sustituir en caso de ser necesario.

Espesor minimo de contacto de compresor (movil y
) fijo) 2+/-0,2 mm
- Distancia maxima entre labios, ambos casos 15 +/-0,5 mm
- Estado y correcta colocacion de los conductores flexibles y apaéﬁ‘fﬁﬂi‘&%?)g?gs'p\ PN'SSTF#MITR
- Mdximo corte admisible 20%
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Limpiar con Trapo. Soplar |

Observaciones:

50.6

Prueba de secuencia (Seguin IM202-01-128)

Verificar la correcta reproduccion de la secuencia de maniobra. |

Observaciones:

52

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA

52.1

Faros

Estado y correcto funcionamiento. |

Observaciones:

52.2

Senalizacion opticas exteriores

Estado y correcto funcionamiento. |

Observaciones:

52.3

Llave de emergencia de Salones

Correcto funcionamiento de la llave de emergencia |

Observaciones:

52.4

Circuito de seguridad de puertas (Segtin IM202-01-132)

Correcto funcionamiento de las sefializaciones dpticas laterales.

Verificar estado y correcta operacion de las llaves de enclavamiento

Observaciones:

NOTA1

Los puntos de la consistencia indicados con asterisco (*), son los que deben realizarse prioritariamente,
puesto que configuran la inspeccidn basica del material rodante. Asi mismo, es necesario verificar los partes
de irregularidad emitidos por equipos y elementos en espera de reparacion cuyo incorrecto funcionamiento
pudiera comprometer la seguridad en servicio del material rodante, Ejemplo: Cojinetes de apoyo, defectos en
rodadura, fallas en elementos de la cadena de traccidn, etc.

NOTA 2

Al finalizar la inspeccidn, precintar los cofres, DA, MG, MCTR, MCOS, DR, CP y LTG.

Comentarios

IF-2019-54838793-APN-SSTF#M TR

FIRMA JEFE de SECCION Ve Be

FSM202-01-478 Rev.02 Pagina 11 de 178 Pagina 8 de 8



REVISION PERIODICA (12.000 km)

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

Pagina 12 de 178



Met - %) INSPECCION PERIODICA PARTE TALLER RUBEN DARIO
SLECN e ELECTRICA Ver Pagina al Pie
Correcto C
Fecha: SRy Sy S Formacion: | e ReViSZ?:thT:?eegjf}:j:j)g' (No R
Pendiente P
40 DISPOSITIVO COLECTOR
No existencia de dafios en el aislamiento del cable 501. Correcta colocacién y existencia de cortes
" |enlatrencilla.
- Corte Maximo | 30%
Correcta colocacién y estado de la caja de fusibles de patin. Estado de la tapa del guarda-arco.
) Correcta colocacién y estado del fusible.
- Limpieza de polvo y funcionamiento de metales adheridos. Soplado.
- Ajuste y reapriete de tornilleria.
Observaciones:
41 TOMAS DE MASA
) No existencia de dafios en el aislamiento de los cables de toma de masa. Correcta colocacion.
- Verificacion de la correcta conexidn de la toma de masa entre caja y bogie.
Observaciones:
42 ACOPLAMIENTO AUTOMATICO ACU (IE)
No existencia de dafios y suciedad en la botonera eléctrica.
- Estado de fatiga de los muelles de cada dedo.
- No existencia de fisuras, 6xidos y suciedad en el aislador frontal de la botonera.
) Lubricacién de las partes moviles de la carcasa y cubierta abatible. Botonera libre de grasa.
- Limpieza del conjunto exclusivamente con solvente dieléctrico.
Observaciones:
43 BATERIAS (Segun IM202-01-116)
- Estado general del cofre de baterias.
Estado de sulfatacidn y/o suciedad de las conexiones eléctricas y de los puentes entre vasos.
) Desmontaje y limpieza en caso necesario.
- Reapriete de los terminales de conexion. Aplicacién de vaselina.
- Verificacion de los terminales de conexion. Aplicacién de vaselina.
Verificacion del correcto nivel y densidad del electrolito. Reposicidén de agua destilada en caso
" |necesario.
Para la verificacidn del nivel maximo del electrolito. Una vez cargado, se introduce una sonda
- tubular transparente hasta tocar (suavemente) las placas del vaso, entonces se tapa con el dedo la
parte superior de la sonda, se levanta la misma y se comprueba el nivel.
- Densidad del electrolito | 1,18 +/- 0,04 g/cm3
- Niveles de liquido del electrolito sobre placas
- ADAX-CENTRA 7 +/-0,5mm.
- ADAX-TECNA KP28 10 4+/- 0,5 mm.
- Marca de Bateria NIFE SBL 30 4 +/-0,5 mm.
- NIFETA 3 4+/-0,5 mm.
HBL 10+/- 0,5 mm.
- TUDOR LP 28 23 +/-0,5 mm.
Observaciones:
44 CABINAS
44.1 |Controlador maestro MC, Inversor de marcha y torre de freno (Segun IM202-01-117)
Estado y correcto funcionamiento del dispositivo hombre muerto. Limpieza de contactos y
" |lubricacién del vastago del pulsador. IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR
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- INSPECCION PERIODICA PARTE TALLER RUBEN DARIO
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ELECTRICA Ver Pagina al Pie
Correcto C
Fecha: 0 Oy Formacion: | e ReViSZ?:thT:?eegjf}:j:j)g' (No R
Pendiente P
Correcta operacién del combinador en sus 5 puntos. La manivela debe operar con suavidad y
- enclavarse en cada punto sin holgura. Esta prueba se realizara sin tensién y con el modulo
seccionado mediante CCOS.
Estado general de todos los dedos de contacto de la torre del combinador. Grado de fatiga de los
" |muelles de cada dedo.
Correcta operacidn del inversor en sus 3 puntos. La manivela debe operar con suavidad y
- enclavarse en cada punto sin holgura. Esta prueba se realiza sin tensiéon y con el combinador en
posicién 0.
Estado general de todos los dedos de contacto del inversor. Grado de fatiga de los muelles de cada
" |dedo.
- Correcto apriete de todas las conexiones y uniones mecanicas roscadas.
- Lubricacién del conjunto de engranajes y las partes rotativas no secas.
) Limpieza de los dedos con scotch Brite y posteriormente con broca y solvente dieléctrico. Soplado.
Observaciones:
44.2 |Instrumentacion
44.2.1 |Instrumentos de la cabina
- Estado general y correcta colocacién del velocimetro.
- Verificacion de la inmovilidad de las agujas de los velocimetros al operar las puertas.
- Correcto funcionamiento de las sefializaciones dpticas y acusticas.
- Correcto funcionamiento de los leds de iluminacién del velocimetro.
Observaciones:
44.2.2 |Registrador Hasler T-1000
- Lectura y registro del odémetro.
- Estado general y correcta colocacién del taco generador y el cable del mismo.
- Estado general de cafierias, cajas y cables de interconexién.
- Verificacion del puerto de comunicaciones.
- Correcto funcionamiento del relé de inhibicion de apertura de puertas (relé de velocidad)
- Puesta en hora y consigna de didmetro de rueda.
Observaciones:
44.3 |Elementos de maniobra y proteccion de circuitos diversos
44.3.1 |Llave de acoplamiento eléctrico automdtico TCS
- Correcta operacién de la manivela.
- Correcto funcionamiento del relé auxiliar.
Correcto funcionamiento de la electrovalvula de desacople E6. Reparacidn o sustitucién de bobina
- en caso necesario.
- Estado y correcta colocacién de la resistencia.
- Correcto apriete de todas las conexiones y uniones mecanicas roscadas.
- Limpieza con trapo limpio y soplado.
Observaciones:
44.3.2 |Disyuntor de control CCOS
- Correcta operacion de la manivela.
Limpieza de todos los dedos con Scotch Brite y posteriormente con brocha y solvente dieléctrico.
- Soplado.
Observaciones:
IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR
44.3.3 |Tableros de proteccion y distribucién de B.T.

Correcto apriete de todas las conexiones y uniones mecanicas roscadas. |
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- INSPECCION PERIODICA PARTE TALLER RUBEN DARIO
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ELECTRICA Ver Pagina al Pie

Fecha:

Correcto

Revisado C/parte de irreg. (No

SRy Sy S Formacion: | e afecta la seguridad)

Pendiente

Estado y correcta colocacion de la tapa de aislamiento.

Limpieza de polvo y suciedad con pincel y trapo seco. Soplado

Correcta operacién de cada interruptor magnético.

Observaciones:

Conmutador de direccién.

Correcta operacién de la manivela y su enclavamiento.

Correcto apoyo de contacto con las pista del tambor.

Limpieza con scotch Brite de pista del tambor.

Limpieza con solvente dieléctrico y trapo.

Correcto apriete de terminales y pernos.

Observaciones:

Dispositivo auxiliares de conduccién

Ventilador de cabina

Correcto funcionamiento. Revisar solo en verano. |

Observaciones:

Calefactor

Correcto funcionamiento. Revisar solo en invierno. |

Observaciones:

MOTOR DE TRECCION

Estado General

No existencia de olor o color de sobrecalentamiento.

Aplicacion de la consistencia de mantenimiento de motor de traccién (Segun IM202-01-119)

Estado de las juntas de caja de conexiones de motor de traccién.

Estado, ajuste y correcta colocacion de los terminales. Existencia de recalentamientos. Estado y
correcta colocacién de los tubos aislantes.

Verificar la no existencia de dafios en la aislacidn de los cables de toma de masa

Limpiar con trapo seco y sopletear

Observaciones:

MOTOR DE COMPRESOR

Estado General

No existencia de olor o color de sobrecalentamiento.

Aplicacion de la consistencia de mantenimiento de motor de Compresor (Segin IM202-01-120)

Observaciones:

MOTOGENERADOR

Estado General

No existencia de olor o color de sobrecalentamiento.

Aplicacion de la consistencia de mantenimiento de Motogenerador (Segiin IM202-01-121)

Observaciones:

estas serdn del mismo fabricante.

VENTILADORES DE SALON
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Pendiente P
- Estado y correcta colocacion.
- Correcto funcionamiento de cada serie de motores.
- No existencia de ruidos anormales y altas vibraciones.
Observaciones:
49 ILUMINACION
Correcto funcionamiento de todas las luminarias de salén y cabinas.
Observaciones:
50 CIRCUITO DE POTENCIA
50.1 |Cofre de interruptores unitarios (Segun IM202-01-122)
- Desmontaje de la tapa inferior y empaquetadura de embolo.
- Limpieza de todo el conjunto, especialmente de las siguientes superficies de friccion.
- Brazo combinado.
- Cilindro.
- Empaquetadura.
- Estado y eventual sustitucidn del anillo de empaquetadura.
- Lubricacién del conjunto especialmente de las siguientes superficies de friccion.
- Brazo combinado. Grasa Shell Multiroad Grease ct2
- Cilindro. Grasa Shell Multiroad Grease ct2
- Empaquetadura. Grasa Shell Multiroad Grease ct2
Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Limpieza o sustituir en caso de ser
" |necesario.
- Verificacion de todos los labios de contacto.
- Contacto principal fijo, espesor minimo 25,5+/-0,5 mm
- Contacto principal mévil, espesor minimo 8,5+/-0,5 mm
- Contacto de arco, espesor minimo 0,5+/-0,1 mm
- Contacto auxiliar fijo, espesor minimo 0,5+/-0,1 mm
- Contacto auxiliar mévil, espesor minimo 1+/-0,1 mm
- Separacion entre labios de contacto principal 25+/-1mm
- Separacion entre labios de contacto de arco 14 +/-1 mm
- Separacion entre labios de contacto auxiliar 5+/-1mm
- Reapriete de los terminales de conexion.
- Estado y correcta colocacion del conductor flexible.
- Méximo corte admisible 20%
Estado y correcta colocacion de los apaga chispas. Desmontaje y limpieza de proyecciones
" |metdlicas con lija o lima.
- No existencia de fugas en el circuito neumatico
- Estado y correcta colocacion de todos los aisladores
- Electrovélvulas VM13-1E
- Limpieza con broca y trapo seco
- No existencia de fugas
- Estado y correcta colocacion empaque, varilla y resorte.
- Valores a considerar en caso necesario
Luz nucleo-armadura con electrovdlvula des
" |excitada 0,82 0,95 mm
- Resistencia 6hmica de la bobina 5402660 Q
* correctao 5n de cada i o | F-2019;F4§38793—A PN-SSITFAMTR
peracién de cada interruptor unitario, actuando sobre la electrovalvula correspondiente.
- Limpieza de todo el cofre con trapo seco. Soplado
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Observaciones:
50.2 |Cofre de Controlador principal
50.2.1 |Motor piloto PM (Segun IM202-01-123)
- Correcto apriete de tuercas y pernos.
- No existencia de fugas de grasa en la caja reductora
Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Limpieza o sustituir en caso de ser
" |necesario.
- Superficie minima de contacto | 1+/-0,2 mm2
- Estado y correcta colocacion del conductor flexible.
- Maximo corte admisible | 20%
) Verificacion de la condicién de contacto entre leva pentagonal y rodillo de contacto intermedio.
- Distancia | 2,5+/-0,5mm
- Verificacion de la luz de contacto NIA y NIB con contacto opuesto cerrado.
- Luz de contacto | 2+/-0,2 mm
Lubricacién del rodillo y de la periferia de la leva pentagonal con aceite ligero. Precaucién de no
) engrasar partes eléctricas.
Correcto estado de las escobillas, porta escobillas y sus aisladores. Valores de consulta en caso
" |necesario
- Maximo corte admisible de la trencilla 20%
- Fuerza de corte 0,23a0,27 Kg
- Luz entre porta escobillas y colector 0,8almm
- Longitud minima de escobilla 10+/- 0,5 mm.
- Limpieza de colector con Scotch Brite.
- Limpieza con trapo seco. Soplado.
Observaciones:
50.2.2 |Arbol de Levas.
- Lubricacién de cojinetes con aceite ligero. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.
Correcto accionamiento de cada leva sobre el contacto correspondiente, sin roces ni interferencias.
* No engrasar las levas.
- Limpieza con trapo seco. Soplado.
Observaciones:
50.2.3 |Contactores del drbol de Levas (Segtn IM202-01-124)
Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Limpieza o sustituir en caso de ser
" |necesario.
- Espesor minimo de Contacto 5,5+/-0,5 mm
- Superficie minima de contacto 60%
) Lubricacidn de partes giratorias con aceite ligero. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.
- Estado y correcta colocacion de todos los aisladores.
- Limpieza con trapo seco. Soplado.
Observaciones:
50.2.4 |Contactos auxiliares del del drbol de Levas (Segtn IM202-01-124)

Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Limpieza o sustituir en caso de ser

necesario.

Espesor minimo de Contacto Fijo

IF-2019-54838793-APN-SSTF#MT

Espesor minimo de Contacto Movil 1,3+/-0,1 mm

Pégina 17 de 178

FSM202-01-479 Rev.01 Parte A

Pagina 5 de 11



Met - %) INSPECCION PERIODICA PARTE TALLER RUBEN DARIO
SLECN e ELECTRICA Ver Pagina al Pie
Correcto C
Fecha: 0 Oy Formacion: | e ReViSZ?:ctC:'I):?ezZ:j:zf' (No R
Pendiente P
) Lubricacién de partes giratorias con aceite ligero. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.
- Estado y correcta colocacion de todos los aisladores.
- Limpieza con trapo seco. Soplado.
Observaciones:
50.2.5 [Conmutador de marchay de traccion-freno (Segun IM202-01-125)
- Limpieza con broca y trapo seco
- Estado y eventual sustitucidn del resorte de sujecién de fin de carrera.
- Desmontaje de los cilindros. Lavado y limpieza de la grasa usada.
- Estado y eventual sustitucidn de la empaquetadura.
- Lubricacién con grasa Mobilith W-2 los cilindros y empaquetaduras.
- No existencia de fugas en electrovalvulas, cilindros y tuberias.
- Correcto apriete de los tornillos y tuercas.
Limpieza con trapo seco de los aisladores de cada conmutador. Correcta colocacién. Existencia de
" |fisuras.
Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Limpieza o sustituir en caso de ser
" |necesario.
- Luz maxima admisible entre labios abiertos: 12,5 +/- 0,5 mm
) Lubricacién de partes maviles con aceite ligero. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.
- Electrovélvulas VM13-1E
- Limpieza con trapo seco. Soplado.
- No existencia de fugas en electrovalvulas, cilindros y tuberias.
- Estado y correcta colocacion de empaque, varilla y resorte
- Valores a considerar en caso necesario
Luz nucleo-armadura con electrovdlvula des
" |excitada 0,82 0,95 mm
- Resistencia 6hmica de la bobina 5402660 Q
- Correcta operacién de cada cilindro, actuando sobre la electrovélvula correspondiente.
- Soplado de Cofre.
Observaciones:
50.3 |Contactores de accionamientos diversos (Segun IM202-01-126)
50.3.1 |Contactor de iluminacion LR
- Correcta operacidn del contactor, actuando sobre la armadura.
- Correcto apriete de los tornillos y tuercas.
Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Limpieza o sustituir en caso de ser
" |necesario.
- Espesor minimo de contacto | 0,5+/-0,1 mm
- Estado y correcta colocacion de los conductores flexibles.
- Maximo corte admisible | 20%
Estado y correcta colocacion de los apaga chispas. Desmontaje y limpieza de proyecciones
" |metdlicas con lija o lima.
- Limpieza con trapo seco. Soplado.
Observaciones:
50.3.2 |Contactores de compresor y ventiladores (Verificar solamente los Contactores de compresién)
- Correcta operacién del contactor, actuando sobre la armadura. | E£.9010.54839703-A PN-SSTEAM T, R
- Correcto apriete de los tornillos y tuercas.
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Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Limpieza o sustituir en caso de ser
" |necesario.
Espesor minimo de contacto de compresor (movil y
- fijo) 2+/-0,2 mm
) Espesor minimo de contacto mévil de ventilador 0,5+/-0,1 mm
- Espesor minimo de contacto fijo de ventilador 0,3 +/- 0,05 mm
- Distancia maxima entre labios, ambos casos 10 +/- 0,5 mm
- Estado y correcta colocacion de los conductores flexibles.
- Maximo corte admisible 20%
Estado y correcta colocacion de los apaga chispas. Desmontaje y limpieza de proyecciones
" |metdlicas con lija o lima.
- Limpieza con trapo seco. Soplado.
Observaciones:
50.3.3 |Contactor de iluminacion RLR
- Correcto estado de la caja y cierre de la misma
- Estado y correcta colocacion de los conductores flexibles.
- Maximo corte admisible 20%
Revisar correcto funcionamiento bajando las terminas de alumbrado total y actuando en RLR
" |manualmente.
- Limpieza con broca y trapo seco. Soplado
Observaciones:
50.3.4 |Contactores de debilitamiento de campo
- Correcta operacién de cada contactor actuando sobre la armadura
- Reapriete de las tornilleria
Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Limpieza o sustituir en caso de ser
" |necesario.
Espesor minimo de contacto de compresor (movil y
~ |fijo) 2+/-0,2 mm
" |Luz de contacto 15 +/- 0,5 mm
- Luz entre nucleo y armadura 10 +/- 0,5 mm
- Estado y correcta colocacion de los conductores flexibles.
- Maximo corte admisible 20%
Estado y correcta colocacion de los apaga chispas. Desmontaje y limpieza de proyecciones
" |metdlicas con lija o lima.
- Limpieza con trapo seco. Soplado.
Observaciones:
50.3.5 |Derivacion Inductiva
- No existencia de dafios en el recubrimiento aislante de las bobinas.
- Estado y correcta colocacion de los conductores
- Limpieza con trapo seco. Soplado.
Observaciones:
50.4 |Bloques de resistencia principales
- Correcto estado de cada paquete de resistencias
- |No existencia de cintas recalentadas o desoldadas. IF-2019-54838793-APN-SSITFAM TR
- Reapriete de terminales de conexidn, soportes y puertas.
- Estado y correcta colocacion de los conductores flexibles y su aislacidon
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- Maéximo corte admisible 20%

- Correcto estado de aisladores

- Limpieza con trapo seco. Soplado.

- Verificacion de correcto apriete de las resistencias de debilitamiento de campo.

- Resistencias de debilitamiento de campo. Valores de ajuste en caso de necesidad

- Coche M

- 511-561 0,00582 a 0,00618 Q
- 511-562 0,01746 2 0,01854 Q
- 562-563 0,025552a0,04745 Q
- Coche M’

- 537-571 0,09571 a2 0,09228 Q
- 537-572 0,02328 2 0,02472 Q
- 572-573 0,04219a0,04480 Q

Observaciones:

Otros elementos del circuito de potencia. Seccionadores BS, GS y DS, cajas de fusible BF1, BF2, MF,
50.5 |calefactor, ventiladores y compresor.

Sin desmontar los elementos, realizar las siguientes operaciones sobre el shunt amperometrico,
cuchillas seccionadores y paquete de cajas de fusibles.

- Limpieza con solvente dieléctrico y brocha.

- Soplado

- Pulido de Contactores con Scotch Brite

Verificar la correcta presion de las mordazas contra las cuchillas o de los portafusiles contra los
cartuchos

Lubricar las articulaciones con aceite de maquina teniendo precaucion de no engrasar partes
conductoras de corriente

- Verificar que no existan conexiones eléctricas flojas

- En las cajas de fusibles, verificar

- Estado de aisladores de la caja. Sustitucion en caso necesario

- Correcto cierre de las tapas. Sustituir el burlete de cierre en caso necesario.

- Resistencia de Shunt amperometrico 0,09a0,11Q
- Valores nominales de los Fusibles

- BF1, BF2 1600 A

- MF 800 A

- Calefactor 1500V / 5A

- Ventiladores 1500V / 5A

- Compresor 1500V / 30A

Observaciones:

50.6 |Prueba de secuencia (Segun IM202-01-128)

- Verificar la correcta reproduccién de la secuencia de maniobra.

Observaciones:

51 CIRCUITO DE CONTROL

51.1 |Relés de control CR1, CR2 y CR3 (Segun IM202-01-126)

- Reapriete de terminales

Correcta colocacién y estado de los labios de contacto. Limpieza o sustituir en caso de ser
necesario.

- |Correcta operacidn de cada relé, actuando sobre la armadura IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

- Estado y correcta colocacion de los conductores flexibles.

- Maéximo corte admisible 20%
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Estado y correcta colocacion de los apaga chispas. Desmontaje y limpieza de proyecciones
metdlicas con lija o lima.

- Limpieza con trapo seco. Soplado.

Observaciones:

51.2 |Actuador dindmico DA (Segtin IM202-01-129)

- Correcto apriete de terminales

Correcta operacidn del dedo de contacto en todo su recorrido al variar la presién de la tuberia de
freno automatico

- Estado de la escobilla del dedo de contacto

- Espesor minimo admisible de la escobilla 3+4/-0,2mm

- Correcto ajuste y apriete de la tornilleria.

Lubricacién de partes giratorias con aceite ligero. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

- Existencia de dafos y fugas. Correcta colocacion

Presion de inicio de movimiento de dedo de
- 0,5 +/- 0,05 Kg/cm2
contacto

- Limpieza con trapo seco. Soplado.

Observaciones:

51.3 |Caja de conexiones del circuito de control JB

- Correcto ajuste y apriete de la tornilleria.

- Estado de conductores y su aislamiento

- Limpieza con trapo seco y soplado

- Estado y eventual sustitucidn de la junta de cierre

Observaciones:

51.4 |Relé limitador de corriente CLR (Segun IM202-01-130)

- Correcto ajuste y apriete de la tornilleria.

- Inspeccidn visual. Reparacion en caso de presentar anomalias

- Limpieza con trapo seco y soplado

Precaucién en no desajustar ninguin contacto ni tornillo. El CLR debe manipularse lo menos posible

Regulacion de las corrientes de traccién y freno eléctrico actuando sobre los redstatos VR en caso
necesario.

Observaciones:

51.5 |Cofre de control de Motogenerador (Segun IM202-01-131)

Inspeccidn visual general del cofre, abriendo las tapas de ambos lados. Reparacidn en caso de
- presentar anomalias.

- Estado y correcta colocacion de los aisladores.

- Correcto apriete de tornilleria. Especial atencion en las partes conductoras de corriente.

Correcta operacién de cada contactor y cada relé, actuando sobre la armadura correspondiente. El
apoyo de los contactos debe ser simultaneo.

Correcta colocacién y estado de los labios de contacto de los Contactores y relés. Limpieza o
sustituir en caso de ser necesario. Valores de referencia

- Luz de Contacto (CR y LVR) 3,5a4 mm

- Frotadura de contacto (CR y LR) 2+/-0,2 mm

- Espesor minimo de contacto del LVR 0,3 +/- 0,05 mm

- |Luz entre armadura y bobina del LVR |F-200854888%98-APN-SSTFAM TR
- Espesor minimo de contacto del BC 0,6 +/- 0,05 mm

- Luz de contacto del BC 11+/-0,5mm
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Resortes del BC

Tiempo de retardo del TR3

5+4/-1s

Luz de contacto del MGK

16220 mm

Espesor minimo de contacto del MGK

18 +/- 0,5 mm

Resortes del MGSK y MGK

Longitud minima del principal

41 +/- 0,5 mm

Longitud minima del de contacto

33+4/-0,5mm

Estado y correcta colocacion del conductor flexible.

Maéximo corte admisible

20%

Estado y correcto seccionador. Ajustar grampa y bisagra si presenta indicios de

sobrecalentamiento.

Estado y correcta colocacion de los apaga chispas. Desmontaje y limpieza de proyecciones

metdlicas con lija o lima.

Estado y correcta colocacion de las juntas de cierre

Limpieza con trapo seco y soplado

Observaciones:

Conmutador de acoplamiento eléctrico automdtico TCE

Reapriete de terminales

Limpieza de contactos con solvente dieléctrico. Valores de referencia

Espesor minimo de contacto movil

1+/-0,1 mm

Espesor minimo de contacto fijo

0,4 +/-0,05

Luz de contacto

3,5a4,5mm

Estado y correcta operacion del arbol de levas

Estado de tapa cierres y junta

Limpieza con trapo seco y soplado

Observaciones:

Cofre de los Relés de puertas (Segun IM202-01-126)

Estado y eventual sustitucidn de contactos y resortes.

Limpieza de contactos con scotch Brite

Correcto apriete de terminales

Revisidn de conductores y aisladores

Madximo corte admisible

20%

Verificar que el contacto mdvil no se salga de su posicion, en caso contrario remachar levemente

su perno guia inferior.

Correcto estado y limpieza de aisladores con trapo seco. Soplado.

Valores a consultar en caso necesario

Apertura

495 a 605 Q

Cierre

99021210 Q

Tensién minima de accionamiento

70 +/-2V

Luz de Contacto

8+/-0,5mm

Observaciones:

52

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA

52.1

Faros

Estado y correcto funcionamiento.

Observaciones:

1F-2019-54030 /95-APN-SS 1 F#MI |

52.2

Senalizacion odpticas exteriores
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- Estado y correcto funcionamiento. |

Observaciones:

52.3 |Llave de emergencia de Salones

<<<v [Correcto funcionamiento de la llave de emergencia |

Observaciones:

52.4 |Circuito de seguridad de puertas (Segun IM202-01-132)

- Correcto funcionamiento de las sefializaciones dpticas laterales.

Correcto funcionamiento en traccién del circuito de seguridad de puertas. Eventual regulacion del
accionami8ento de los micro contactos

18 +/-0,5 mm

Apertura maxima de pruebas para permitir traccion

Estado y correcto funcionamiento de las llaves de enclavamiento

Estado de los dedos de contacto de las llaves de enclavamiento. Limpieza con Scotch Brite

Lubricacién de partes de movimiento mecanico de las llaves de enclavamiento y salones

Estado y correcta operacion de botoneras. Limpieza de proyecciones metdlicas de los contactos
con scotch Brite

Observaciones:

52.5 |Senalizaciones acusticas

- Correcto funcionamiento de las chicharras de cabina s salones

Observaciones:

NOTA |Al finalizar la inspeccion, precintar los cofres, DA, MG, MCTR, MCQOS, DR, CP y LTG.

Comentarios

FIRMA JEFE DE SECCION Ve B2

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR
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30 MOTOCOMPRESOR D-3 y D-4 (Seguin IM202-01-151)

Correcta colocacion, no existencia de dafios exteriores. Estado de los silentblock

Correcto funcionamiento (deteccidn de ruidos andmalos, altas vibraciones, trepidacién y fugas)

- Correcto funcionamiento (deteccidn de posibles fugas en el regulador de presidn) S-16-C

- Presiones de regulacion

- Arranque 7,3 a7,7 Kg/cm2

- Parada 8,3 a 8,7 Kg/cm2

Estado de carga del compresor. La presidn indicada por el mandmetro debe estar comprendida
entre los valores citados en el punto anterior

- Verificacidn y ajuste de la valvula de seguridad

- Presion de descarga | 8,8a9,2 Kg/cm2

No existencia de perdidas de aceite. Verificacién del nivel y reposicion en caso de ser necesario.

- Presién de Aceite | 1,9a2,1Kg/cm2

- Correcto funcionamiento de la purga automatica D-1

Correcta colocacion y grado de suciedad del filtro de aspiracidn. Sustituir en caso de ser necesario,
soplando el alojamiento del filtro

Correcta colocacidn y grado de suciedad del filtro de la toma de secado (Compresor D-4). Sustituir
en caso de ser necesario, soplando el alojamiento del filtro.

- Limpieza del compresor.

Observaciones:

31 EQUIPOS NEUMATICOS VARIOS

31.1 |En Caja.

31.1.1 (Mandmetros de Cabina.

- No existencia de dafios ni fugas.

- Correcto funcionamiento.

Observaciones:

31.1.2 |Sistema Limpiaparabrisas NP33.

Comprobar correcto accionamiento, colocacion y no existencia de dafos y fugas en la valvula NP-33

Comprobar correcto accionamiento, colocacion y no existencia de dafos y fugas en la valvula YC-
12C

Observaciones:

31.1.3 |Freno de Servicio (Segtun IM202-01-152)

Correcto funcionamiento de la torre de freno ME27B en frenado y des frenado. La manivela de la
torre de freno debe operar con suavidad en todo su recorrido.

- Engrase de vastago y levas

- No existencia de fugas con manivela de torre de freno ME27B en posicién de frenado total.

- Verificar los valores de los mandmetros.

- Presion de tuberia de freno de afloje. 6,5 +/- 0,1 Kg/cm?2
Presidn de tuberia de freno con freno maximo. 5+4/-0,1 Kg/cm?2
Presion de cilindros presion con freno maximo. 3,5+/-0,1 Kg/cm2

- Comprobacion de freno entre coches

IF-2019-54838793-APN-SSTF#M([TR

- Aplicar 3 veces freno de servicio y dejar cargar 1 min. Después aplicar 1 Kg/cm2 en cilindros de freno
y comprobar la presion en todos los coches, diferencia entre coches +/- 300 grs/cm?2
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Observaciones:
31.1.4 |Freno de Emergencia (Segun IM202-01-153)
- Correcta aplicacidn, llevando la manivela a su posicion limite.
- Correcto funcionamiento de la valvula de guarda B3A. Estado y no existencia de fugas.
i No existencia de dafos y fisuras y correcto funcionamiento de la llave de emergencia S17DD
- Presion de cilindros de freno en emergencia. | 5+4/-0,2 Kg/cm?2
Observaciones:
31.1.5 |Maquina de puertas DP45DS (Segtn IM202-01-154)
- Estado general de las puertas.
- Correcta colocacidn y no existencia de dafios y fugas
- Correcto funcionamiento de apertura y cierre. Reajuste mecanico de cada sistema de puerta
Tiempo de Apertura 3 -4 Segundos
Tiempo de Cierre 3 - 4 Segundos
- Estado, correcta colocacidn y no existencia de dafios en la electrovalvula M42S
Observaciones:
31.1.8 |Vdlvula de Alimentacion D24B (Segtn IM202-01-155)
- Revisidon Anual de los depresores de alimentacién de tuberias de freno
Comprobar correcto accionamiento, colocacion y no existencia de dafos y fugas en la valvula de
i alimentacidn de la tuberia de freno
Comprobar correcto accionamiento, colocacion y no existencia de dafios y fugas en la valvula de
i alimentacion de auxiliares
- Presion de regulacién en ambos tipos de depresores
Valvula depresora de alimentacion de freno 6,5 +/- 0,1 Kg/cm2
Valvula depresora de alimentacién de puertas 5+/-0,1 Kg/cm?2
Observaciones:
31.2 |Bajo Bastidor de Caja
31.2.1 |Cilindros de freno "UAHT" (Segun IM202-01-167)
- Correcta colocacion . No existencia de fugas.
Observaciones:
31.2.2 |Vdlvula de control 26C (Segun IM202-01-156)
Comprobar correcto accionamiento, colocacion y no existencia de dafios y fugas en la valvula de
i afloje manual
Comprobar correcto accionamiento, colocacion y no existencia de dafos y fugas en la valvula de
servicio
Comprobar correcto accionamiento, colocacion y no existencia de dafios y fugas en la valvula de
i emergencia
Observaciones:
31.2.4 |Llave de presién S-395-3 (BCS) (Segun IM202-01-157)
- No existencia de danos y fugas en depdsitos. Correcta colocacién y funcionamiento. |
Observaciones:
o . 3 , = -5483879’3-; :I Id-$ll ;;I; Ilz
31.2.5 |Depositos, Grifos y filtro P (Segun IM202-01-158) eULd

No existencia de dafios y fugas en depdsitos. Correcta colocacion.
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Purgar todos los depdsitos con grifos. Observar durante la purga la posible existencia de
sedimentos.

No existencia de fugas en grifos. Correcta apertura y cierre. Correcta colocacién.

Correcta colocacidn y grado de suciedad del filtro P. Sustituir en caso de necesario soplando el
alojamiento del filtro.

Observaciones:

31.2.6

Caiierias y mangueras

No existencia de danos y fugas las caferias. Correcta colocacion.

No existencia de danos y fugas en mangueras. Correcta colocacién. Interferencia con otros
elementos del bastidor.

Observaciones:

31.2.7

Ajustador automadtico de timoneria C-15-D

Correcta colocacidn y no existencia de fugas

Observaciones:

31.2.8

Llave de emergencia S17DD (EC) (Segtin IM202-01-159)

No existencia de dafios, fugas y correcta colocacidn y funcionamiento.

Observaciones:

31.2.9

Actuador Dinamico A2H (Segun IM202-01-160)

No existencia de danos, fugas y correcta colocacién y funcionamiento.

Observaciones:

31.2.10

Valvula de desacople E6 (Segun IM202-01-161)

No existencia de dafios, fugas y correcta colocacion.

No existencia de dafios, fugas y correcta colocacidon de las electrovélvulas de accionamiento
SM5W1.

Observaciones:

31.2.11

Valvula de Respiradero B1 (Segtin IM202-01-162)

No existencia de dafios, fugas y correcta colocacidn y funcionamiento.

No existencia de danos, fugas y correcta colocacién de las electrovalvulas de servicio VM 13-1G.

No existencia de dafios, fugas y correcta colocacidn de las electrovalvulas de servicio VM 14-1G.

Observaciones:

31.2.12

Vdlvula de pistén compensadora "A" (Segun IM202-01-163)

Comprobar correcto accionamiento, colocacion y existencia de dafios y fugas en la valvula

Observaciones:

Valvula disparadora (Segun IM202-01-164)

No existencia de dafios, fugas y Correcta colocacién.

Correcto accionamiento y presidn de regulacion

Presién de actuacion | 1+/-0,1 Kg/cm2

Observaciones:

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

31.2.14

Vdlvula Relé J1 (Segun IM202-01-165)

No existencia de dafnos, fugas y Correcta colocacion y funcionamiento.
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Observaciones:
31.2.15 |Electrovdlvula FA4 (LOM) (Segun IM202-01-166)
- No existencia de dafos, fugas y Correcta colocacién y funcionamiento.
Observaciones:
32 ENGANCHE AUTOMATICO
32.1 |Acoplamiento Neumdtico
- No existencia de dafios, fugas en las boquillas de acople. Correcta colocacion.
Observaciones:
33 DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA
33.1 |Bocina (AW-5) (Segtin IM202-01-168)

No existencia de dafos. Correcta colocacién y funcionamiento.

No existencia de danos, fugas y correcta colocacién y funcionamiento de la vdlvula de pedal.

Observaciones:

Comentarios

FIRMA JEFE DE SECCION Ve B¢

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

Pagina 27 de 178

FSM202-01-479 Rev.01 Parte B

Pagina4 de 4



_ INSPECCION PERIODICA PARTE | TALLER RUBEN DARIO
Metrovias @)Y

MECANICA Ver Pagina al Pie
Correcto C
Fecha: [ ... Y . Formacion: | e, Rews?::ctca/?:?:gﬂzgj)g' (No R
Pendiente p
10 PAR MONTADO

10.1 |Ruedas (Segun IM202-01-136)

Verificacién de parametros de rodadura con plantilla de condenacion

- No existencia de exfoliaciones o desprendimientos de la banda de rodadura

Observaciones:

10.2 |Eje

Verificar nivel de aceite del cojinete de apoyo de motor de traccién. Reponer aceite en caso
necesario. (Segun IM202-01-137).

- Verificacién de Juego del Cojinete (IM202-01-138)

- Maximo juego diametral | 3+/-0,5 mm.

- Correcta colocacion y estado del collar del cojinete de apoyo de motor de traccién.

Observaciones:

11 CAJAS DE GRASA

No existencia de pérdidas de grasa. Sustitucion de la junta en caso de ser necesario. Reposicion de
grasa.

Siempre que se abra una caja grasera se instalan junta de tapa y arandelas grower de los tornillos de
fijacién nuevos.

De acuerdo a la programacién reengrasar las cajas de grasa de la formacion, se retirara la grasa
usada adherida a la tapa y la periferia del alojamiento del rodamiento y se repondra con grasa
nueva YPF 63 FC con el engrasador neumatico, colocando previamente tapa del dispositivo
engrasador dentro de la caja de grasa fijandola a la misma y/e inyectar grasa hasta que deje de salir
grasa vieja y comience a salir la nueva por la tapa trasera de la caja (IM202-01-139)

Cantidad de grasa aproximada nueva a reponer por
caja la2Kg.

Observaciones:

12 SUSPENSION

12.1 |Muelles de Suspension Primaria

* Correcta colocacion.

- No existencia de fisuras.

Observaciones:

12.2 |Suspension Secundaria

- Estado y correcta colocacidn de los amortiguadores.

No existencia de perdidas de liquido y consiguiente sustitucion. (Segin IM202-01-140). Los
- amortiguadores sustituidos en dudoso estado se graficaran en la maquina dinamomeétrica para
comprobar su estado real (Segiin IM202-01-141)

Observaciones:

13 SISTEMA DE FRENO

13.1 |Freno Manual

Estado y correcta colocacidn del sistema de freno manual

- Lubricacion con engrasador neumatico

- Lubricar trompeta, cadena y volante de des freno manual

- Verificar el accionamiento hasta comprobar el frenado y des frenado

Observaciones: IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR
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13.2 |Timoneria de Freno
13.2.1 |Zapatas
N Estado, presencia de fisuras y desprendimiento, correcta colocacién. Medida del espesor. Eventual
sustitucién (Segun IM202-01-142)
- Espesor minimo de la zona mas desgastada 10 +/- 0,5 mm
Observaciones:
12.2.2 |Timoneria
- No existencia de excesivas holguras.
- Estado y correcta colocacidn de pasadores, chavetas y elementos de fijacién.
- Lubricacion.
- Regulacién de la carrera del cilindro de freno cuando exista un desgaste de zapata de unos 15 +/-
0,5 mm. en bogie motriz y unos 18 +/- 0,5 mm. en bogie remolque. (Segin IM202-01-143)
- Aproximar la zapata a la rueda hasta una distancia de unos 10 +/- 0,5 mm.
i Cargar el cilindro de freno y volver a regular hasta que la carrera de este sea de entre 65y 70 mm.
Si la mandibula del ajustador automatico alcanza la linea roja, volver a repetir la operacién del
i punto anterior.
Observaciones:
14 BOGIE
No existencia de fisuras en las ventanas del paso de los cdncamos de mesa flotante.
- Limpiar los marcos de las ventanas con cepillo metalico e inspeccionar visualmente.
- Estado y correcta colocacidn del cajén protector de patin colector
Luz entre caja y tacos de apoyo de mesa flotante. Retirar placas de suplemento en caso de ser
i necesario (Segin IM202-01-144)
- Luz 2a5mm
Estado y correcta colocacidn de los fuelles de aspiracion de motores de traccidn. Sustitucion en caso
i de ser necesario
Observaciones:
15 SISTEMA DE ENGANCHE
15.1 |Enganche Automdtico
Estado del acoplador, anclaje y elementos del puente de suspension.
- Estado del puente de accionamiento. Holguras. Reapriete de tornillos.
- Verificar colocacién del perno de seguridad y estado general.
- Posicion de la manija de la llave de liberacién del acoplamiento.
Holgura longitudinal entre el amortiguador Spencer y su marco soporte.
Maxima holgura 3+/-0,5 mm.
Observaciones:
15.2 |Enganche permanente
- Holgura longitudinal entre el amortiguador Spencer y su marco soporte
Maxima holgura 3+/-0,5 mm.
Observaciones:
HF=2619-54838795-APN-SSTF#HMTR
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16 DISPOSITIVO COLECTOR (Seqtin IM202-01-145)
Verificacién de la correcta presion de contacto de la zapata contra el riel |
- Fuerza de contacto | 13a17Kg
- Verificacién de alturas de zapatas medidas sobre el riel de via |
’ Desde el centro del perno central al cenit del riel 195 a 205 mm
- Desde el extremo de la zapata regulando los tornillos de tope superior hasta el cenit del riel |
- Altura maxima 245 a 255 mm
- Altura minima 1253135 mm
) Sustitucién de la zapata colectora solamente si aparece luz en el agujero de condenacién (Segun
IM202-01-146)
- Reapriete de tuercas y pernos
- Lubricacion de eje y la horquilla con engrasador neumatico
) Estado y correcta colocacidn de las empaquetaduras de goma externa de viga soporte de patin
colector
- Estado y correcta colocacidn de la placa de tope
- Espesor minimo de la zona mas desgastada 3+/-0,5 mm.
Observaciones:
17 TRANSMISION
- Presencia de roturas y correcta colocacion de la carcasa de la caja reductora.
Nivel de grasa de la caja reductora. No existencia de perdidas de aceite. Sustitucidn de la junta de
fieltro en caso necesario (Seglin IM202-01-147)
Observaciones:
18 DISPOSITIVO DE SEGURIDAD PASIVA
18.1 |Limpiavias
Correcta colocacion.
- No existencia de fisuras y deformaciones.
Observaciones:
18.2 |Mirinaque

Correcta colocacion.

Verificar correcto apriete de todos los tornillos.

Sujecion a Chasis

Barras tensoras

Comprobar que todos los tornillos estan con su correspondiente marca y que estas estan alineadas.

Observaciones:

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

Pagina 30 de 178

FSM202-01-479 Rev.01 Parte C

Pagina3de4



Metrovias @)Y

INSPECCION PERIODICA PARTE

TALLER RUBEN DARIO

MECANICA Ver Pagina al Pie
Correcto C
. co Revisado C/parte de irreg. (No
Fecha: | ... Y Y Formacion: | e afecta la seguridad) R
Pendiente p
Comentarios
FIRMA JEFE DE SECCION Ve B2

FSM202-01-479 Rev.01 Parte C

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

Pagina31 de 178

Pagina4 de 4



. INSPECCION PERIODICA PARTE TALLER RUBEN DARIO
Metrovias @) CONFORT Y DOTACION Ver Pagina al Pie

Correcto C

Revisado C/parte de irreg. (No
afecta la seguridad)

Pendiente p

Fecha: | ... Y [ Formacion: | e

20 PUERTAS

20.1 |Puertas Automadticas

- Estado de las guias inferiores y de los umbrales

- Limpieza de tubos de desagote umbral

Observaciones:

20.2 |Puertas de Interconexion

- Estado general

- Correcta apertura y cierre

Observaciones:

20.3 |Puertas de Cabina

- Estado general

- Correcta apertura y cierre

Observaciones:

21 VENTANAS

21.1 |Cristaleria

- Estado general de la cristaleria y los marcos de goma

- Reponer solo los cristales faltantes o rotos.

- Estado y correcta operacién del equilibrador de la ventana.

Observaciones:

21.2 |Persianas

- Estado general y correcto funcionamiento de las persianas.

Observaciones:

22 INTERIORISMO

22.1 |Asientos

- Estado y correcta colocacidn de asientos y respaldos.

- En caso de deterioro, sustituir los asientos y respaldos vandalizados.

Limpieza por aspiracion y barrido del interior del alojamiento de la salida del ventilador de motor de
- traccion. Estado y correcta colocacidn de las rejillas, sustitucion o reparacion en caso de ser
necesario.

Observaciones:

22.2 |Asideros

- Estado y correcta colocacién

Observaciones:

22.3 |Pisos

- Estado general y correcta colocacidn del piso

En caso de deterioro, efectuar el arreglo seglin procedimiento de reparacion de pisos (Segin IM202-
01-113)

Observaciones:

23 INTERCOMUNICACION

23.1 |Burletes metdlicos, paragolpes. |F-2019-54838793-APN-SSTF#M TR

- Estado y correcta colocacién
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Observaciones:

23.2 |Fuelles

- Estado y correcta colocacidn. Sustitucion en caso de ser necesario

Observaciones:

23.3 |Pisaderas de Intercomunicacion

- Estado y correcta colocacién

- Correcto abatimiento

Observaciones:

24 CABINAS, DOTACION

Estado, correcta colocacidn y operacidn de asiento de conductor, parasoles y ventiletes.

- Estado y correcta estanqueidad del parabrisas.

Estado, correcta colocacién y operacion del limpiaparabrisas. Correcto ajuste y carreara de las
escobillas contra el vidrio.

- Estado y correcta operacion del indicador de destino.

- Control Cabinas Cabecera Formacion

- LADO LACROZE COCHE N¢

- Precinto de puerta frontal.

- Receptaculo elementos de seguridad

- Precinto caja de seguridad

- Caja de seguridad

- Matafuego N2

- Vencimiento de Matafuego

- Barra Cortocircuito (1 un.)

- Calzas de estacionamiento (4 un.)

- Banderin Rojo de sefales (2 un.)

- Bengalas (4 un.)

- Petardos (8 un.)

Elementos Faltantes:

Otras Observaciones:

Habitaculo Conductor:

Elementos faltantes o vandalizados:

- Control Cabinas Cabecera Formacion

- LADO LEMOS COCHE N¢

- Precinto de puerta frontal

Probador de tensidn

- Receptaculo elementos de seguridad

- Precinto caja de seguridad

- Caja de seguridad

- Matafuego N2

- Vencimiento de Matafuego

=

Pu)

o IF-2019-%
- Barra Cortocircuito (1 un.)

- Calzas de estacionamiento (4 un.)
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- Banderin Rojo de sefales (2 un.)

- Bengalas (4 un.)

- Petardos (8 un.)

- Fusibles de reserva de 5A/600 V y 30A/600V

Elementos Faltantes:

Otras Observaciones:

Habitaculo Conductor:

Elementos faltantes o vandalizados:

Comentarios

FIRMA JEFE DE SECCION Ve B2
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20.- PUERTAS

20.1.- |Puertas automaticas

- Estado de las guias inferiores y de los umbrales.

- Limpieza del tubo de desagote del umbral.

20.2.- |Puertas de intercomunicacion

- Estado general
- Correcta apertura y cierre.
(@ 017> V7= T3 T =R

20.3.- |Puertas de cabina

- Estado general
- Correcta apertura y cierre
21.- VENTANAS

21.1.- |Cristaleria

- Estado general de la cristaleria y los marcos de goma.
- Estado y correcta operacion del equilibrador de ventana.
(@] o FST=T V7= T o 1 1=

21.2.- |Persianas

- Estado general y correcto funcionamiento de las persianas.
(@] 0 1ST=T V2= e (0] o 1=
22.- INTERIORISMO
22.1.- |Asientos
- Estado y correcta colocacion de asientos y respaldos.
- En caso de deterioro, sustituir exclusivamente los asientos vandalizados.

Limpieza por aspiracion y barrido del interior del alojamiento de la salida de ventilacidon de motor de
traccion. Estado y correcta colocacion de las rejillas, sustitucion o reparacion en caso necesario.

(@] 0 Y= 1772 103 0] 2 1=1= S
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22.2.- |Asideros

- Estado y correcta colocacion.

(@] 0 YST=1 12YZ= Lo [0 1= = 7

22.4.- |Revestimientos laterales y techo

- Estado de colocacion de carteles de itinerarios

(@] 0 XST= 12 Z= 103 0] == 7

23.- INTERCOMUNICACION

23.1.- |Burletes metalicos, paragolpes.

- Estado y correcta colocacion.

(@] 0 Y= V7= 103 [0 2 1=1= 7SS

23.2.- |Fuelles

- Estado y correcta colocacion. Sustitucion en caso necesario.

(@] 0 YST=1 V7= Lo [ 1= =

23.3.- |Pisaderas de intercomunicacion

- Estado y correcta colocacion

- Correcto abatimiento

(@] 0 YST= 12YZ2= Lo 0] 1= = 7

24.- CABINAS. DOTACION.

- Estado, correcta colocacion y operacion de asiento de conductor y parasoles.

- Estado y correcta operacion de ventileles y sus juntas.

- Estado y correcta estanqueidad del parabrisas.

Estado, correcta colocacién y operacion del limpiaparabrisas. Correcto ajuste y carrera de escobilla
contra el vidrio.

Comprobar que la escobilla efectue correctamente el escurrimiento del agua. Para ello empapar el vidrio
con una esponja y accionar el limpiaparabrisas.

- Estado y correcta operacion del indicador de destino.

- Comprobacion de existencia, cantidad y estado de

- Estado, correcta colocacién y operacion de asiento de conductor, parasoles y ventileles.

* Comprobacion de existencia, cantidad y estado de:

- Extintores (1 Ud.)

- Fecha de vencimiento de la carga.

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR
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- Estado del precinto.

- Estado de la manguera.

- Barra cortocircuito (1 Ud.)

- Calzas de estacionamiento (4 Ud.)

- Banderin rojo de sefales (2 Ud.)

- Bengalas (4 Ud.)

- Petardos (8 Ud.)

- Fusibles de reservade 5 A/600Vy30A/600V

(@] 0 YST= 12YZ= Lo [0 1= = 7N

COMENTARIOS

—FIRMA-JEFE DE SECCION e Ve B°
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Fecha:

Correcto C

Modulo:

.......... | I Pendiente P

40. -

DISPOSITIVO COLECTOR

40.1.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje integral de la horquilla colectora

Desmontaje de la caja de fusibles

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 7

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Sustitucién de la horquilla y el soporte por otros elementos revisados.

Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos otros revisados.

Caja de fusible

Toda la tornilleria

Zapata colectora

Trencilla

Muelle

Espiga

Placa de tope

Manguitos de goma

Lubricacion del eje de giro con grasa grafitada

(@] 0 XST=1 V7= 103 ] =<

40.1.3. -

Montaje del conjunto

Montaje de la horquilla colectora sobre viga soporte revisada

(@] 0 1<T= 177 103 [0 == 70

Verificaciones y ajustes

Fuerza de contacto de la zapata contra el riel 13 a 17 Kg.

Alturas de la zapata medidas sobre el riel de via

Desde el centro del perno central al cenit del riel 195 a 205 mm

Desde el extremo de la zapata regulando los tornillos de tope superior e inferior hasta el cenit del riel

Altura maxima 245 a 255 mm

Altura minima 125 a 135 mm

Ensayo de aislamiento entre zapata colectora y masa

Tension 1.000 V

Resistencia minima 1MOMQ

Verificacion de

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos.

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 70
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41. - TOMAS DE MASA
41.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desconexion de todas las tomas de masa de bogue y caja

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 70

41.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Sustitucién de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros revisados.
- Cables
- Tornilleria de conexion
- Abrazaderas de sujecion
- Escobillas
- Muelles de escobilla
(@] 1512 V7= T [0 1=
41.3. - |Montaje del conjunto
- Conexidén de todos los cables de toma de masa
(@ 017> V7= T3 o 1=
41.4. - |Verificaciones y ajustes
- Verificacion de la no existencia de terminales flojos
(@] FST=T Y 7= [T 1=
42. - ACOPLAMIENTO AUTOMATICO ACU
42.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje integral del acoplamiento
(@] ST V7= T [0 1=
42.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos
- Sustitucidn de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros revisados.
- Dedos de contacto
- Aislador de botonera
- Junta de goma de botonera
- Tornilleria
- Cables deteriorados
- Caso de existir algun cable dafiado, sustituir los cables de todo el mazo.
- Guarniciones de la manguera
- Elementos de sujecion
- Limpieza con Scotch Brite de las cabezas de todos los dedos de contacto
- Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes del acoplamiento eléctrico.
(@ 01T =Y V7= T3 o 1=

42.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje del acoplamiento eléctrico sobre la cabeza de acople

(@] 0112 1772 103 [0 == 70
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42.4. -

Verificaciones y ajustes

Distancia minima de punta de contacto hasta aislador de botonera 15 mm.

Fuerza minima de contacto con dedo de contacto libre 4,5 Kg.

Verificar eléctricamente la correcta correspondencia de cada dedo de contacto con su numero de cable y posicion en la
botonera.

Verificacion de la no existencia de terminales flojos

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 70

43. -

43.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje del paquete de baterias usado

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 7

Revision, sustitucion de elementos y montaje del subconjunto

Armado del paquete de baterias revisado

Montaje de los siguientes elementos revisados

Tornilleria

Terminales

Electrolito nuevo

Vaselina en los terminales de conexion

Cofre

Aisladores que se encuentre fisurados

Burletes de cierre que se encuentre deteriorado

Ganchos y broches que se encuentren deteriorados

(@] 0 YST=1 177= Lo (] =<

43.3. -

Montaje del conjunto

Montaje del paquete de baterias revisado en el cofre

(@] 0 XST=1 177= Lo (] 1= <N

Verificaciones y ajustes

Verificacion final de los niveles, densidades y tensiones de cada vaso del paquete de baterias.

Densidad del electrolito 1,18 g/ cm’

Altura maxima de electrolito en la sonda 43 mm

Tension de cada vaso en flotacion 1,4a15V

Verificacion de la no existencia de terminales flojos

(@] 0 XST=1 V7= Lo (o] =<

44. -

CABINAS

44.1. -

Controlador maestro MC e inversor de marcha

44.1.1. -

Sin desmontar el controlador de la cabina, realizar las siguientes operaciones

Limpieza de todos los contactos con solvente dieléctrico. Soplado.

Limpieza de todos los movimientos y articulaciones con trapo.

Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados

Labios de contacto

Resorte del mecanismo del inversor

IF-2019-54838793-APN-SSTFAMTR
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Lubricacion del mecanismo de cerrojo, marcha, inversion y hombre muerto.

Correcto accionamiento suave con posicionamientos bien determinados de

Manivela de mando y dispositivo de hombre muerto

Inversor y cerrojo de habilitacion

Verificacion de

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos.

Correcto cierre de la tapa de la torre.

Lubricante de los engranajes del mecanismo grasa de litio multiuso
Lubricante de las levas Aceite de maquina textil
(@ 011> V7= T3 o 1= A

44.2. - |Instrumentacion
44.2.1 - |Instrumentos de cabina
- Estado general y correcta colocacién del velocimetro.
- Correcto funcionamiento de las sefalizaciones, opticas y acustica.
- Correcto funcionamiento de los leds de iluminacién del velocimetro.
- Estado general, correcta colocacion y reapriete de terminales de
- *  Amperimetro
- *  Shunt
- Puesta a cero del amperimetro
i Estado general y correcto funcionamiento de todas las sefalizaciones opticas y de las lamparas de iluminacion del
tablero de instrumentos.
- Verificacion de
- *  Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.
- *  Existencia de terminales flojos.
(@ 01T V7= o [ =R
44.2.2 - |Registrador Hasler T-1000
- Lectura y registro del odometro. Km
- Estado general y correcta colocacion del tacogenerador y el cable del mismo.
- Estado general de caferias, cajas y cables de interconexion.
- Inspeccion interior de todas las cajas de paso y conexion
- Inspeccion de todas las fichas de interconexion.
- Megado de los conductores
- Verificacion del puerto de comunicacion.
- Correcto funcionamiento del relé de inhibicion de apertura de puertas (relé de velocidad).
- Correcto funcionamiento de los relés de corte traccion y de emergencia.
- Puesta en hora y consigna de diametro de rueda.
(@] 1512 V7= T [0 1=
44.3. - |Elementos de maniobray proteccion de circuitos diversos
44.3.1. - |Llave de acoplamiento eléctrico automatico TCS

Limpieza con Scotch Brite y eventual sustitucién de los contactos del relé auxiliar AR.

Estado y correcto accionamiento mecanico del cerrojo de habilitacion y del interruptor.

Lubricacion de los mecanismos con aceite de maquina

Limpieza de todos los contactos con solvente dieléctrico

Verificacion de

Correcto funcionamiento del equipo en desacople

Correcto funcionamiento de las sefializaciones Opticas

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos.

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 70
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44.3.2. - |Disyuntor de control CCOS

- Limpieza y eventual sustitucion de los contactos.

- Estado y correcto accionamiento mecanico del cerrojo de habilitacion y del interruptor.

- Lubricacion de los mecanismos con aceite de maquina

- Limpieza de todos los contactos con solvente dieléctrico

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

- Existencia de terminales flojos

(@] 0 YST=1 1V7= 103 ] =<

44.3.3. - |Tableros de proteccion y distribucién de B.T.

- Sustitucion en caso de deterioro de interruptores magnéticos por otro interruptor magnético revisados.

- Verificar la conexion de interruptores magnetotérmicos de acuerdo con la numeracion de bornes y cables.

- Verificar el correcto enclavamiento mecanico de todos los interruptores en conexion y desconexion.

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

- Existencia de terminales flojos.

(@] 0 1<T= 1772 103 [0 1= 5= 70

44.3.4. - |Conmutador de direccidn

- Sustitucién en caso de deterioro de los dedos de contacto por otros revisados.

- Estado y correcto accionamiento del enclavamiento mecanico y del interruptor.

- Lubricacion de los mecanismos con aceite de maquina

- Limpieza de todos los contactos con solvente dieléctrico

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

- Existencia de terminales flojos.

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 70

44.3.5. - |Cajade interruptores de faro y chicharra

- Desmontaje de los interruptores y desarmado de los mismos

- Limpieza y eventual sustitucion de los contactos.

- Lubricacion de los mecanismos con aceite de maquina. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

- Limpieza de todos los contactos con solvente dieléctrico

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

- Existencia de terminales flojos

(@] 0 1<T= 1772 103 [0 = 5= 70

45. - MOTOR DE TRACCION

45.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje integral del motor

- Portaescobillas

- Escudos anterior y posterior

- Pifidn, tuerca y arandela seguro

- Inducido

(@] 0 1<T= 177 103 [0 == 70
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45.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza de inducido y carcasa con solvente dieléctrico.

En caso necesario, reperfilado de colector y rebaje de micas

Sustitucién de todos los broches (cuchillas) por terminales atornillados de tres agujeros.

Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

Rodamientos anterior y posterior y sus juntas de tapa

Alemites de lubricacion

Escobillas (todas del mismo fabricante)

Gomas de aislamiento de los prensa cables

Burlete de tapas de inspeccion y las propias tapas si es necesario

Arandela seguro

Portaescobillas

Arenado

Sustitucion de los muelles de los gatillos en caso de estar fatigados

Revision de las conexiones internas y externas

Pintado interior de la carcasa y el inducido con barniz aislante

Montaje del conjunto

Engrase de rodamientos

Montaje de

Inducido

Portaescobillas. Respetar la distancia minima entre Portaescobillas y colector.

Escudos anterior y posterior

Pindn. Montaje previo calentamiento por induccion.

Pintura exterior del motor una vez montado

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 7

Verificaciones y ajustes

Ensayo de resistencia al aislamiento de inducido y campos inductores

Tension de ensayo

1.000 V

Resistencia minima

4MQ

Verificacion de las resistencias 6hmicas de los devanados

- Inducido 0,0111 Q
- Campo principal 0,0111 Q
- Campo auxiliar 0,0082 Q2

Rodamientos

Marca y modelo

Lado colector

SKF o FAG, NJ317 con anillo HJ317

Lado piidn

SKF o FAG, NU322

Tipo y cantidades de grasa por rodamiento

- Tipo de grasa en ambos casos YPF 63 FC

- Cantidades

- Rodamiento lado colector 0,13 Kag.

- Rodamiento lado pifidn 0,34 Kg.

- Diametro de condenacion del colector 260 mm

- Profundidad de desmicado 1,2 mm

- Distancia minima entre Portaescobillas y colector 3,3a3,7mm
- Excentricidad maxima de colector 0,03 mm
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- Fuerza de contacto del muelle del Portaescobillas 4,35 a 5,15 Kg.

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

- Existencia de terminales flojos.

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 70

46. - MOTOR DEL COMPRESOR

46.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje integral del motor

- Portaescobillas

- Escudo

- Inducido

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 5=

46.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza de inducido, resistencia de arranque y carcasa con solvente dieléctrico.

- En caso necesario, reperfilado de colector y rebaje de micas

- Sustitucidn en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

- Rodamientos

- Escobillas (todas del mismo fabricante)

- Tapa de inspeccion si es necesario

- Portaescobillas

- Arenado

- Sustitucion de los muelles de los gatillos en caso de estar fatigados.

- Revision de las conexiones internas y externas

- Pintado interior de la carcasa y el inducido con barniz aislante

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 7

46.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de

- Inducido. Calentar previamente.

- Portaescobillas. Respetar la distancia minima entre Portaescobillas y colector.

- Portaescobillas, corona de Portaescobillas y escudo.

- Pintura exterior del motor una vez montado

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 7

46.4. - |Verificaciones y ajustes
- Ensayo de resistencia a la aislacion de inducido, resistencia de arranque y campos inductores
- Tension de ensayo 1.000 V
- Resistencia minima en los tres casos 3MQ
- Valor ohmico de la resistencia de arranque 2,7a3,3
- Tipo de rodamiento SKF o FAG, 3308 2RS
- Diametro de condenacion del colector 160 mm
- Profundidad de desmicado 0,8 mm
- Distancia minima entre Portaescobillas y colector 2,8a3,2mm
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- Excentricidad maxima de colector 0,02 mm
- Temperatura de calado del inducido 65 °C
- Tiempo de calentamiento del inducido 4 horas
- Fuerza de contacto del muelle del Portaescobillas 0,5 a 0,7 Kg.

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

- Existencia de terminales flojos.

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 5= 70

47. - MOTOGENERADOR

47.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje integral del motogenerador

- Portaescobillas

- Escudos anterior y posterior

- Inducido

(@] 0 YST=1 1772 Lo (o] =<

47.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza de inducido y carcasa con solvente dieléctrico.

- En caso necesario, reperfilado de los colectores y rebaje de micas

- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

- Rodamientos anterior y posterior y sus juntas de tapa

- Arandelas de fiado de tuercas de rodamientos

- Alemites de lubricacion

- Escobillas (todas del mismo fabricante)

- Gomas de aislamiento de los prensa cables

- Burlete de tapas de inspeccion y las propias tapas si es necesario

- Filtro de aire

- Portaescobillas

- Arenado

- Sustitucion de los muelles de los gatillos en caso de estar fatigados.

- Revisidon de las conexiones internas y externas. Verificacion del correcto conexionado de cada terminal a cada borne.

- Pintado interior de la carcasa y el inducido con barniz aislante

(@] 0 1<T= 177103 [0 = 1= 7

47.3. - |Montaje del conjunto

- Engrase de rodamientos

- Montaje de

- Inducido

- Portaescobillas. Respetar la distancia minima entre Portaescobillas y colector.

- Escudos anterior y posterior

- Pintura exterior del motogenerador una vez montado

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 5= 70
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47.4. - |Verificaciones y ajustes
- Ensayo de resistencia de aislacion de inducido y campos inductores
- Motor
- Tension de ensayo 1.000 V
- Resistencia minima 3MQ
- Generador
- Tensidon de ensayo 500 V
- Resistencia minima 2MQ
- Verificacidn de las resistencias 6hmicas de los devanados
- Motor
- Inducido 1,11 Q
- Campo derivacién 729 Q
- Campo serie 0,0156 Q
- Campo diferencial 0,0317 Q3
- Polos de conmutacion 0,303 Q
- Generador
- Inducido 0,0474 Q
- Campo derivacion 17,9 Q
- Campo serie 0,00442 Q
- Campo acumulativo 0,0633 Q2
- Polos de conmutacion 0,0159 Q
- Marca y modelo de rodamientos
- Motor SKF o FAG, 6312MC3
- Generador SKF o FAG, NU312MC3
- Caracteristicas comunes a ambas maquinas
- Tipo de grasa en ambos rodamiento YPF 63 FC
- Cantidad en cada rodamiento 80g
- Diametro de condenacion del colector 168 mm
- Profundidad de desmicado 1 mm
- Distancia minima entre Portaescobillas y colector 2,8a3,2mm
- Excentricidad maxima de colector 0,02 mm
- Fuerza de contacto del muelle del Portaescobillas 0,75 a 0,9 Kg.
- Verificacion de
- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.
- Existencia de terminales flojos.
(@] 0 FST=T V7= T [0 1=
48. - VENTILADORES DE SALON
48.1. - |Desmontaje del conjunto

Desarmado de los siguientes elementos

Tapa de motor

Rejilla

Hélice

Portaescobillas

Escudos
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Inducido

(@] 0 YST= 1077= Lo ] =<

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza del inducido con solvente dieléctrico

Reperfilado del colector en caso necesario

Granallado de los siguientes elementos

Portaescobillas

Rejilla

Hélice

Barnizado del inducido y el inductor

Verificacion de todas las conexiones internas

Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

Rodamientos

Escobillas

Arandela seguro

Pasacables

Aislador de conexion de motor

Montaje del conjunto

Armado de los siguientes elementos

Tapa de motor

Rejilla

Hélice

Portaescobillas

Escudos

Inducido

Ensayo de aislamiento de la maquina armada

(@] 0 YST= 1077= Lo (] =<

Verificaciones y ajustes

Marca y modelo de rodamientos SKF o FAG 6201272y 62032Z

Fuerza contacto muelle portescobillas 0,3a0,4 Kg

Distancia minima Portaescobillas - colector 1,8 a 2,2 mm

Tension 500V

Resistencia minima TMQ

Diametro de condenacion de colector 60 mm

Verificacion de

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos.

En todas las maquinas eléctricas la fuerza del muelle del Portaescobillas indicada es la

NOTA: : .
correspondiente a escobilla nueva.

(@] 0 XST= 1177= Lo 0] =<

49. -

ILUMINACION

49.1. -

lluminacion principal

Verificar el estado y sustituir en caso necesario los siguientes elementos

Tubo plastico

IF-2019-54838793-APN-SSTFAMTR
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Lampara fluorescente y zécalo

Balasto

Tornillos de cierre

Artefacto

Verificacion del correcto conexionado de los terminales

lluminacion de emergencia

Verificar el estado y sustituir en caso necesario los siguientes elementos

Tulipa plastica

Lampara y portalamparas

Bisagra

Tornillo de cierre

Marco

Pintado de la chapa reflectora con color blanco

Verificacion del correcto conexionado de los terminales

(@] 0 1<T= 1772 103 [0 1= 5= 70

50. -

CIRCUITO DE POTENCIA

50.1. -

Cofre de interruptores unitarios

50.1.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los cuatro apagachispas

(@] 0 1<T= 1772 103 [0 == 70

50.1.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

Verificar el estado, previa limpieza con solvente dieléctrico y sustituir en caso necesario los siguientes elementos

Aisladores de los contactores

Fichas de conexion.

Cableado interior

Apagachispas

Tuberia neumatica

Cofre

Aisladores que se encuentre fisurados

Burletes de cierre

Ganchos y broches que se encuentren deteriorados

Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

Contacto principal, fijo y movil

Contacto de arco, fijo y movil

Contactos auxiliares, fijos y méviles

Conductor flexible. Si el corte supera el 10 %.

(@] 0 1<1= 177 103 [0 == 70

50.1.3. -

Montaje del conjunto

Montaje de los apagachispas

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 5= 0

IF-2019-54838793-APN-SSTFAMTR

Pagina49 de 178




REVISION NUMERAL FSM202-01-522 Rev.00

| Metrovias @)Y |

PARTE ELECTRICA Pagina 12 de 27
50.1.4. - |Verificaciones y ajustes
- Separaciones entre labios de contacto
- Separacion entre labios de contacto principal 24 a 26 mm
- Separacion entre labios de contacto de arco 13a 15 mm
- Separacion entre labios de contacto auxiliar 4a6mm
- Grasa vaselinada SHELL MULTIROAD CT 2
- Maximo desalineamiento de contactos cerrados 1,5 mm
- Separacion entre nucleo y armadura de electrovalvula 0,8 a 0,95 mm
- Verificacion de
- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.
- Existencia de terminales flojos.
- Existencia de fugas de aire
(@ 01T V7= o [0 =N
50.2. - [Cofre del controlador principal
50.2.1. - |Motor piloto MP
- Sin desmontar el conjunto, realizar las siguientes operaciones
- Revision y eventual sustitucion de los contactos auxiliares NIA y NIB
- Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre
- Revision minuciosa del estado y eventual sustitucion de
- Terminales y cables
- Aisladores del cofre
- Burletes de cierre
- Ganchos y broches
- Verificar el nivel de aislamiento del motor piloto
- Tensiéon 500 V
- Resistencia minima 1MQ
- Diametro minimo del colector 54 mm
- Ajuste de leva pentagonal y contactos NIA y NIB
i Con el arbol de levas en la posicidén 1, colocar una sonda de 2'5 mm entre la leva pentagonal y el rodillo, regulando la
totalidad de los contactos hasta conseguir una separacion minima de 0'1 a 0'3 mm.
- Una vez hecho esto y retirando la sonda de 2'5 mm, ajustar los NIA y NIB a una distancia de apertura de 1'9 a 2'1 mm.
- Juego de la manivela del motor piloto 20° a 45°
- Verificacién de
- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.
- Existencia de terminales flojos.
(@] o FST=T V7= T [0 1=
50.2.2. - |Arbol de levas
50.2.2.1. - |Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los siguientes elementos si se encuentran deteriorados

Arbol de levas

Dispositivo de posicionamiento

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 7
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50.2.2.2. - |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Revisar el estado de los siguientes elementos

- Geometria de cada leva

- Anclaje de cada leva el eje

- Estado de la periferia de cada leva. No deben existir irregularidades como hendiduras, fisuras, etc.

- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

- Rodamientos del arbol

- Rodamientos del dispositivo de posicionamiento

- Muelles del dispositivo de posicionamiento

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 70

50.2.2.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje en el cofre de los siguientes elementos

- Arbol de levas

- Dispositivo de posicionamiento

(@] 0 XST= 1177= Lo (] =<

50.2.2.4. - |Verificaciones y ajustes

- Diametros maximos de las levas

- Levas del circuito de control 162 a 160 mm
- Levas del circuito de potencia 170 a 168 mm
- Tipo de rodamientos

- Arbol (2 rodamientos) 620627

- Dispositivo posicionador (4 rodamientos) 62727

- Verificacion de

(@] 0 XST=1 V7= Lo o] =<

50.2.3. - |Contactores de arbol de levas

50.2.3.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de todos los contactores de la regleta soporte

(@] 0 YST= 1177= Lo (] =<

50.2.3.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Desarmado completo de todos los contactores.

- Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

- Rodamientos

- Rodillo de accionamiento

- Conexion flexible, si el corte excede del 10 %

- Labios de contacto

- Aislador, en caso de estar fisurado o quemado

- Muelles, los que se encuentren fuera de medida

- Lubricar las partes moviles con aceite ligero. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

- Armado de cada contactor

(@] 0 YST= 1177= Lo ] =<

IF-2019-54838793-APN-SSTFAMTR

Pagina51 de 178




REVISION NUMERAL FSM202-01-522 Rev.00

| Metrovias @)Y |

PARTE ELECTRICA Pagina 14 de 27

50.2.3.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de cada contactor sobre la regleta soporte

Asegurar el correcto centrado de cada contactor, de forma que no interfieran los alojamientos de los rodamientos con los
laterales de cada leva.

(@] 0 YST= 1177= Lo ] =<

50.2.3.4. - |Verificaciones y ajustes

- Tipo de rodamiento (2 por contactor) 63527

- Altura libre de los muelles

- Principal de 1 agujero 76 a 79,9 mm

- Principal de 2 agujeros 90 a 95 mm

- De contacto de 1 agujero 42 a 45 mm

- De contacto de 2 agujeros 43 a46 mm

- Maximo desalineamiento de contactos cerrados 2 mm

- Aceite ligero Aceite de maquina

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

- Existencia de terminales flojos.

(@] 0112 1772 103 [0 == 70

50.2.4. - |Contactos auxiliares del arbol de levas

50.2.4.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de todos los contactos de la regleta soporte

(@] 0 XST=1 1177= Lo ] =<

50.2.4.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Desarmado completo de todos los contactos.

- Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

- Laminas de contacto fija y movil por otras con yema de contacto nueva

- Aislador, en caso de estar fisurado o quemado

- Lubricar los rodillos con aceite ligero

- Armado de cada contacto

(@] 0 1<T= 177 103 [0 == 0

50.2.4.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de cada contacto sobre la regleta soporte

- Regular el contacto fijo para que exista la correcta distancia de apertura entre contactos.

- Centrar correctamente cada contacto, de forma que los centros de las pistas de rodadura de rodillo y leva coincidan.

(@] 0 <1< 177 103 [0 = 1= 70

50.2.4.4. - |Verificaciones y ajustes

- Maximo desalineamiento entre contactos cerrados 1T mm
- Distancia de apertura entre labios de contacto 5 mm
- Aceite ligero Aceite de maquina textil
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Verificacion de

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos.

(@] 0 XST=1 V7= Lo (o] =<

50.2.5. -

Conmutador de marchay de traccion-freno

50.2.5.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de todos los contactores y contactos auxiliares de la regleta soporte

Desmontaje de los ejes de levas si se encuentran deteriorados

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 7

50.2.5.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Desarmado completo de todos los contactores.

Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

Revisar el estado de los siguientes elementos

Geometria de cada leva

Anclaje de cada leva a su eje

Estado de la periferia de cada leva. No deben existir irregularidades como hendiduras, fisuras, etc.

Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

Rodamientos de los ejes de levas

Rodamientos de los contactores

Rodillos de los cilindros de accionamiento

Conexion flexible, si el corte excede del 10 %

Labios de contacto de los contactores

Laminas de contacto fija y movil de los contactos auxiliares por laminas con yema de contacto nueva.

Aisladores, en caso de estar fisurados o quemados

Muelles, los que se encuentren fuera de medida

Lubricar las partes moviles con aceite ligero. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

Lubricar cubetas y cilindros con grasa vaselinada

Armado de los ejes de levas, de los cilindros de accionamiento, contactores y contactos auxiliares

(@] 0 YST=1 V7= Lo ] =<

50.2.5.3. -

Montaje del conjunto

Montaje de cada contactor y cada contacto auxiliar sobre la regleta soporte

Asegurar el correcto montaje de cada contactor, de forma que no interfieran los alojamientos de los contactos con los
laterales de cada leva

Regular el contacto fijo de los contactos auxiliares para que exista la correcta distancia de apertura entre contactos.

Centrar correctamente cada contacto auxiliar, de forma que los centros de las pistas de rodadura de rodillo y leva
coincidan.

Asegurar el correcto centrado de cada contactor, de forma que no interfieran los alojamientos de los rodamientos con los
laterales de cada leva.

Montaje de los ejes de levas.

Montaje de los cilindros neumaticos de accionamiento.

(@] 0 <1< 177 103 [0 = 1= 70
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50.2.5.4. - |Verificaciones y ajustes
- Tipo de rodamiento de contactor (2 por contactor) 63527
- Tipo de rodamiento de eje de levas (2 por eje) 620627
- Diametros maximo de las levas (control y potencia) 129 a 130 mm
- Altura libre de los muelles de los contactores
- Conmutador
- Principal 82 a 86,5 mm
- De contacto 34 a 36 mm
- Interruptor
- Principal 95 a 90 mm
- De contacto 46 a43 mm
- Maximo desalineamiento de contactos cerrados
- Contactores 2 mm
- Contactos auxiliares 1 mm
- Distancia de apertura de labios de contactos auxiliares 5 mm
- Aceite ligero Aceite de maquina textil
- Grasa vaselinada SHELL MULTIROAD CT 2
- Verificacion de
- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.
- Existencia de terminales flojos.
- Existencia de perdidas de aire
(@ 01T =Y V7= T3 o 1=
50.2.6. - |Seccionador de motores de traccion MCOS
- Sin desmontar los elementos, realizar las siguientes operaciones sobre el seccionador
- Limpieza con solvente dieléctrico y brocha
- Soplado
- Pulido de los contactos de potencia y control con Scotch Brite
- Verificar la correcta presion de las mordazas contra las cuchillas
- Lubricar las articulaciones con aceite de maquina teniendo precaucion de no engrasar partes conductoras de corriente
- Verificar que no existan conexiones eléctricas flojas
(@ 017> V7= T3 o 1=
50.3. - |Contactores de accionamientos diversos
50.3.2. - |Contactores de compresor y ventiladores
50.3.2.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje de los contactores de compresor de su cofre. Los contactores de ventiladores no se desmontan.
(@] ST =T V7= T [0 1=
50.3.2.2. - |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

Desarmado completo del contactor de compresor

Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

Labios de contacto

Trencillas. Corte superior al 10 %
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- Muelles

- Cofre

- Aisladores que se encuentre fisurados

- Burletes de cierre

- Ganchos y broches que se encuentren deteriorados

- Lubricar con aceite ligero las partes méviles. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

- Armado del contactor de compresor

(@] 0 XST=1 V7= Lo ] =<

50.3.2.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje del contactor de compresor en el cofre

(@] 0 YST=1 V7= Lo (] =<

50.3.2.4. - |Verificaciones y ajustes

- Valor 6hmico de bobina del contactor de compresor 516 a 630
- Tensién minima accionamiento contactor compresor 60V
- Lubricante de las articulaciones Aceite de maquina textil

- Ajustar el tornillo de tope de apertura hasta conseguir una distancia entre labios de contacto abiertos de 11 a 15 mm

- Comprobar que los contactos méviles no se interfieran con los apagachispas una vez montados éstos

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

(@] 0 YST=1 V7= Lo ] =<

50.3.4. - |Contactores de debilitamiento de campo FC1ly FC2

50.3.4.1. - |Desmontaje del conjunto

- Sin desmontar los contactores de su cofre realizar las siguientes operaciones

- Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

- Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

- Labios de contacto

- Trencillas. Corte superior al 10 %

- Muelles

- Cofre

- Aisladores que se encuentre fisurados

- Burletes de cierre

- Ganchos y broches que se encuentren deteriorados

- Lubricar con aceite ligero las partes méviles. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

- Lubricante de las articulaciones Aceite de maquina textil

- Ajustar el tornillo de tope de apertura hasta conseguir una distancia entre labios de contacto abiertos de 15 mm

- Comprobar que los contactos moviles no se interfieran con los apagachispas una vez montados éstos

- Verificacion de
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- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 70

50.4. - |Bloques de resistencias principales

- Sin desmontar los paquetes de resistencias, realizar las siguiente operaciones

- Inspeccionar el estado y sustituir en caso necesario los siguientes elementos

- Aisladores de soporte

- Tornillos de fijacion

- Rejilla protectora

- Inspeccionar visualmente sin desarmar y sustituir en caso necesario

- Aisladores internos tipo barra

- Cintas resistivas

Ensayo de resistencia de aislamiento. Todos los paquetes de resistencias un ensayo entre rejilla protectora y masa y
otro entre elementos resistivos y masa.

- Tension 1000 V

- Resistencia minima 20M Q

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

(@] 0 XST=1 1177= Lo (] =<

Otros elementos del circuito de potencia. Seccionadores BS, GS y DS, cajas de fusible BF1, BF2, MF, calefactor,

50.5. - .
ventiladores y compresor.

Sin desmontar los elementos, realizar las siguientes operaciones sobre el Shunt amperimétrico, cuchillas seccionadoras
y paquete de cajas de fusibles.

- Limpieza con solvente dieléctrico y brocha

- Soplado

- Pulido de los contactos con Scotch Brite

- Verificar la correcta presion de las mordazas contra las cuchillas o de los portafusibles contra los cartuchos

- Lubricar las articulaciones con aceite de maquina teniendo precaucion de no engrasar partes conductoras de corriente

- Verificar que no existan conexiones eléctricas flojas

- En las cajas de fusible, verificar

- Estado de los aisladores de la caja. Sustitucion en caso necesario

- Correcto cierre de las tapas. Sustituir el burlete de cierre en caso necesario.

Resistencia del Shunt amperimétrico 0,09a0,11 Q
- Valores nominales de los fusibles
- BF1, BF2 1.600 A
- MF 800 A
- Calefactor 1.500V/5A
- Ventiladores 1.500V/5A
- Compresor 1.500V/30A
(@] 1512 V7= T [0 1=
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51. - CIRCUITO DE CONTROL

51.1. - |Relés de control CR1, CR2y CR3

- Sin desmontar los elementos, realizar las siguientes operaciones

- Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

- Limpieza con solvente dieléctrico y brocha de todos los componentes

- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

- Labios de contacto

- Muelles si se encuentran fatigados

- Cofre

- Aisladores que se encuentre fisurados

- Burletes de cierre

- Ganchos y broches que se encuentren deteriorados

- Lubricar con aceite ligero las partes moviles. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

- Valores 6hmicos de bobinas 508 a 562
- Tensiones minimas de accionamiento 70V
- Lubricante de las articulaciones Aceite de maquina textil

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 7

51.2. - |Actuador dinamico DA

- Sin desmontar los elementos, realizar las siguientes operaciones

- Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

- Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

- Inspeccionar el estado y sustituir en caso necesario

- Cojinetes de la palanca intermedia del DA

- Escobilla del cursor del DA. Pulir previamente los contactos de la resistencia

- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

- Labios de contacto del EC y el BCS

- Barra aisladora

- Cofre

- Aisladores que se encuentren fisurados

- Burletes de cierre

- Ganchos y broches que se encuentren deteriorados

- Lubricar con aceite ligero las partes moéviles. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

- Lubricante de las articulaciones Aceite de maquina textil

- Grasa vaselinada SHELL MULTIROAD CT 2

- Ajustes de presion

- Interruptor EC

- Apertura 2,5 Kg/cm?

- Cierre 3,5 Kg/cm?

- Interruptor BCS

- Apertura 0,3a0,5 Kg/cm2
- Cierre 0,6 Kg/cm?

- Actuador dinamico DA

- Comienzo del movimiento del cursor 0,5 Kg/cm2

- Resistencia a 0,5 Kg/cm2 0Q

- Resistencia a 4,2 Kg/cm? 420 O
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Verificacion de

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

Existencia de terminales flojos

Existencia de perdidas de aire

(@] 0 XST= 1177= Lo (] =<

51.3. - [Cajade conexiones del circuito de control JB
- Apertura de la tapa y limpieza interior con brocha y aire comprimido
- Sustitucion en caso de deterioro del burlete de cierre de la tapa por uno nuevo
- Verificacion de
- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor
- Existencia de terminales flojos
- Correcto cierre de la tapa
(@] ST V7= T [0 1=
51.4. - |Relé limitador de corriente CLR
51.4.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje del cofre de
- Relé CLR
- Relés auxiliares TR1, TR2, CLAR, ARy BR
(@ 01T =Y V7= T3 o 1=
51.4.2. - |Revisidn, sustitucidn de elementos y montaje de subconjuntos
- En los 6 relés
- Limpieza con detergente neutro y agua de las carcasas protectoras de plastico.
- Pulido de los contactos con Scotch Brite
- Limpieza de los interiores con brocha y aire comprimido
- Armado de los 6 relés
(@ 017> V7= T3 o 1 1=
51.4.3. - |Montaje del conjunto
- Montaje en el cofre de los 6 relés
(@] 1512 V7= T [0 1=
51.4.4. - |Verificaciones y ajustes

Resistencias 6hmicas

- Relés TR1, TR2, CLARy AR 2160 a 2.640 Q
- Relé BR 4052495 Q

- Relé CLR 28,5a 31,5

- Tension minima de accionamiento de TR1, TR2, CLAR y AR

- En todos los casos 70V

- Tension minima de accionamiento del relé BR 30V

- Fuerza de cierre de los contactos. Excepto CLR 125a140 g

Distancia entre armadura y nucleo del CLR accionado 0,6 mm

Ajuste del CLR
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Con una fuente de alimentacion exterior y variable, regular la fuerza del muelle antagonico para que el relé cierre sus
contactos con una corriente de 420 mA.

La corriente de apertura de contactos debe ser de 330 mA.

En estas condiciones, hacer coincidir la aguja indicadora sobre el indice con la marca de 650 A.

Verificacion de

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos.

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 7

51.5. -

Cofre de control del motogenerador

51.5.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje del cofre de los contactores MG y MGK.

(@] 0 XST=1 1V7= Lo ] =<

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

Desarmado completo de los componentes indicados

Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

Pulir con Scotch Brite los labios de contacto de los relés TR3, CR, LVR

Resistencias fijas y variables

Desembornado de los siguientes componentes RS1, RS2, MRF, GRF, LVRE, BR, BRR, RV, BDD

Limpieza con solvente dieléctrico y brocha.

Soplado

Estado general exterior de cada resistencia, verificando que no existan cambios de color, fisuras en el vitrificado y
holguras en los cursores.

Reembornado de los componentes RS1, RS2, MRF, GRF, LVRE, BR, BRR, RV, DBB

Inspeccionar el estado, limpiar y sustituir en caso necesario los apagachispas de contactores

Sustitucidn en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

Labios de contacto

Trencillas si tienen un corte superior al 10 %

Muelles si se encuentran fatigados

Aislaciones si se encuentran deterioradas

Cofre

Aisladores que se encuentren fisurados

Burletes de cierre

Ganchos y broches que se encuentren deteriorados

Lubricar con aceite ligero las partes moviles. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

Armado de cada componente

(@] 0 1<T= 177 103 [0 == 0

51.5.3. -

Montaje del conjunto

Montaje de los contactores MG y MGK.

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 5= 70
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51.5.4. - |Verificaciones y ajustes

- Lubricante de las articulaciones Aceite de maquina textil

- Valores 6hmicos de las bobinas

- Contactores MG y MGK 608 a 672 Q

- Longitudes de los muelles

- Contactores MG y MGK

- Muelle contacto 33 a36 mm

- Muelle principal 39 a41 mm

- Apertura de los contactos

- Contactores MG y MGK 16 a 20 mm

- Tension minima accionamiento MG y MGK 70V

- Tiempo de temporizacion del TR3 4a6"

- Corrientes de ajuste del CR

- Excitacidn 46 A

- Desexcitacion 29a33A

- Tensiones de ajuste del LVR

- Excitacion 440 a 460 V

- Desexcitacion 300 a 330V

] Verificar el correcto funcionamiento en conduccion y bloqueo del diodo de bloqueo de bateria BBD con una tension de
100 V y una lamparilla de bajo consumo. No realizar la prueba con 6hmetro.

- Verificar la no interferencia entre los labios de contacto y los apagachispas

- Ajuste del motogenerador con cofre de control y motogenerador ya montados

- Cerrar el interruptor magnético de control y protecciéon NFB5 y abrir los NFB2 y NFB17.

i Actuar sobre el cursor de la resistencia MRF hasta conseguir que la velocidad del motogenerador este comprendida
entre 1.710 y 1.800 r.p.m. Si la resistencia aumenta, aumenta la velocidad y viceversa.

- Actuar sobre el cursor de la resistencia GRF hasta lograr una tension en bornes del motogenerador entre 97 y 107 V

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos
(@ 017> V7= T3 o 1= A

51.6. - |Conmutador de acoplamiento eléctrico automatico TCE

- Sin desmontar el conmutador, realizar las siguientes operaciones

- Limpieza con solvente dieléctrico y brocha

- Soplado

- Pulido de los contactos con Scotch Brite

- Lubricar las articulaciones con aceite de maquina teniendo precaucion de no engrasar partes conductoras de corriente

- Regular la distancia de apertura de los contactos a 5 mm

- Verificar la correcta presion de contacto de cada uno de los dedos

- Sustitucién en caso de deterioro de los burletes de cierre por nuevos

- Verificar el estado de broches y ganchos y el correcto cierre de la tapa

- Verificar que no existan conexiones eléctricas flojas
(@ 0 1ST=T V2= Tor [ =R
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51.7. - |Caja de control del cofre de interruptores unitarios

- Sin desmontar los elementos, realizar las siguientes operaciones

- Limpieza con detergente neutro y agua de las carcasas protectoras de plastico.

- Pulido de los contactos con Scotch Brite

- Limpieza de los interiores con brocha y aire comprimido

- Estado exterior del relé DR y de sus cables y conectores

- Limpieza con solvente dieléctrico y soplado de todas las resistencias del circuito del DR.

- Tension minima de accionamiento del relé DRAR

- Tension minima de accionamiento de OCR1, OCR2, OVGR y OLR

- En todos los casos 60 V

- Tarado de valores de accionamiento sobre el indice

- OCR1y OCR2 1.100 A
- OLR 2.200 A
- OVGR 900 V

- Ajuste del relé de freno eléctrico DR

- Fijar el relé DR en posicion vertical

Alimentando con una fuente exterior de c.c. el circuito formado por el DR y sus conjuntos de resistencias fijas y variables
- R500 y R501, ajustar la resistencia variable de forma que el se active el contacto de mercurio entre 45y 55 V y se
desactive a 30 V.

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

- Existencia de terminales flojos.

(@] 0 XST= 1177= Lo (] =<

51.8. - |Cofre de los relés de puertas

- Sin desmontar los elementos, realizar las siguientes operaciones

- Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

- Desarmado completo de los relés

- Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

- Labios de contacto

- Muelles si se encuentran fatigados

- Cofre

- Aisladores que se encuentren fisurados

- Burletes de cierre

- Ganchos y broches que se encuentren deteriorados

- Lubricar con aceite ligero las partes moviles. Precaucion de no engrasar partes eléctricas.

- Valores 6hmicos de las bobinas

- Apertura 495 a 605 Q

- Cierre 990a1.210 Q

- Tensiones minimas de accionamiento 70V

- Lubricante de las articulaciones Aceite de maquina textil

- Verificacion de

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

(@] 0 1<T= 1772 103 [0 = 5= 70
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51.9. - |Otros elementos del circuito de control
51.9.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desembornado de los siguientes elementos
- Resistencias ajustables VR1 a VR3, R4, R5y R7
- Desmontaje de la base fija y del conector flexible del circuito de control CUS-CUP.
(@ 01T V7= o [ =T AR
51.9.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos
- Limpieza con solvente dieléctrico y brocha de todas las resistencias fijas y variables y de los condensadores.
- Soplado
i Estado general exterior de cada componente, verificando que no existan cambios de color, fisuras en el vitrificado y
holguras en los cursores de las resistencias, ni deformacion de las cubas de los condensadores electroliticos.
- Desarmado y revision del conector fijo del CUS-CUP, sustituyendo en caso necesario
- Aislador
- Dedos de contacto
(@] 1512 V7= T [0 1=
51.9.3. - [Montaje del conjunto
- Reembornado de los siguientes elementos
- Resistencias ajustables VR1 a VR3, R4, R5y R7
- Montaje de un conector flexible del circuito de control CUP integralmente revisado.
(@ 0 1ST=T V7= o [ 1= AN
51.9.4. - |Verificaciones y ajustes
i Verificar el correcto funcionamiento en conduccién y bloqueo de todos y cada uno de los diodos (D1 a D11) con una
tension de 100 V y una lamparilla de bajo consumo. No realizar la prueba con 6hmetro.
- Verificar los valores 6hmicos y capacidades de los siguientes componentes
- VR1 720 a 880 Q
- VR2 99a121Q
- VR3 2.700 a2 3.300 Q
- R4 54 a66 Q
- R5 50+50Q £10% = 90a 110 Q
- R7 20
- Verificacion de
- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.
- Existencia de terminales flojos.
(@ 01T =Y V7= T3 o 1=
52. - DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA
52.1. - |Faros

Desmontaje del faro

Limpieza con brocha y aire comprimido

Estado y eventual sustitucién del conector

Verificacion de

Correcto funcionamiento
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Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos

Montaje del faro y reapriete de los tornillos de fijacion

(@] 0 XST=1 V7= Lo (o] =<

Sefializaciones Opticas exteriores

Desmontaje de los pilotos

Limpieza con brocha y aire comprimido

Estado y eventual sustitucidon del portalamparas

Verificacion de

Correcto funcionamiento

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos

Montaje de cada piloto

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 5=

Llaves de emergencia de salones

Limpieza con brocha y aire comprimido

Pulido de los contactos con Scotch Brite

Estado y eventual sustitucion del acrilico protector

Verificacion de

Correcto funcionamiento

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos

(@] 0 YST=1 177= Lo (] =<

Circuito de seguridad de puertas

Desmontaje de todos los contactos de puertas y limpieza con solvente dieléctrico.

Pulido de los contactos con Scotch Brite

Lubricar las partes moviles con aceite de maquina. Precaucidén de no engrasar partes eléctricas.

Montaje de todos los contactos de puertas

Regular todos los contactos para que interrumpan el circuito de lazo de puertas con una apertura de estas de entre 15y
18 mm.

Verificacion de

Correcto funcionamiento

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos

(@] 01T = 1772 103 [0 == 70
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52.5. -

Sefalizaciones acusticas

Limpieza con brocha y aire comprimido de las chicharras de cabinas y salones.

Pulido de los contactos con Scotch Brite

Resistencia 6hmica de la bobina 684 a 836 Q)

Tension minima de funcionamiento 70V

Estado y eventual sustitucion del acrilico protector

Verificacion de

Correcto funcionamiento

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor.

Existencia de terminales flojos

(@] 0 1<T= 177 103 [0 == 70

93. -

PRUEBAS DIVERSAS

53.1. -

Prueba de traccion

Partiendo de la unidad detenida en recta horizontal y con freno liberado, marcar los cuatro puntos de traccion y obtener
la grafica corriente-tiempo de aceleracion.

Corriente limite en traccion 500 A

(@] 0 1<T= 177 103 [0 == 0

53.2. -

Prueba de freno eléctrico

Con la unidad circulando en recta horizontal a 50 Km/h, se aplica una presion de freno de 1 Kg/cm2 y obtener la grafica
corriente-tiempo de freno eléctrico.

Limite de corriente en freno eléctrico 90 A

(@] 0 1<T= 177 103 [0 = 1= 70

53.3. -

Pruebas de nivel de aislamiento

Realizar las pruebas de aislamiento en cada subconjunto del circuito de potencia y de control una vez finalizada su
revision y montaje, antes de reconectarlos al circuito general en el cual este integrado. Las maquinas eléctricas deben
estar desembornadas.

Las pruebas a realizar en cada subconjunto de ambos circuitos y sus resultados minimos aceptables, salvo que se
indique especificamente en el apartado correspondiente son

Circuito de potencia

Tension de ensayo 1.000 V

Resistencia minima 8M

Circuito de control

Tension de ensayo 500 V

Resistencia minima 1M
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COMENTARIOS :

FIRMA JEFE DE SECCION Ve B°
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Correcto
Fecha: Moédulo:
....... | Pendiente
10. - PAR MONTADO
10.1. - |Ruedas
10.1.1. - |Desmontaje del conjunto

Desmontaje de pares montados reperfilados en el torno de foso.

(@] 0 X<T=1 1Y7= o [0 1 1= 1< 7SN

10.2. -

Eje

10.2.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de pares montados

Extraccion de las cajas de grasa del par montado

(@] 0 Y<T=] Y= T [0 1 1= 1= 7SN

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Sustitucion de rodamientos de punta de eje por rodamientos revisados

Decalado en frio con extractor hidraulico

Calado en caliente con calentador de induccién

Existencia de ralladuras en la zona de apoyo de motor de traccion y verificacion de igualdad de diametros en dichas
zonas del gje.

En caso necesario entregar los pares montados para su reparacion al taller externo.

Cumplimentacion de la planilla de entrega de pares montados para rectificado de zona apoyo de motor de traccion.

Identificacion de cada juego de pares montados de forma indeleble con una unica letra

Los pares montados se entregaran al taller externo con las manguetas y zonas de apoyo de cojinete de motor de
traccion protegidos con su correspondiente guardapolvo de goma.

Montaje de las cajas de grasa ya revisadas

(@] 0 Y<T=1 V7= T [0 1 1= 1= 7S

10.2.3. -

Montaje del conjunto

Montaje de los pares montados sobre el bogue

10.2.4. -

Verificaciones y ajustes

Existencia de ralladuras o golpes en los mufiones

Estado de cada uno de los dientes de la corona del eje

Rodamientos

Temperatura minima de calado: 95 °C

Temperatura maxima de calado: 110 °C

El diametro de la zona de apoyo de motor de traccion debe estar comprendido entre una de las siguientes
submedidas

- SUBMEDIDAS DIAMETRO (mm)
- Nominal 170

- 1 169,5

- 2 169

- 3 168,5

- 4 168

- 5 167,5

- 6 167

- 7 166,5

- 8 166

- Tolerancia en todos los casos: +0, - 0,05 mm
- Luz de engrase de cojinetes apoyo motor traccion 0,4a0,5mm
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11. - CAJAS DE GRASA
11.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje de las cajas de grasa
(@] o 151> Y=o [0} 1= RO
11.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos
- Limpieza exterior con hidrolavadora. Secado al aire.
- Limpieza del alojamiento del rodamiento con bruiidor.
- Pulido del alojamiento con aceite mineral y lija de agua.
- Limpieza del asiento de muelles de suspensiéon primaria con cepillo metalico
- Identificacion de forma indeleble de cada caja de grasa con una cifra segun planilla de inspeccion final
- En caso de que los bordes de las placas de friccion estén afilados, matar los filos con disco abrasivo.
(@] 0171 V7= T (0] 1= T AR
11.3. - |Montaje del conjunto
- Montaje con dispositivo neumatico una vez calados los rodamientos
i Engrase de rodamientos con grasa inyectando con una canula entre todos los intersticios de los rodillos. Engrasar
primero el rodamiento interior y después el exterior.
- Montaje de la tapa trasera
- Montaje de la junta nueva
- Montaje de la tapa delantera
(@] 017 V7= 1o (0] 1= 1= A
11.4. - |Verificaciones y ajustes
- Cantidad total de grasa por caja 1,4 Kg
- Tipo de grasa de punta de eje YPF 63 FC
(@] 017 V7= T 0] 1= T A
12. - SUSPENSION
12.1. - [Muelles de suspension primaria
12.1.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje de los muelles
(@] 017 V7= 1o (0] 1= T A
12.1.2. - [Revisidn, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con hidrolavadora. Secado.

Existencia de fisuras y deformaciones.

Verificacidon de la altura libre de los muelles interior y exterior

Ensayo de rodado sobre marmol

Identificacion de forma indeleble de cada muelle con una cifra segun planilla de inspeccion final

Los muelles que presenten fisuras o deformaciones inadmisibles se sustituyen por otros muelles revisados. Nunca se
hermanaran muelles interiores y exteriores nuevos con usados o viceversa.

Sustitucidn de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados

Tacos de asiento de goma

Placas de suplemento superiores

(@] 0 Y<T=] Y= o [0 1 1= 1= 7SN
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12.1.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de los muelles correctamente alineados segun plano CAF 101

(@] 0 Y<T=1 1Y7= 1o [0 1 1= 1< 7SN

12.1.4. - |Verificaciones y ajustes

- Altura libre de muelles nuevos

- Exterior 272 mm

- Interior 257 mm

- Altura minima para reponer en servicio

- Exterior 266 mm

- Interior 251 mm

- Diferencia maxima de alturas libres entre muelles hermanos montados (muelle interior con suplemento).
- Diferencia maxima de alturas 3 mm

- Correcto asiento de los tacos de goma, suplementos y guias

(@] 0 Y<T=1 Y= o [0 1 1= 1= 7SN

12.2. - |Suspensidn secundaria

12.2.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de los muelles

(@] 0 T = 877 10 [0 1 1=

12.2.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con hidrolavadora. Secado.

- Existencia de fisuras y deformaciones.

- Ensayos con tintas penetrantes.

- Verificacidon de la altura libre de los muelles interior y exterior

- Ensayo de rodado sobre marmol

- Identificacion de forma indeleble de cada muelle con una cifra segun planilla de inspeccion final

Los muelles que presenten fisuras o deformaciones inadmisibles se sustituyen por otros muelles revisados. Nunca se
hermanaran muelles interiores y exteriores nuevos con usados o viceversa.

- Sustitucion de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados

- Tacos de asiento de goma

- Placas de suplemento superiores

(@] 0 Y<T=] V7= T [0 1 1= 1= 7S

12.2.3. - [Montaje del conjunto

- Montaje de los muelles correctamente alineados.

(@] 0 Y<T=] V7= T [0 1 1= 1= 7S

12.2.4. - |Verificaciones y ajustes

- Altura libre de muelle nuevo (interior y exterior) 406 mm
i Altura minima para reponer en servicio (interior y 400 mm
exterior)
Diferencia maxima de alturas libres entre muelles
- 3 mm
hermanos
13. - SISTEMA DE FRENO

13.2. - |Timoneria de freno

13.2.1. - |Desmontaje del conjunto
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- Desmontaje completo

(@] 0 1<T=1 1Y2= 1o [0 1 1= 1= 7SN

13.2.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con hidrolavadora

- Sustitucion de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados

- Palancas y soportes

- Tornilleria (tornillos, arandelas, tuercas y pasadores)

- Pernos

- Bujes

- Existencia de fisuras, desgastes y deformaciones de los elementos no sustituidos

- Armado de todos los subconjuntos

- Lubricacion de articulaciones con grasa grafitada

(@] 0 Y<T=1 Y= o [0 1 1= 1< 7SN

13.2.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de timoneria sobre el bogue

(@] 0 1<1=1 Y= e [0 1 1= 1= 7NN

13.2.4. - |Verificaciones y ajustes

- Verificar el movimiento libre y sin juego excesivo de la totalidad de las articulaciones

(@] 0 1<T=1 Y= e [0 1 1= 1< 7SN

14. - BOGUE

14.1. - |Bastidor

14.1.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de los siguientes elementos y subconjuntos

- Dispositivo colector de corriente

- Motores de traccion

- Mesa flotante

- Timoneria de freno

Limpieza con hidrolavadora de todos los elementos y subconjuntos excepto la viga soporte de patin colector y los
motores de traccion.

(@] 0 1<1=1 Y= e [0 1 1= 1= 7SN

14.1.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con cepillo de alambre de

- Ventanas de paso de colgaderas de mesa flotante

- Asiento de muelles de suspensiéon primaria

- Zonas de fijacion de placas de friccion

- Existencia de fisuras desgastes y deformaciones

- Reparaciéon de posibles fisuras.

- Sustitucion de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados

- Bujes

- Placas de friccion

- Tornilleria (tornillos, tuercas, arandelas y pasadores)

Identificacion de forma indeleble con una cifra de los alojamientos de las cajas de grasa segun planilla de inspeccién
final

(@] 0 Y<T=1 V7= o [0 1 1= 1= 7SN
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14.1.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje una vez revisados de los siguientes subconjuntos y elementos

- Subconjuntos de timoneria interior

- Muelles de suspension primaria

- Pares montados

- Mesa flotante

- Subconjuntos de timoneria exterior

Sustitucion de portazapatas deteriorados por otros revisados y de las zapatas de freno que se encuentren en el limite
de desgaste.

- Motores de traccion

- Montaje de cojinetes de apoyo sobre las cajas de suspension

- Montaje de las cajas de suspension con almohadillas nuevas previamente saturadas en aceite

- Rellenado de las cajas de suspension hasta el nivel de tapon con aceite

- Sustitucion de tacos de apoyo de goma deteriorados por otros revisados.

- Montaje de los motores revisados

- Montaje de fuelles de aspiracion nuevos

- Disco de friccion de pivote de apoyo de caja

- Montaje de un disco revisado.

- Cilindros de freno

- Montaje de cilindros de freno revisados

- Ajustadores automaticos de timoneria

- Montaje de ajustadores automaticos de timoneria revisados

- Viga soporte de patin colector

- Montaje de viga revisada

- Limpiavias

14.1.4. - |Verificaciones y ajustes

- Longitud del tubo distanciador del ataguia.

- Longitud 279,5a 280 mm

- Verificar sobre marmol el paralelismo entre circunferencias extremas.

- Juegos entre placa de desgaste de bastidor de bogue y caja de grasa

- Longitudinal 0,4a1,6 mm

- Transversal 1,2a 2,9 mm

- Luz entre zapata y rueda (medida sobre una sola zapata de ambos lados

- Carrera de vastago de cilindro de freno 55 mm

- Luz 10 mm

- Luz de engrase entre cojinete de apoyo de motor de traccion y eje

- Luz de engrase 0,4a0,5mm

- Juego transversal del motor de traccion 2a5mm

- Correcto asiento de tacos de goma, suplementos y guias de muelles de suspension primaria

- Aceite de cojinete apoyo motor traccion ACEITE SAE30 YPF/SHELL

(@] 0 1T = 7= 10 [0 1 =Y
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14.2. - |[Mesa flotante

14.2.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de mesa flotante y colgaderos

(@] 0 1T = 7= 10 [0 1 =Y S

14.2.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con cepillo metalico de asientos de muelles y placas de friccion

- Lavado con hidrolavadora

- Sustitucion de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados

- Bujes

- Pernos

- Placas de desgaste

- Topes de goma laterales

Tacos de goma de los muelles de suspension

- Amortiguadores hidraulicos (sustituir sistematicamente por revisados)

- Identificacion de forma indeleble segun planilla de inspeccion final

- Cada muelle de suspension secundaria y su asiento

- Cada placa de friccién

- Montaje de muelles de suspensidén secundaria

(@] 0 Y<T=] V7= T [0 1 1= 1= 7SN

14.2.3. - [Montaje del conjunto

- Montaje sobre el bogue

(@] 0 Y<T=] 11Y7= T [0 1 1= 1= 7S

14.2.4. - |Verificaciones y ajustes

- Verificar el correcto asiento de tacos de goma, suplementos y guias de muelles de suspension secundaria.

- Juego entre mesa flotante y placa de desgaste de bastidor de bogue

- Juego 0,5a1mm

- Distancia de los topes laterales de goma de mesa flotante al bastidor de bogue

- Distancia (por cada lado) 35 mm

- Diametros del alojamiento del pivote de caja

- Asiento 420 a 423 mm

- Guia 139 a 145 mm

15. - SISTEMA DE ENGANCHE

15.1. - [Enganche automatico

15.1.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje integral de los siguientes subconjuntos y elementos

- Cabeza de acople

- Puente de suspensién

(@] 0 Y<T=1 1Y7= o [0 1 1= 1= 7SN
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15.1.2. - |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con hidrolavadora de

- Cabeza de acople

- Puente de suspensién

- Limpieza con bruiidor de la camisa del cilindro de desacople

- Verificacion de la no existencia de fisuras mediante tintas penetrantes en

- Cabeza de acople

- Puente de suspensién

- Sustitucion de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados

- Movimiento universal

- Placas de desgaste

- Amortiguador tipo Spencer

- Pernos

- Bujes

- Pasadores

- Arandelas

- Elementos del cilindro de desacople

- Muelles

- Palanca de centrado

- Identificacion de forma indeleble de cada enganche con una cifra segun planilla de inspeccion final

- Engrase

- Engrase con grasa grafitada de todas las articulaciones y partes moviles

(@] 0 X<T=1 Y= e [0 1 1= 1< 7SN

15.1.3. - [Montaje del conjunto

En el montaje del conjunto en la caja se sustituiran los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros
elementos revisados

- Soportes del puente de suspension

- Soportes del amortiguador

Sustitucion de los remaches de hierro de fijacion del amortiguador a la caja por bulones roscados con tuerca
autofrenante. Los bulones deben entrar forzados (montaje prieto) en los agujeros pasantes.

- Mangueras, elementos de conexion y guarniciones de tuberia principal y de tuberia de freno.

(@] 0T = 7= 10 [0 1 1= 0SS

15.1.4. - |Verificaciones y ajustes

i Verificacibn geométrica de las siguientes cotas de la cabeza de acople segun planos TR8388/30 y TR8594/30.
Dimensiones y alturas

- Acople vertical A 140 a 140,2 mm

- Acople horizontal B 119,5a 120 mm

- Agujero vertical C 140,5 a 141 mm

- Agujero horizontal D 120,5a 121 mm

- Diametros del movimiento universal

- Interior del buje J 59,8 a 60,2 mm

- Exterior del buje K 71,8a72,2 mm

- Perno de union 59,7 a 58,8 mm

- Distancia entre soportes y barra puente suspension 15 mm
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Holgura longitudinal entre amortiguador Spencer y su marco soporte

Holgura maxima 1 mm

Calidad de los bulones roscados del amortiguador 8,8

(@] 01T = 7= 103 [0 2 1=

15.2. -

Enganche permanente

15.2.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje integral de los siguientes subconjuntos y elementos

Barra de acople

Puente de suspensién

(@] 0 Y<T=Y V7= Lo [0 1 1= 1< 7S

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con hidrolavadora de

Barra de acople

Puente de suspension

Verificaciéon de la no existencia de fisuras mediante tintas penetrantes en

Barra de acople

Puente de suspension

Sustitucién de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados

Movimiento universal

Placas de desgaste

Amortiguador tipo Spencer

Pernos

Bujes

Pasadores

Arandelas

Engrase

Engrase con grasa grafitada de todas las articulaciones y partes moviles

(@] 0 Y<T=1 V7= Lo [0 1 1= 1< 2SI

15.2.3. -

Montaje del conjunto

En el montaje del conjunto en la caja se sustituiran los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros

elementos revisados

Soportes del puente de suspension

Soportes del amortiguador

Sustitucion de los remaches de hierro de fijacidon del amortiguador a la caja por bulones roscados con tuerca

autofrenante. Los bulones deben entrar forzados (montaje prieto) en los agujeros pasantes.

Mangueras, elementos de conexidn y guarniciones de tuberia principal y de tuberia de freno.

(@] 0 Y<T=Y V7= Lo [0 1 1= 1< 7S

Verificaciones y ajustes

Diametros del movimiento universal

- Interior del buje 59,8 a 60,2 mm
- Exterior del buje 71,8a 72,2 mm
- Perno de uniéon 59,7 a 58,8 mm
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- Distancia entre soportes y barra puente suspension 32,5 mm
- Holgura longitudinal entre amortiguador Spencer y su marco soporte
- Holgura maxima 1 mm
- Calidad de los bulones roscados del amortiguador 8,8
(@ 0171 V7= 1o (0] 1= A
16. - DISPOSITIVO COLECTOR
16.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje integral del dispositivo colector
(0] 03572 Y=o [0} 1= T
16.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos
- Sustitucion de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados
- Viga soporte de patin colector
- Tornilleria de la viga (tornillos, tuercas, chavetas y arandelas)
(0] 03572 Y=o [0 1= T

16.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje sobre el bogue de la viga soporte
- Sustitucion de las empaquetaduras extremas de goma deterioradas por otras empaquetaduras revisadas.
(@] 01512 V7= o [0} 1= T A

16.4. - |Verificaciones y ajustes

- Fuerza de contacto de la zapata contra el riel 13a17 Kg
- Alturas de la zapata medidas sobre el riel de via
- Desde el centro del perno central al cenit del riel 195 a 205 mm
- Desde el extremo de la zapata regulando los tornillos de tope superior e inferior hasta el cenit del riel
- Altura maxima 245 a 255 mm
- Altura minima 125 a 135 mm
(0] 0357 =T Y=o [0} 1= T
17. - TRANSMISION
17.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje del conjunto de transmision
(@] 0352 V7= o [0} 1= T

17.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Sustitucion de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados
- Cajas cubre engranaje
- Juntas de fieltro
- Tornilleria (tornillos, tuercas, arandelas y pasadores)
(@] 0357 = Y= o7 [0 1=
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17.3. - |Montaje del conjunto
- Cargar de grasa la caja reductora.
(@] 017 V7= 1o [0 1= T A
17.4. - |Verificaciones y ajustes
- Grasas de caja reductora FERROLITS LS00
- Cantidad de grasa por caja reductora
- Masa 1,5 Kg
(@] 017 V7= T 0] 1= T AR
18. - DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA

18.1. - |Limpiavias

18.1.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje integral de los Limpiavias

(@] 0 1<1=1 Y= e [0 1 1= 1= 7NN

18.1.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Sustitucion de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados

- Tornilleria (tornillos, tuercas, arandelas y pasadores)

(@] 0 Y<1=1 Y= e [0 1 1= 1= 7NN

18.1.3. - |Montaje del conjunto

Montaje de los Limpiavias sobre el bogue motriz haciéndolos coincidir con el eje de simetria del riel y situandolos a la
cota correspondiente.

- Identificacion de forma indeleble de cada Limpiavias con una cifra segun planilla de inspeccion final

(@] 0T = 7= 10 [0 1 1= S

18.1.4. - |Verificaciones y ajustes

- Altura sobre el riel

- Altura 65a 75 mm

19. - CAJA

19.1. - |Desmontaje de subconjuntos

- Desmontaje de los siguientes elementos

- Burletes metalicos

- Fuelles de intercomunicacion

(@] 0 Y<T=1 1Y7= o [0 1 1= 1< 7SN

19.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Verificacion de la no existencia de fisuras por el método de tintas penetrantes en

- Cordones de soldadura del plafén de sujecion del pivote.

Cordones de soldadura del alojamiento del paquete de amortiguadores tipo Spencer de enganches automaticos vy
enganche permanente.

- Verificacion dimensional y existencia de fisuras mediante Pivote de caja

- el método de tintas penetrantes de Perno de pivote.

- Identificacion de forma indeleble de cada pivote y bulén con una cifra segun planilla de inspeccion final

(@] 0 T = 7= 10 [0 1 1= S

19.3. - |Montaje de subconjuntos

- Sustitucion de los siguientes elementos que se encuentren deteriorados por otros elementos revisados

- Bujes de paragolpes

- Fiado de los bujes por punto de soldadura

- Fuelles de intercomunicacion
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- Ballesta eliptica de burlete metalico

(@] 0 1<T=1 1Y2= 1o [0 1 1= 1= 7SN

19.4. - |Verificaciones y ajustes

- Diametro de pivote 415 a418 mm
- Par de aprieto de tornillos de fijacion de pivote
- Luz entre caja y tacos de apoyo de mesa flotante 2a3mm
(@] 0171 V7= T (0] 1= AR
COMENTARIOS
FIRMA JEFE DE SECCION Ve B°
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Correcto C
Fecha: Moédulo:
......... [ Pendiente P
30. - MOTOCOMPRESOR

30.1. - Desmontaje del conjunto

- Desarmado integral de los siguientes elementos

- Radiador

- Torre de desagle

- Valvula de purga

- Ventilador y su caja

- Gobernador

- Resistencia de arranque

- Tubo interrefrigerante

- Valvulas de seguridad F y E1

- Escudo de motor. Decalado de rodamiento.

- Inducido

- Inductor

- Culatas, cuerpos intermedios y cilindros

- Valvulas de admisién y compresion

- Conjuntos piston-biela

- Ciguenal. Decalado del rodamiento.

- Bomba de aceite

- Conjunto de filtro de aire

- Bastidor

30.2. - Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con hidrolavadora de los siguientes elementos

- Radiador

- Tubo interrefrigerante

- Torre de desagle

- Bastidor

- Bloque

- Carter

- Alojamiento del cartucho de filtro de aire

- Limpieza con kerosene de los siguientes elementos

- Ventilador

- Cilindros

- Conjuntos piston-biela

- Ciguenal

- Alojamiento de valvula de venteo

- Bomba de aceite

- Limpieza con disolvente de los siguientes elementos

- Valvula de desague D1

- Todos los componentes de bronce del gobernador S16. Pulido con Scotch Brite.
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- Todos los componentes de bronce de las valvulas de seguridad F y E1. Pulido con Scotch-Brite.

- Granallado de los siguientes elementos

- Culatas

- Cuerpos intermedios

- Revisidon del estado de cada elemento y sustitucion en caso necesario

- Planitud de las culatas

- Conicidad, ovalizacion y diametro de las camisas. Si las camisas estan dentro de medida, se brufiiran.

- Luz entre pernos y pistones

- Luz lateral de segmentos

- Ciguenal

- Control de fisuras, alineacion y dureza.

- Rectificado de muiequilla

- Cromado y rectificado de bancadas y alojamiento de bomba de aceite

- Estado de bloque y carter

- Rodete y buje de la bomba de aceite

- Arandela elastica

- Valvula de alivio de presion de aceite y su resorte

- Arandela plastica de la bomba de aceite

- Componentes de bronce del gobernador S16

- Estado de los asientos y resortes de las valvulas de seguridad F y E1

- Broches de cierre de la tapa del filtro de aire

- Sustitucion de los siguientes elementos por otros revisados

- Valvulas de admision y sus juntas

- Valvulas de compresion y sus juntas

- Rodamientos

- Reten de bancada y junta portarretén

- Segmentos

- Juntas

- De tubo interrefrigerante

- De base de cilindro

- De cuerpo intermedio

- De culata

- De union bloque-carter

- Silent-blocks

- Cojinetes de biela

- Tapones de ciguenal

- Valvula de venteo

- Chaveta, paletas y resortes del rodete de la bomba de aceite

- Diafragma y anillos de la valvula de desague

- Gobernador

- Segmento de bronce

- Sello de pistén

- Junta de base

- Tubos de PVC de alimentacién y de pilotaje de purga automatica

(@] o 11=1 V7= (01 [0) o 1= TS
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30.3. - Montaje del conjunto

- Montaje de los siguientes elementos

- Rodamiento en el plato porta rodamiento y en el cigiefal

- Rodamiento en el escudo del motor

- Ciguenal y plato porta rodamiento en el bloque

- Conjunto pistén-biela

- Segmentos de compresion y engrase

- Cilindros

- Carter y arandela elastica

- Carcasa de motor

- Calado en caliente del inducido. Montaje del seguro

- Escudo de motor

- Ventilador y su caja

- Armado de los cuerpos intermedios y sus valvulas de admision y compresion. Montaje del conjunto.

- Conjunto de filtro de aire

- Bastidor y silent-block

- Tubo interrefrigerante

- Valvulas de seguridad F y E1

- Resistencia de arranque

- Gobernador S16

- Torre de desague y valvula de purga D1 con sus cafios de PVC

- Pintura por separado de cada subconjunto antes de su montaje

(@] o1 V7= Ted o] o [T TR PP PTRPPPRRN

30.4. - Verificaciones y ajustes (las medidas de longitud se indican en milimetros)

Diametros de cilindros

- Baja presion 127 a 127,0254

- Alta presion 70a70,127

- Nominal Limite
- Luz bulén-pistdn 0,02 a 0,04 0,08
- Luz pistén-cilindro

- Baja presion 0,07a0,15 0,3
- Alta presion 0,06 a 0,1 0,2
- Ovalizacién de camisas

- Baja y alta presion 0,015a0,03 0'075
- Conicidad de camisas

- Baja y alta presion 0,015a 0,03 0,1

- Luz de segmentos de compresion

- Baja presion 0,12a 0,45

- Alta presion 0,05 a 0,22

- Luz de segmentos de engrase

- Baja presion 0,38a1,47

- Alta presion 0,25 a 1,06

Luz lateral de segmentos de compresion

Baja y alta presion 0,05a0,1

Luz lateral de segmentos de engrase

Baja presion 0,1a0,14
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- Alta presion 0,02a0,16

- Diametro de la mufequilla 47,6

- Luz de engrase de cojinetes de biela 0,025 a 0,05

- Diametros alojamientos rodamientos

- Bancada 65,024 a 64,989
- Escudo motor 40,013 a 39,998
- Diametro alojamiento eje buje bomba aceite 25,3 a 25,31

- Diametro eje solidario a rodete bomba aceite 19 a 19,01

- Pares de apriete de tornilleria

; Tapas de cilindro 4 Kglecm?

- Base de cilindro 8 Kg/cm?

; Pie de biela 6 Kg/cm?

; Bomba aceite 0,8 Kg/cm?

- Presiones de alivio de las valvulas de seguridad

] Valvula F 4,8 a 5,2 Kglcm?
] Valvula E1 8,8 a 9,2 Kg/cm?
- Temperatura de calado del inducido 65 °C

- Tiempo de calentamiento del inducido 4 horas

- Velocidad de rotacion 1.350 r.p.m.

] Presion de aceite 2 Kg/cm?

Presiones de regulacion del gobernador

- Arranque 73a7,7 Kg/cmz.
- Parada 8,3 a 8,7 Kg/cm2.
- Tiempo de carga

- Nominal 3'

- Limite 4'

- Tiempo de recuperacion

- Nominal 18"

- Limite 30"

- Caudal 0,9 m%/s

- Lubricantes

- Aceite compresor SHELL CORENA P68

(@] o 11=1 8V (o1 [0] 0 1= 1 TUT TR TR
31. - EQUIPOS NEUMATICOS VARIOS
31.1. - En caja
31.1.1.- [(Man6metros de cabina

Sustitucion de los mandmetros antiguos por otros nuevos o recalibrados

Una vez sustituidos los manometros, realizar las siguientes verificaciones

Existencia de danos y fugas.

Correcto funcionamiento.

FSM202-01-524 Rev.00
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31.1.2.- |Sistema limpiaparabrisas NP33

31.1.2.1. - |Desmontaje del conjunto maquina mas véalvula de mando

- Desmontaje y desarmado de

- Maquina limpiaparabrisas

- Valvula de carrete

- Arbol de accionamiento

- Cuerpo y piston

- Valvula de mando

- Arbol de valvula

- Caja de valvula

(@] 11 =Y V2= [01(0) 4 1= TP

31.1.2.2. - |Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con disolvente y Scotch-brite de

- Maquina limpiaparabrisas

- Tapas y pistdn de valvula de carrete

- Eje, palancas manual, palanca de arbol y espaciadores del arbol de accionamiento.

- Cuerpo y piston

- Valvula de mando

- Arbol de valvula

- Caja de valvula

- Pulido de

- Cilindro del cuerpo de valvula de la maquina

- Valvula de aguja de la valvula de mando

- Interior del cuerpo de la valvula de mando

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Maquina limpiaparabrisas

- Anillos “O” de arbol de accionamiento y valvula carrete

- Topes de goma

- Junta de base de valvula carrete

- Juntas de tapas de cilindro

- Cubetas del pistén

- Valvula de mando

- Anillo “O” P5

- Limpieza y revision del filtro de aire de la valvula de mando. Sustitucidén en caso necesario.

(@] 0 =T=1 V2= 10310 o 1= 75U

31.1.2.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de los siguientes subconjuntos

- Maquina limpiaparabrisas

- Cuerpo y piston

- Arbol de accionamiento

- Valvula de carrete

- Pintura del conjunto una vez montado

- Valvula de mando

- Caja de valvula

- Arbol de valvula

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

Pagina81 de 178




REVISION NUMERAL

I Metrovias ‘)‘ ] FSM202-01-524 Rev.00

PARTE NEUMATICA Pagina 6 de 27

31.1.2.4. -

Verificaciones y ajustes

Ensayo de escape

Alimentando la valvula con una presion de 6 Kg/cm2 debe accionarse varias veces para verificar la no-existencia de
escapes en cada posicion.

Ensayo de funcionamiento

El limpiaparabrisas debe funcionar suavemente con una presion de 3'5 Kg/cmz.

El funcionamiento debe poder ajustarse suavemente entre 30 y 80 barridas por minuto actuando sobre la valvula de
control.

Existencia de fugas una vez montada la maquina y la valvula de mando

Lubricantes

Grasa de juntas y anillos “O” SHELL MULTIROAD CT2

Grasa de cubeta de pistén y cilindro SHELL MULTIROAD CT2

Grasa del arbol de accionamiento SHELL MULTIROAD CT2

31.1.3. -

Freno de servicio

31.1.3.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje y desarmado integral de la torre de freno ME27B

Valvulas de retencion

Descarga

Igualacion

Freno de emergencia

Freno servicio

Carga ER

Carga BP

Tabla de contactos

Proteccion y guia de manija

Cerradura de anclaje de eje giratorio

Eje giratorio

Levas

Empujadores de valvulas

Balancines y eje de balancines

(@] 0 =121 V7= 103 (0] a 1= 730

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con Scotch-Brite y disolvente de

Todos los componentes metalicos

Asientos de valvula

Sustitucion de todos los elementos que se encuentren deteriorados

Revisidn y eventual sustitucién de todos los resortes de valvula y de cerradura de anclaje

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Valvulas de retencion
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- Anillos “O”

- 1/ n

- 1AWP24

- 1AWP19

31.1.3.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de los siguientes elementos

- Valvulas de retencion

- Descarga

- Igualacion

- Freno de emergencia

- Freno servicio

- Carga ER

- Carga BP

- Tabla de contactos

- Proteccion y guia de manija

- Cerradura de anclaje de eje giratorio

- Eje giratorio

- Levas

- Empujadores de valvulas

- Balancines y eje de balancines

(@] 11 =Y V2= [01(0) 4 1= TP

31.1.3.4. - |Verificaciones y ajustes

- Correcto funcionamiento de la valvula en cada una de las posiciones de la manija

- Existencia de fugas en cada una de las posiciones de la manija

- Maxima resistencia de rotacion de la manija 5 Kg.

- Presién de tuberia de freno en afloje: 6,4a6,6 Kg/cm2

- Presion de tuberia de freno en freno maximo 4,9 a 5,1 Kg/lcm?

- Presion de cilindros de freno con freno maximo 3,3 a 3,7 Kg/lcm?

- Lubricantes

- Anillos “O” SHELL MULTIROAD CT2

- Levas y balancines YPF 62 EP

(@ 01T =T V7= o o) 1T TP

31.1.4.- |Freno de emergencia

- Correcta aplicacion, llevando la manivela a su posicion limite.

- Correcto funcionamiento de la valvula de guarda B3A. Estado y existencia de fugas.

- Existencia de dafos y fugas, correcta colocacion y funcionamiento de la llave de emergencia S17DD

- Presién de cilindros de freno en emergencia: 5+ 0,2 Kglcm®

(@] 0 =T=1 V2= 1030 0 1= 7SS

31.1.5.- |Maquinade puertas DP45DS

31.1.5.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desarmado del conjunto, incluyendo los siguientes elementos
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- Cremalleras y engranaje

- Cabezales del cilindro

- Cilindro principal

- Piston y cilindro amortiguador

(@] 0T =Y V2= 103 (0) o 1= 73U

31.1.5.2. - |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Cremalleras y engranaje

- Limpieza con kerosene y revision

- Control del estado de los dientes y de las holguras. Sustitucion en caso necesario.

- Sustitucion por nuevos de los fieltros de las cremalleras

- Cabezas de cilindro

- Limpieza con kerosene y Scotch-Brite del cabezal A y posterior revision

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos del cabezal A

- Anillo “O” 48x54x3

- Rolo de 1/4", empaquetadura y resorte

- Anillos de reten

- Bujes 26x20x25

- Limpieza con kerosene y Scotch-Brite del cabezal B y posterior revision

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos del cabezal B

- Anillo “O” 48x54x3

- Rolo de 1/4", empaquetadura y resorte

- Cubierta de engranaje

- Bujes 26x20x25 y 26x20x30'2

- Cilindro principal

- Limpieza con Scotch-Brite y kerosene, pulido y posterior revision

- Piston y cilindro amortiguador

- Pistén y varilla de empuje

- Limpieza con Scotch-Brite y kerosene y posterior revision

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Anillo “O” 32x38x3

- Fieltro del piston

- Cilindro amortiguador

- Limpieza con Scotch-Brite y kerosene y posterior revision

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Rolo de 5/16"

- Anillo seguer de 9

- Tazas del piston

- Anillo “O” 36x42x3

- Paragolpes

(@] 0T =Y V2= 1030 o 1= 730

31.1.5.3. - |Montaje del conjunto

- Armado y montaje de los siguientes elementos
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Piston y cilindro amortiguador

Cilindro principal

Cabezales de cilindro

Cremalleras y engranaje

Pintura de subconjuntos exteriores y montaje del conjunto

(@] 011 =] V7= 101 [0] o 1=1= T

31.1.5.4. - |Verificaciones y ajustes

- Ensayo de perdidas

- Alimentar la maquina a una presion de 6 Kg/cmz. No deben existir perdidas de aire.

- Ensayo de funcionamiento

- La maquina debe funcionar a una presién minima de 3 Kg/cmz.

- A la presion normal de funcionamiento de 5 Kg/cm2 los tiempos de funcionamiento deben ser

- Cierre 3a4"

- Carrera 2'3"

- Amortiguacion 12"

- Apertura 2a3"

- Carrera 1'5"

- Amortiguacion 1"

- Carrera de amortiguacion

- Nominal >80 mm

- Limite <50 mm

- Fuerza de apertura y cierre 8 Kg.

- Lubricantes

- Cremalleras y engranaje YPF 62 EP

- Cilindros, anillos “O” y tazas piston SHELL MULTIROAD CT2

- Existencia de fugas una vez montada la maquina de puertas

(@] o1 V7= Ted o] o [T TR PP STRPPPRRN
31.1.6.- |Electrovalvula de puertas M42S

31.1.6.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desarmado integral del conjunto, incluyendo

- Valvula de alimentacion

- Valvula de escape

- Cuerpo

- Bobina

- Consola de tubo

(@] 01ST=T V2= Vo To] o 1Y TP

31.1.6.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza y pulido de los componentes metalicos con Scotch-Brite

Limpieza del cuerpo de la valvula con gasoil y trapo

Limpieza y verificacion de los conductos de aire de la consola de tubo

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Valvula de alimentacion A

Valvula de alimentacion B

Valvula de escape B
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Valvula de empuje

Aro de empaquetadura

Asiento aislante

Tornillos de sujecion

Pernos hexagonales

Todos los anillos “O”

14 x 18 x 20

20x24x20

Revisién de los siguientes elementos

Todos los resortes. Sustitucidén de los que no se encuentren en buen estado.

Asiento de cierre de la valvula de escape.

Asiento de la valvula de carga

Medicion de la resistencia 6hmica de la bobina

Montaje del conjunto

Armado integral del conjunto, incluyendo

Valvula de alimentacion

Valvula de escape

Cuerpo

Bobina

Consola de tubo

Verificaciones y ajustes

Resistencia 6hmica de la bobina 503,5a556,5W

Luces de apertura de las valvulas

Carga 0,6 a0,7 mm

Escape 0,55a 0,65 mm

Luz entre armadura y nucleo de bobina

Excitada 0,5a 0,7 mm

Desexcitada 1,5a1,7 mm

Correcto funcionamiento de la electrovalvula con una presion de aire de 5 Kg/cm2 con una tension de 60 V.

Existencia de perdidas de aire en excitacion y Desexcitacion.

Lubricantes de anillos “O” y empaquetaduras SHELL MULTIROAD CT2

(@] o 11=) V2= [01(0) 4 1=1- TP

31.1.7. -

Vélvula de guarda B3A

31.1.7.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos

Mecanismo de accionamiento

Valvula respiradero

(@] 0 =T=1 V7= 1030 a 1= 750

31.1.7.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con Scotch-Brite y disolvente de los siguientes elementos
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Mecanismo de accionamiento, especialmente sus articulaciones

Cuerpo de valvula respiradero, especialmente su asiento

Estado del resorte y eventual sustitucion

Pulido de los siguientes elementos

Asiento de valvula

Cuerpo de valvula respiradero

Sustitucion por nuevo del asiento de caucho

Armado de los subconjuntos de mecanismo de accionamiento y porcion de valvula

(@] 0 X=T=Y V2= 1030 a 1= 75U

31.1.7.3. - |Montaje del conjunto
- Montaje de los subconjuntos de mecanismo de accionamiento y valvula respiradero.
- Pintura del conjunto
(@] o 1ST=T oY= Vo To] o 1= TP UPPPPR
31.1.7.4. - |Verificaciones y ajustes
- Verificacion del correcto funcionamiento del conjunto
- Existencia de perdidas de aire
- Lubricante articulaciones mecanismo accionamiento y cuerpo valvula respiradero SHELL MULTIROAD CT2
(@] 0 1ST=T V2= Tei o] o 1Y TSP
31.1.8.- |Véalvula de alimentacién D24B
31.1.8.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desarmado integral del conjunto, incluyendo
- Porcion reguladora
- Porcion de suministro
(@] o1ST=T oV 2= To o] o 1= TSP SRR
31.1.8.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos
- Limpieza y pulido de los componentes metalicos con Scotch-Brite
- Limpieza del cuerpo de la valvula con gasoil y trapo
- Limpieza y verificacion de los conductos de aire
- Sustitucién por nuevos de los siguientes elementos
- Empaques de cubierta y de anillo de ambas porciones
- Todos los anillos “O” de 1/4
- Fieltro
- Sello de la porcion de suministro
- Revisidon de los siguientes elementos
- Todos los resortes. Sustitucidén de los que no se encuentren en buen estado.
- Asiento de cierre de la valvula de suministro
- Diafragma-fuelle. Sustitucién en caso necesario.
- Asientos planos de las valvulas reguladoras. Correccion en caso necesario.
(@] o1ST=T oV Yo o] o 1= TP UPPPPRRP
31.1.8.3. - |Montaje del conjunto

Armado integral del conjunto, incluyendo
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Porcién reguladora

Porciéon de suministro

Pintura interior con protector antiéxido

(@] o 11=) V2= [01(0] o 1=1< TR

Verificaciones y ajustes

Existencia de perdidas de aire en la valvula montada.

- Presiones de alimentacion
- Tuberia de freno 6,4a6,6 Kg/c:m2
- Tuberia dispositivos auxiliares 4,9 a 5,1 Kg/cm2
- Lubricantes de anillos “O” y empaquetaduras SHELL MULTIROAD CT2
(@] oFST=T V7= o1 (0] 1=
31.2. - Bajo bastidor de caja
31.2.1- cilindros de freno

31.2.1.1. -

Desmontaje del conjunto.

Desmontaje del conjunto tapa, espiral y piston.

- Desmontaje del espiral con dispositivo prensa espiral.
- Desmontaje general de todos los elementos.

(@] 0121 V2= 1030 a 1= 750

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos.

Limpieza de todos lo elemento con liquido desengrasante.

- Revisién visual del estado de la camisa y pulido de la misma con Scotch-brite.
- Revision visual del pistdn y espiral.

- Cambio por nuevos de los siguientes elementos
- Copa de piston

- Sello reten

- Junta de tapa

- Empaque

- Anillo silenciador

- Filtro de aire

- Junta anillo 1/4

- Junta anillo 1/2

- Empaque Wabcoseal 1/4

- Empaque Wabcoseal 1/2

(@] 0 YST=Y V7= 0110) 2 1= 10U

31.2.1.3. -

Montaje del conjunto.

Montaje de la copa de piston dentro de la camisa SHELL MULTIROAD CT2

) lubricado con grasa
- Montaje del sello reten saturado en aceite

Montaje del espiral con dispositivo prensa espiral.

Montaje del cilindro en el bogue.

(@] 11 =Y V2= [01(0) 4 1= TP
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31.2.1.4. -

Verificaciones y ajustes.

Verificar que no existan perdidas de aire.

Ajustar la carrera del cilindro a 65 mm.

(@] o 11=) V2= [01(0] o 1=1< TR

31.2.2. -

Valvula de control 26C

31.2.2.1. -

Desmontaje del conjunto

Cuerpo de servicio

Valvula de servicio

Valvula de carga

Valvulas limitadoras de presiones de servicio y emergencia

Valvula selectora

Valvulas de retencion

De servicio

De carga de deposito auxiliar

De disipacion del deposito de control

De contra corriente

Cuerpo de emergencia

Cuerpo y cubierta de la valvula de emergencia

Caja del diafragma

Soporte

Afloje manual

Grifo de anulacion

Caja de filtro

Cuerpo soporte

(@] 0 =121 V7= 1030 a 1= 750

Revisidn, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza 'y pulido de componentes metalicos con solvente dieléctrico y Scotch-brite.

Recubrimiento con una mano de antidéxido en camara recolectora de suciedad.

Limpieza y verificacidon de estranguladores

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Diafragmas

Anillos “O”

Empaque de anillos

Valvula de retencion del soporte

Cubierta de purga del soporte

Filtro

Estado y eventual sustitucion de los siguientes muelles

Diafragma menor

Valvula de carga

Valvula limitadora de servicio

Valvula limitadora de emergencia

Valvula selectora

Valvulas de retencidn de servicio y emergencia

Grifo anulacién cuerpo soporte

Verificacion de los conductos restringidos del cuerpo de emergencia
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31.2.2.3. -

Montaje del conjunto

Montaje una vez revisados de todos los subconjuntos desmontados en el punto 31.2.2.1.

Pintura del conjunto una vez montado

(@] 0 =T =Y V2= 103 (0) 0 1= 7S U

Verificaciones y ajustes

Verificacion de

- Perdidas de aire en frenado de servicio, emergencia y en afloje.

- Recubrimiento en freno de servicio y en freno graduado

- Anulacién de paso de aire del grifo de tubo de freno

- Ajustes

- Presion de servicio 3,3a3,7 Kg/cm2

- Presién de emergencia 48ab5,2 Kg/cm2

- Lubricante para anillos “O” y empaquetadura de anillos SHELL MULTIROAD CT2

(@] o1ST=T oV 2= To o] o 1= TSP UPPPPRRP

31.2.3.- |Véalvuladeretencion P

31.2.3.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos

- Cubierta
- Porcioén de la valvula

Cuerpo de valvula

(@] 0 =T=1 V2= 103 (0) o 1= 7S U

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Cubierta

- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente. Revision.
- Pulido y eventual sustitucion del buje

- Porcién de la valvula

- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente. Revision.
- Estado y eventual sustitucion del resorte

- Sustitucion de la valvula por otra revisada

- Cuerpo de la valvula

- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente. Revision.

Pulido y eventual sustitucion del asiento de valvula

(@] =T =1 V2= 10310 o 1= FS U

Montaje del conjunto

Montaje de los siguientes subconjuntos

- Cuerpo de valvula
- Porcion de valvula
- Cubierta

Pintura del conjunto

(@] 0 =T=Y V2= 1030 a 1= 750
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31.2.3.4. -

Verificaciones y ajustes

Prueba de funcionamiento

- Existencia de perdidas de aire
(@] 11 V7= Ted o] o 1= TR PR STRPPRRRN
31.2.4.- |Llave de presion BCS

31.24.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de dispositivo eléctrico

Desmontaje y desarmado de mecanismo regulador

(@] 0 X=T=1 V2= 103 (0) 0 1= 730

31.24.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Dispositivo eléctrico

- Limpieza y pulido de los contactos fijos y moviles con Scotch-Brite y solvente dieléctrico. Sustituir en caso necesario
- Estado y eventual sustitucion de

- Elemento aislante

- Resortes de contacto movil

- Mecanismo regulador

- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente y posterior revision de :
- Todos los elementos metalicos

- Cuerpo de la llave de presién

- Resortes de recuperacion del interruptor

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Junta de anillo

- Diafragma

- Anillo “O”

- Junta de la tapa

Junta para cubierta

(@] o 11=) V2= [01(0) 4 1=1< TP

Montaje del conjunto

Montaje de los siguientes subconjuntos

- Dispositivo eléctrico
- Mecanismo regulador

Pintura exterior del conjunto una vez montado

(@] 0 =T=1 V2= 1030 a 1= 730
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31.2.3.4. -

Verificaciones y ajustes

Verificacion de correcto funcionamiento

Existencia de fugas

Presiones

Conexiéon

0,6 Kg/cm?

Desconexion

0,4 Kg/c:m2

Lubricantes

Juntas y O’rings

SHELL MULTIROAD CT2

Mecanismos moviles

YPF 62 EP

31.2.5. -

Depdsitos, grifos y filtro P

31.25.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de

Grifos

Manija

Espita cénica

Resorte

Filtro P

Cuerpo

Pantalla acustica

Unidad de filtro

Cubierta

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con Scotch-Brite y disolvente y posterior pulido de

Grifos

Espita cdnica y su alojamiento

Caso de no asentar correctamente se pule con pasta de esmeril

Filtro P

Todos los componentes metalicos

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos del filtro P

Unidad de filtro

Junta de la cubierta

Sustitucidn en caso necesario de los resortes de grifos

(@] 0 1=1=) V7= (01 0) o 1= 1< T

Montaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de

Grifos

Manija

Espita conica

Resorte

Filtro P

Cuerpo

Pantalla acustica
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Unidad de filtro

- Cubierta

- Lubricante de junta cubierta filtro P SHELL MULTIROAD CT2
- Pintura

- Interior del filtro con antiéxido

Exterior del filtro, de cada grifo y de todos los depdsitos con pintura plastica

(@] 1121 V2= [01(0) 4 1= TEu P

31.25.4. -

Verificaciones y ajustes

Existencia de perdidas de aire

En todos los grifos verificando con agua jabonosa en los escapes laterales, casquillos roscados y extremos de
palanca.
- En filtro P
- Existencia de dafos y fugas en depdsitos. Correcta colocacion.
(@] 11 V7= Ted o] o[- TR PP USTRPPPRRN
31.2.6.- |Cafierias y mangueras
- Existencia de dafos y fugas en las cafierias. Correcta colocacion.
- Existencia de dafios y fugas en mangueras. Correcta colocacion. Interferencias con otros elementos del bastidor.
- Vida util de manguera: 36 meses.
(@] o1 V7= Ted o] o [T TR PP STPPPRRPN
31.2.7.- |Ajustador automético de freno

31.2.7.1. -

Desmontaje del conjunto.

Desmontaje integral de todos los subconjuntos.

(@] 0 YST=Y V7= 01[0) 2 1= 10U

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos.

Limpieza de todos los elementos con liquido desengrasante.

- Revisién visual del estado de la camisa y pulido de la misma con Scoch-Brite
- Revisién visual del piston y espiral.

- Cambio por nuevos de los siguientes elementos

- Copa de piston

- Junta de tapa de piston.

- Junta del cuerpo.

- Fieltro lubricador.

- Fieltro reten.

- O'rings para la tuerca.

- Junta para WABCOSEAL 1/4

Sello para WABCOSEAL de 1/4

(@] o 11=Y V2= [01(0) 4 1= 1= TR
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31.2.7.3. -

Montaje del conjunto.

Montaje del pistdn y copa con dispositivo prensador

Lubricacion de la copa y cilindro con grasa del tipo SHELL MULTIROAD CT2

Lubricacién de las partes moviles con grasa del tipo litio con disulfuro de molibdeno MOLIKOTE BR2.

No deben lubricarse el tornillo ajustador y la tuerca.

(@] 0 =T=Y V2= 103 (0] o 1= 730

31.2.7.4. -

Verificaciones y ajustes.

Verificar que no existan perdidas de aire

(@] 0 X=T=1 V2= 103 (0) 0 1= 730

31.2.8. -

Interruptor de minima presién EC (S17DD)

31.2.8.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje integral

Dispositivo eléctrico

Soporte de tuberia

Mecanismo regulador

(@] 0 1ST=Y V7= 01[0) 0 1= 10U

31.2.8.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Dispositivo eléctrico

Limpieza y pulido del contacto movil y del fijo con limpiador Scotch-Brite y disolvente. Sustituir en caso necesario.

Estado y eventual sustitucion de

Elemento aislante

Resortes del contacto fijo

Soporte de tuberia

Limpieza y pulido de la base de soporte de tuberia con limpiador Scotch-Brite y disolvente. Soplado de los
conductos.

Sustitucion por nuevos de los empaques de anillo

Mecanismo regulador

Limpieza y pulido con Scotch-Brite de los siguientes elementos

Componentes metalicos. Verificacion de los asientos y componentes metalicos de las valvulas de conexion y
desconexion.

Piston del interruptor

Cilindro del piston

Estado y eventual sustitucion de los siguientes elementos

Resortes de las valvulas de conexién y desconexion.

Resorte de piston.

Limpieza del filtro de aire

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Aro y sello del pistdn

Junta de la base
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31.2.8.3. - |Montaje del conjunto
- Montaje de los siguientes subconjuntos
- Mecanismo regulador
- Soporte de tuberia
- Dispositivo eléctrico
- Pintura, una vez montado el conjunto
(@0 1ST=T V2= Tox o 1Y TSP
31.2.8.4. - |Verificaciones y ajustes
- Correcto accionamiento del dispositivo eléctrico
- Existencia de perdidas de aire tanto en conexién como en desconexion.
- Presiones de funcionamiento
- Conexion 3,4 a 3,6 Kg/cm2
- Desconexion 24a26 Kg/c:m2
- Lubricantes
- Cilindro del piston del interruptor SHELL MULTIROAD CT2
- Empaquetaduras SHELL MULTIROAD CT2
(@] o1ST=T oV 2= To o] o 1= TSP UPPPPRRP
31.2.9.- |Actuador dinamico A2H
31.2.9.1. - |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos
- Varilla de empuje
- Vastago de diafragma
(@] o1 V7= Ted o] o[- TR PP PTRPPRRRN

31.2.9.2. - |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Varilla de empuje
- Limpieza y revision
- Sustitucion por nuevos de los rodamientos de aguja
- Vastago de diafragma
- Limpieza con Scotch Brite y disolvente. Revision.
- Revision y eventual sustitucion del resorte
- Sustitucién por nuevo del diafragma
(@] o 1ST=T oV 2= ToTo] o 1Y TSP

31.2.9.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de los siguientes subconjuntos
- Varilla de empuje
- Vastago del diafragma
- Pintura del cuerpo del actuador dinamico una vez armado
(@] o1 V7= Ted o] o [T TR PSP STRPPPRRN

31.2.9.4. - |Verificaciones y ajustes

- Correcto funcionamiento

- Existencia de perdidas de aire
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- Ajuste en caso necesario de la carga de trabajo del muelle mediante laminas de suplemento

- Lubricantes

- Articulaciones de la varilla de empuje YPF 62 EP

- Rodamientos YPF 62 EP

31.2.10.- |Vélvulade desacople E6

31.2.10.1. - |[Desmontaje del conjunto

- Desarmado integral de los siguientes elementos

- Electrovalvulas

- Mecanismo de accionamiento

- Valvulas de retencion

- Cuerpo de valvula

(@] 0121 V7= 1030 o 1= 7SS

31.2.10.2. - [Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Electrovalvulas

- Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos. Pulido.

- Estado y eventual sustitucion del resorte de valvula.

- Limpieza, verificacion y eventual sustituciéon de la resistencia de la bobina.

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Anillos “O”

- Junta de la base

- Valvula de retencion

- Mecanismo de accionamiento

- Limpieza con brocha y disolvente, verificacién del estado y eventual sustitucién de

- Arbol de levas

- Bolas de acero

- Pistdn de accionamiento

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Anillos “O” 1AP31

- Trazas y topes de piston

- Valvulas de retencion

- Limpieza con brocha y disolvente, verificacidn del estado y eventual sustitucién de

- Tapa de valvulas

- Empujadores

- Estado y eventual sustitucion de los resortes

- Sustitucién por nuevos de los siguientes elementos

- Valvula A

- Anillos “O”

- 1AP24

- 1AG50

- 1AP7

- Valvula B
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- Anillos “O”

- 1AP36

- 1P16

- 1AP7

- Cuerpo de valvula

- Limpieza con disolvente y Scotch-Brite del cuerpo de valvula.

- Pulido del cilindro de piston y de los asientos de las valvulas de retencion.

- Sustitucion por nuevas de las juntas de tapas laterales

(@] 0 X=T=Y V2= 1030 a 1= 75U

31.2.10.3. - [Montaje del conjunto

- Montaje de los siguientes subconjuntos

- Cuerpo de valvula

- Valvulas de retencion

- Mecanismo de accionamiento

- Electrovalvulas

- Pintura del conjunto una vez montado

(@] 0 =T=1 V2= 1030 0 1= 750

31.2.10.4. - |Verificaciones y ajustes

- Correcto funcionamiento de la valvula

- Existencia de perdidas de aire en las distintas posiciones de la valvula

- Valor 6hmico de la resistencia de bobina

- Lubricantes

- Articulaciones y arbol de levas YPF 62 EP

- Anillos “O” y juntas de goma SHELL MULTIROAD CT2

(@] 0 =T=1 V7= 1030 a 1= 750

31.2.11. - |Electrovalvula de respiradero B1

31.2.11.1. - |[Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de los siguientes subconjuntos

- Valvulas magnéticas

- VM13-1G

- VM14-1G

- Filtro de aire

- Valvula respiradero

(@] 0 YST=Y V7= 0110) 2 1= 10U

31.2.11.2. - [Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Valvulas magnéticas VM13-1G y VM14-1G

- Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos. Pulido.

- Estado y eventual sustitucion del resorte de valvula.

- Limpieza, verificacion y eventual sustitucion de la resistencia de la bobina.

- Sustitucién por nuevos de los siguientes elementos

- Valvulas y sus empujadores

- Juntas de cobre

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

Pagina 97 de 178




REVISION NUMERAL

I Metrovias ‘)‘ ] FSM202-01-524 Rev.00

PARTE NEUMATICA Pagina 22 de 27

- Filtro de aire

- Limpieza con disolvente del filtro de aire. Soplado.

- Estado y eventual sustitucion del resorte de sujecion del filtro.

- Sustitucioén por nueva de la empaquetadura de anillo.

- Valvula respiradero

Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos, especialmente del cilindro y asiento de
bronce. Pulido.

- Estado y eventual sustitucién del resorte de embolo.

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Asiento

- Asiento de valvula

- Aro de bronce

31.2.11.3. - [Montaje del conjunto

- Montaje de los siguientes subconjuntos

- Valvulas magnéticas

- VM13-1G

- VM14-1G

- Filtro de aire

- Valvula respiradero

- Pintura del conjunto una vez montado

(@] 0 YST=Y V7= 01(0) 2 1= 10U

31.2.11.4. - |Verificaciones y ajustes

- Correcto funcionamiento de las electrovalvulas de servicio y emergencia.

- Existencia de perdidas de aire en servicio y afloje en las electrovalvulas y en la valvula respiradero.

- Correcto funcionamiento de la valvula respiradero

- Valor 6hmico de la resistencia de bobina

- Lubricantes

- Cilindros de valvula respiradero SHELL MULTIROAD CT2

- Empaquetaduras SHELL MULTIROAD CT2

31.2.12. - |Vélvula de piston compensadora

31.2.12.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de los siguientes subconjuntos

- Valvula

- Piston

- Aro

- Resorte

- Valvula de descarga

(@] o 11=Y V2= [01(0) 4 1= 1= TR
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31.2.12.2. - [Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos, especialmente de
- Cilindro de piston compensador
- Valvula de descarga
- Asiento de valvula de descarga
- Pulido.
- Estado y eventual sustitucion del resorte de piston.
- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos
- Aro del piston compensador
- Empaquetadura de la tapa
(@0 1ST=T V2= Tex o o 1Y TSP

31.2.12.3. - [Montaje del conjunto

- Montaje del piston compensador con su anillo, resorte y valvula de descarga.
- Pintura del conjunto una vez montado
(@0 1ST=T V2= Tex o 1Y TSP

31.2.12.4. - |Verificaciones y ajustes

- Correcto funcionamiento de la valvula y existencia de perdidas de aire tanto en servicio como en emergencia.
- Lubricantes
- Cilindro de valvula de piston SHELL MULTIROAD CT2
- Empaquetadura de la valvula SHELL MULTIROAD CT2
(@] 01T =T V7= o o) o 1=

31.2.13.- |Vélvuladisparadora

31.2.13.1. - |[Desmontaje del conjunto

- Desarmado integral del conjunto, incluyendo
- Cuerpo superior
- Caja de muelle inferior
(@] o1 V7= Ted o] o [T TR PSP UPTRPPRRRN

31.2.13.2. - [Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza y pulido de los componentes metalicos con Scotch-Brite
- Limpieza del cuerpo de la valvula con gasoil y trapo
- Limpieza y verificacion de los conductos de aire
- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos
- Todos los anillos “O”
- Todos los empaques de anillo
- Diafragma inferior y empaque cubierto de la caja de muelle inferior
- Revisién de los siguientes elementos
- Todos los resortes. Sustitucion de los que no se encuentren en buen estado.
- Asientos de la valvula de escape.
(@ 01T =T V7= o o) 1=
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31.2.13.3. -

Montaje del conjunto

Armado integral del conjunto, incluyendo

Cuerpo superior

Caja de muelle inferior

(@] 0T =Y V2= 103 (0) o 1= 73U

31.2.13.4. -

Verificaciones y ajustes

Verificacion de asiento de la valvula de escape

- Presion de actuacion 0,8a1,2 Kg/c:m2
- Lubricantes de anillos “O” y empaquetaduras SHELL MULTIROAD CT2
(@] 0 T=T=Y Y=o (0] 1= T
31.2.14. - |Valvularelé J1

31.2.14.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los siguientes subconjuntos

Valvula de retencion y portador

Vastago del diafragma

(@] 0 1ST=Y V7= 01[0) 0 1= 10U

31.2.14.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos. Prestar especial atencién a los asientos de la

i valvula de retencion.

- Pulido.

- Estado y eventual sustitucion de los resortes de valvula de retencion y de vastago.
- Limpieza, verificacion y eventual sustitucion de la resistencia de la bobina.
- Sustitucioén por nuevos de los siguientes elementos

- Valvula de retencién

- Anillos “O”

- De 7/8"

- De 1-1/8"

- Empaques de anillo

- De 3/4"

- De tapa de valvula de retencidn

- De soporte de tuberia

(@] 0 1=T=1 V7= 103(0) 0 1= 73U

31.2.14.3. -

Montaje del conjunto

Montaje de los siguientes subconjuntos

- Vastago y diafragmas
- Valvula de retencion y portador

Pintura del conjunto una vez montado

(@] o 11=Y V2= [01(0) 4 1= 1= TR

31.2.14.4. -

Verificaciones y ajustes

Correcto funcionamiento de la valvula.
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Existencia de perdidas de aire tanto en afloje como en freno maximo.

- Lubricantes
- Empaquetaduras y anillos “O” SHELL MULTIROAD CT2
(@] 11 V7= Ted o] o 1= TR PR STRPPRRRN
31.2.15. - |Electrovélvula FA-4 (LOM)

31.2.15.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje integral de los siguientes subconjuntos

- Cuerpo de valvula
- Caja de bobina
(@] 17T V7= T3 o] 1 TR PR

31.2.15.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos.

- Verificacion, limpieza y pulido de las valvulas y asientos de valvula con pasta de esmeril. Sustituir en caso necesario.

- Estado y eventual sustitucion de los resortes.

- Limpieza y verificacién de

- Bloque de terminales

- Caja de bobina

- Resistencia

- Soplado de los filtros de polvo.

- Sustitucion por nuevos de la junta de base y de la empaquetadura del carrete.

(@0 1ST=T V2= Tox o 1Y TSP

31.2.15.3. - [Montaje del conjunto

- Montaje de subconjuntos, incluyendo

- Caja de bobina

- Cuerpo de electrovalvula

Pintura del conjunto

(@] 0 =T=1 V2= 1030 o 1= 7SS

Verificaciones y ajustes

Inspeccion y ajuste de la carrera de valvula

- Verificacion del correcto accionamiento de la electrovalvula

- Inexistencia de perdidas de aire

- Correcto cierre de las valvulas

- Resistencia de la bobina

- Lubricantes

- SHELL MULTIROAD CT2

Empaquetaduras y anillos “O”

(@] 11 =Y V2= [01(0) 4 1= TR
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32.- ENGANCHE AUTOMATICO
32.1. - Acoplamiento neumético
- Existencia de dafos y fugas en las boquillas de acople. Correcta colocacion.
(@ 0 1ST=T V2= Tex o 1Y TSP
32.2. - Llave de desacople
- Correcta colocacion y existencia de fugas.
- Existencia de dafios y fugas en mangueras. Correcta colocacion. Interferencias con otros elementos del bastidor.
- Funcionamiento del tubo de retencién y deformaciones en bujes de goma.
(@ 0 1ST=T V2= Tex o 1Y TP
33. - DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA
33.1. - Bocina
- Desmontaje integral del conjunto
- Limpieza y pulido de cuerpo y trompeta con disolvente y Scotch-Brite
- Verificacion de estado y eventual sustitucién del diafragma de bronce
- Sustitucion del empaque por nuevo
- Montaje del conjunto
- Verificacion de sonido. Existencia de vibraciones
(@] o1ST=T oV To o] o[- TSP UPPPPR
33.2. - Valvula de bocina a pedal
33.2.1.- |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos
- Mecanismo de accionamiento
- Porcion de la valvula
(@] o1 V7= Ted o] o [ TR PP STRPPRRRN
33.2.2.- |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos
- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente de los siguientes elementos
- Mecanismo de accionamiento, especialmente sus articulaciones
- Cuerpo de valvula
- Embolo de valvula
- Estado del resorte y eventual sustitucion
- Pulido del émbolo de valvula
- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos
- Valvula
- Anillo de empaquetadura
- Armado de los subconjuntos de mecanismo de accionamiento y porcion de valvula
(@] o1ST=T oV Toi o] o 1= TSP UPPRPRR
33.2.3.- |Montaje del conjunto
- Montaje de los subconjuntos de mecanismo de accionamiento y porcion de valvula.

Pintura del conjunto

(@] 0 =T=1 V7= 1030 o 1= 730
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33.2.4. - |Verificaciones y ajustes

- Verificacion del correcto funcionamiento del conjunto

- Existencia de perdidas de aire

- Lubricantes
- Articulaciones mecanismo accionamiento YPF 62 EP
- Anillo de empaquetadura SHELL MULTIROAD CT2
(@] oY= 8V [o1[0] g [T TUT TR PP
COMENTARIOS
FIRMA JEFE DE SECCION Ve B°
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C = Correct
Fecha: sssvafisasinf s Mddulo: =

P = Pendiente

40. DISPOSITIVO COLECTOR

40.1.1. |Desmontaje del Conjunto

- Desmontaje integral de la horquilla colectora

@ Desmontaje de la caja de Fusibles

Observaciones:

40.1.2. |Revisi6n, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Sustituir en caso de deterioro los siguiente elementos por otros revisados:

- Horquilla y soporte patin colector

- Caja de fusible

- Toda la tornilleria

- Zapata colectora

- Trencilla

- Muelle

- Espiga

- Placa de tope

“ Manguitos de goma

- Pintura

- Lubricacién del eje de giro con grasa grafitada

Observaciones:

40.1.3. |Montaje del conjunto

- . |Montaje de la horquilla colectora sobre viga soporte revisada

Observaciones:

40.1.4. |Verificacién y ajustes

- Fuerza de contacto de zapata contra el riel | 13317 kg I
- Altura de la zapata medidas sobre el riel de via
- Desde el centro del perno central al cenit del riel | 195 a 205 mm |
- Desde el extremo de la zapata regulando los tornillos de tope superior e inferior hasta el cenit del riel
- Altura maxima 245 a3 255 mm
- Altura minima 125 a 135 mm
- Ensayo de asilamiento entre zapata colectora y masa
- Tension 1.000V
. Resistencia minima 10 Mohm
- Verificacion de:
- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor
Existencia de terminales flojos
Observaciones:
41. TOMAS DE MASA
41.1. |Desmontaje del Conjunto
Desconexién de todas las tomas de masa de bogue y caja !
Observaciones:

41.2. |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Sustituir en caso de deterioro los siguiente elementos por otros revisados:

- Cables

= Tornilleria de Conexidén

= Abrazaderas de sujecién

. Escobillas

- Muelles de Escobillas
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Observaciones:

41.3.

|Montaje del conjunto

Conexién de todos los cables de toma de masa

Observaciones:

41.4.

Verificaciones y Ajustes

Verificacidn de la No existencia de terminales flojos

Observaciones:

42,

ACOPLAMIENTO AUTOMATICO ACU

42.1.

Desmontaje del Conjunto

Desmontaje integral del acoplamiento

Observaciones:

Revisidn, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Sustituir en caso de deterioro los siguiente elementos por otros revisados:

Dedos de contacto deteriorados

Aislador de botonera

Junta de goma de botonera

Tornilleria

Cables deteriorados

En caso de existir algln cable dafiado, sustituir los cables del todo el mazo

Guarniciones de la manguera

Elementos de sujecién

Limpieza con Scotche Brite de |as cabezas de todos los dedos de contacto

Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes del acoplamiento eléctrico

Observaciones:

42.3.

Montaje del coriju nto

|Montaje de acoplamiento eléctrico sobre cabeza de acople

Observaciones:

42.4,

Verificacion y ajustes

Verificar Eléctricamente la correcta correspondencia de cada dedo de contacto con su numero de cable y posicidn en la batonera

Verificacién de la No existencia de terminales flojos

Observaciones:

43,

BATERIAS

43.1

IDesmunta]e del conjunto

IDesmcntaje del paquete de baterias usado
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Obsenvaciones;

43.2. |Revision, sustitucion de elementos y montaje del subconjunto

- Armado del paguete de baterias revisado, montaje de los siguientes elementos:

- Tornilleria

- Terminales

- Electrolito nuevo

- Vaselina en los terminales de conexién

- Cofre

* Aisladores que se encuentren fisurados

- Burletes de cierre

- Ganchos y broches que se encuentren deteriorados

- Pintura

Observaciones:

43.3. |Montaje del conjunto

- Montaje del paquete de baterias revisado en el cofre

Observaciones:

43.4. |Verificaciones y ajustes

- Verificacidn final de los niveles, densidades y tensiones de cada vaso del paquete de baterias

. |pensidad del electrolito 1.18 g/ cm’
- Altura méxima de electrolito en la sonda 43 mm

= Tensién de cada vaso en flotacidn 14315V
= Verificacién de la no existencia de terminales flojos

Observaciones:

44, CABINAS

44.1. |Controlador maestro MC, inversor de marcha y torre de freno

44.1.1. |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de los siguiente elementos:

- Manivela de mando y sistema de hombre muerto

- Contactos moviles y fijos

- Arbol de levas

- Mecanismo de inversor y cerrojo de habilitacion

Observaciones:

44.1.2. |Revisidn, sustitucidn de elementos y montaje del subconjunto

- Limpieza de todos los elementos con solvente dieléctrico |

- Sustituir en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

- Labios de contacto

- Resortes

- Lubricacion del mecanismo de cerrojo, marcha, inversion y hombre muerto

Observaciones:

43.1.3. |Montaje del conjunto

- Montaje del controlador en la cabina

- Conexion al mazo de conductores de salida reapretando minuciosamente todos los terminales una vez atornillados

Observaciones:

44.1.4. |Verificacién y ajustes

- Correcto accionamiento suave con posicionamientos bien determinados de:

- Manivela de mando y dispositivo de hombre muerto

- Inversor y cerrajo de habilitacidn
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- Verificacidn de:

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

- Correcto cierre de |a tapa de la torre

- Lubricante de las levas ] Aceite de maquina textil

Observaciones:

44.2. |Instrumentacién

44.2.1. |Instrumentos de cabina

- Estado general y correcta colocacién del velocimetro

- Carrecto funcionamiento de las sefializaciones opticas y acustica

- Correcto funcionamiento de los leds de iluminacién del velocimetro

- Estado general y correcta colocacion y reapriete de terminales de:

- Amperimetro

- Shunt

. Puesta a cero del amperimetro £

- Estado g | y correcto funcic i de todas las sefializaciones dpticas y de las ldmparas de lluminacién del tablero de instrumentos

- Verificacidn de:

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

Observaciones:

44.2.2. |Registrador Hasler T-1000

- Lectura y registro del odémetro l KM

- Estado general y correcta colocacién del tacogenerador y el cables del mismo

- Estado general de cafierias, cajas y cables de interconexidn

- Inspeccidn interior de todas las cajas de paso y conexitn

- Inspeccién de todas las fichas de interconexion

- Megado de los conductores

- Verificacion del puerto de comunicacion

- Correcto funcionamiento del relé de inhibicidn de apertura de las puertas (relé de velocidad)

- Correcto funcionamiento de los relés de corte traccidn y de emergencia

. Puesta en hora y consigna de didmetro de rueda

Observaciones:

44.3. |Elementos de maniobra y proteccién de circuitos diversos

44.3.1. |Disyunto de Control CCOS

= Limpieza y eventual sustitucién de contactos

- Estado y correcto accionamiento mecédnico del cerrojo de habilitacion y del interruptor

- Lubricacién de los mecanismos con aceite de magquina

- Lubricacién de los mecanismos con aceite de maquina

- Limpieza de todos los contactos con solvente dieléctrico .

- Verificacion de:

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

Existencia de terminales flojos

Observaciones:

44.3.2. [Tableros de proteccion y distribucién de B.T.

- Verificar la conexién de interruptores magnetotérmicos de acuerdo con la numeracién de bornes y cables

- Verificar el correcto enclavamiento mecdnico de todos los interruptores en conexion y desconexién

- Verificacidn de:

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

Observaciones:

44.3.3. |Conmutador de direccidn

2 Sustituir en caso de deterioro los dedos de los contactos por otros revisados

. Estado y correcto accionamiento del enclavamiento mecdnico y del interruptor

i Lubricacidn de los mecanismos con aceite de maquina

- Limpieza de todos los contactos con solvente dieléctrico
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- Verificacin de:

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

4 Existencia de terminales flojos

Observaciones:

44.3.4. |Caja de interruptores de faro y chicharra

u Desmontaje de los interruptores y desarmado de los mismos

5 Limpieza y eventual sustitucién de contactos

. Lubricacion de los mecanismos con aceite de maquina. Precaucion de no engrasar partes eléctricas

4 Limpieza de todos los contactos con solvente dieléctrico

- Verificacion de:

= Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

" Existencia de terminales flojos

Observaciones:

44,4, |Dispositivos auxiliares de conduccién

44.4.1. |Ventilador de cabina

44.4.1.1. |Desmontaje del conjunto

. Desmaontaje integral del ventilador

Observaciones:

44.,4.1.2. |Revisidn, sustitucién de elementos y montaje del subconjunto

- En caso necesario, torneado de colector

" Sustitucién de escobillas por nuevas

o Sustitucion de rodamientos por nuevos

% Sustitucién en caso de deterioro del cable y la ficha de conexidn

. Estado de la hélice y de Ia rejilla protectora

Observaciones:

44.4.1.3. |Montaje del conjunto

2 Montaje del ventilador

- Instalacién en cabina

Observaciones:

44.4.1.4. |Verificacién y ajustes

a Correcto funcionamiento

- Verificacidn de:

2 Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

" Existencia de terminales flojos

Observaciones:

44.4.2. |Calefactor

- Soplado de las resistencias con aire comprimido

< Desmontaje, revisidn, sustitucién de contactos y verificacién de funcionamiento del interruptor

= Sustituir en caso de deterioro de los siguientes elementos por otros revisados:

" * Aislamientos

i * Terminales

- Estado y correcta colocacién de cubierta metdlica
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- Verificacion de:

3 Existencia de conexiones flojas

& Valor shmico de la resistencia

- Ensayo de resistencia minima a la aislacién en caliente

i Tension 500V
2 Resistencia minima 10 Mohm
Observaciones:
45, MOTOR DE TRACCION

45.1. |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje integral del motor

e Porta escobillas

- Escudos anterior y posterior

= Pifidn, tuerca y arandela seguro

- Inducido

Observaciones:

45.2. |Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza de inducido y carcasa con solvente dieléctrico

= En caso necesario, re perfilado de colector y rebaje de micas

- Sustitucidn de todos los broches (cuchillas) por terminales atornillados de tres agujeros

" Sustituir en caso de deterioro los siguientes elementos por otras revisados:

. Rodamientos anterior y posterior y sus juntas de tapas

En caso de sustituir rodamientos, una vez descalzados, se deberd realizar al eje, una inspeccién de fisuras con particulas
magnéticas en las zonas de calado

= * Alemites de lubricacion

Z * Escobillas {todas del mismo fabricante)

- * Gomas de aislamiento de los prensa cables

= * Burlete de tapas de inspeccion y las tapas propias si es necesario

” * Arandela seguro

= * Porta escobillas

- Arenado

& Sustitucién de los muelles de los gatillos en caso de esta fatigados

- Verificar que el ventilador del inducido ni esté flojo y no presente golpes, fisuras o torceduras en el velo

- Revisién de las conexiones internas y externas

i Pintado interior de la carcasa y el inducido con barniz aislante

Observaciones:

45,3, |Montaje del conjunto

5 Engrase de rodamientos

- Montaje de:

n * Inducido

i * Porta escobillas. Respetar la distancia minima entre porta escobillas y colector

” * Escudos anterior y posterior

i * Pifidn. Mantaje previo calentamiento por induccion

# Pintura exterior del motor una vez montado

Observaciones:
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- Ensayo de resistencia a el aislamiento de inducido y campos inductores

i Tension de ensayo 1,000V

. Resistencia minima AMQ

- Verificacion de las resistencias 6hmicas de los devanados

- Inducido

4 Campo principal 0,0111 chm

- Campo auxiliar 0,0082 ohm

% Rodamientos Marca y Modelo

- Lado colector SKF o FAG, NJ317 anillo HI317
N Lado Pifién SKF o FAG, NU322

- Tipo y cantidades de grasa por rocdamiento

i Tipo de grasa en ambos casos YPF 63FC

- * Rodamiento lado colector

. * Rodamiento lado pifién

. Didmetro de condenacién del colector 260 mm

g Profundidad de desmicado 2a3mm

- Distancia minima entre porta escobillas y colector

" excentricidad maxima de colector 0,03 mm

a Fuerza de contacto del muelle del porta escobillas 4.35a5.15kg
Observaciones:

” Temperatura mdxima de los radamientos Tamb+402C

- Verificar el nivel de vibraciones, las cuales debe ser:

- Maxima aceleracion 05g
. Mdxima velocidad 3 mm/s
" Midximo desplazamiento 30m

- Verificacion de:

. * correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

o * Existencia de terminales flojos

Observaciones:

46. MOTOR DEL COMPRESOR

46.1. |Desmontaje del conjunto

= Desmontaje integral del motor

- * Porta escobillas

o * Escudo

- * Inducido

Observaciones:

46.2. |Revisidn, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

5 Limpieza de inducido, resistencia de arranque y carcasa con solvente dieléctrico

" En caso necesario, re perfilado de colector y rebaje de micas

i Sustituir en caso de deteriora los siguientes elementos por otros nuevos o revisados:

" * Rodamientos

g * Escobillas (todas del mismo fabricante}

- Tapa de inspeccion, de ser necesario

& Porta escobillas

- Arenado
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- Sustitucién de los muelles de los gatillos en caso de esta fatigadas

i Revisidn de las conexiones internas y externas

- Pintado interior de la carcasa y el inducido con barniz aislante

Observaciones:

46.3. |Montaje del conjunto

" Engrase de rodamientos

5 Montaje de:

. Inducido. Calentar previamente

i Porta escobillas. Respetar la distancia minima entre porta escobillas y colector

- Porta escobillas, corona de porta escobillas y escudo

3 Pintura exterior del motor una vez montado

Observaciones:

46.4. |Verificaciones y ajustes

5 Ensayo de resistencia de aislacién de inducido, resistencia de arranque y campos inductores

. Tensidn de ensayo 1.000V

- Resistencia minima en los tres casos 3 Mohm

- Valor 6hmico de la resistencia de arranque 2.7a3.3 chm
2 Tipo de rodamiento SFK o FAG, 3308 2RS
- Didrnetro de condenacién del colector 160 mm

. Profundidad de desmicado 0.8 mm

- Excentricidad mdxima de colector 0.02 mm

" Tiempo de calentamiento del inducido 4 horas

= Fuerza de contacto del muelle del porta escobillas 0.5a0.7 Kg
- Verificacin de:

2 Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

Observaciones:

a7. MOTOGENERADOR

47.1. |Desmontaje del conjunto

o Desmontaje integral del motogenerador

% Porta escobillas

= Escudos anterior y posterior

4 Inducido

Observaciones:

47.2.  |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

< Limpieza de inducido y carcasa con solvente dieléctrico

. Sustituir en caso de deterioro los siguientes elementos por nuevos o revisados:

a En caso necesario, re perfilado de colectores y rebaje de micas

- Rodamientos anterior y posterior y sus juntas de tapas

En caso de sustituir rodamientos, una vez descalzados, se deberd realizar al eje, una inspeccion de fisuras con particulas
magnéticas en las zonas de calado

- Arandelas de fiado de tuercas de rodamientos

= Alemites de lubricacién

- Escobillas (todas del mismo fabricante)
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Gomas de aislamiento de los prensa cables

Burlete de tapas de inspeccién y las propias tapas, de ser necesario

Filtro de aire

Porta escobillas

Arenado

Sustitucién de los muelles de los gatillos en caso de estar fatigados

Verificar que el ventilador del inducido ni esté fiojo y no presente golpes, fisuras o torceduras en el velo

Revisidn de las conexiones internas y externas

Verificacién del correcto conexionado de cada terminal a cada borne

Observaciones:

47.3. |Montaje del conjunto
i Engrase de rodamientos
. Montaje de:
g Inducido
5 Porta escobillas. Respetar la distancia minima entre porta escobillas y colector
= Escudos anterior y posterior
s Pintura exterior del motogenerador una vez montado
Observaciones:
47.4. |Verificaciones y ajustes
. Ensayo de resistencia de aislacién de inducido y campos inductores
- Tensitn de Ensayo 1.000 V
Motor " - .
- Resistencia minima 3 Mohm
- Eanaradn Tension t?e En's‘ayo 500V
- Resistencia minima 2 Mohm
- Verificacidn de las resistencias 6hmicas de los devanados
- Inducido 1,11 ohm
- Campo derivacion 729 ohm
- Motor Campo serie 0.0156 ohm
- Campo diferencial 0.0317 ohm
- Polos de conmutacién 0.303 ohm
- Inducido 0,0474 chm
- Campo derivacion 17.9 ohm
- Generador Campo serie 0.00442 ohm
- Campo diferencial 0.0633 chm
- Polos de conmutacién 0.0158 chm
- Marca y modelo de rodamientos
- Motor SKF o FAG, 6312MC3
- Generador SKF o FAG, NU312MC3
- Caracteristicas comunes a ambas maquinas
- Tipo de grasa en ambos rodamientos YPF 63FC
- Didmetro de condenacion del colector 168 mm
- Excentricidad mdaxima de colector 0.02 mm
- Fuerza de contacto del muelle del porta escobillas 0.75a0.9 kg

Hacer girar el motogenerador en vacio a 1400 RPM durante 30 minutos en ambos sentidos, luego de lo cual se tomaran los
valores siguientes:

Temperatura maxima de los rodamientos | Temperatura ambiente + 412 C |
- Verificar el nivel de vibraciones, 135 cuales debe ser:
. Mdxima aceleracién 05g
- Maxima velocidad 3 mm/s
- Maximo desplazamiento 30m

Verificacidn de:

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

Existencia de terminales flojos

Observaciones:
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VENTILADORES DE SALON

Desmontaje del conjunto

Desarmado de los sigulentes elementos:

Tapa de motar

Rejilla

Hélice

Porta escobillas

Escudos

Inducido

Observaciones:

Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza de inducido y carcasa con solvente dieléctrico

Re perfilado del colector en caso necesario

Limpieza con agua y detergentes de los siguientes elementos:

Rejilla

Hélice

Barnizado del inducido y el inductor en caso necesario

Verificacion de todas las conexiones internas

Sustitucidn en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

|Rodamientos

Escobillas

Porta escobillas

Arandela seguro

Pasa cables

Aislador de conexién de motor

Montaje del conjunto

Armado de los siguientes elementos:

Tapa de motor

Rejilla

Hélice

Parta escobillas

Escudos

Inducido

|Ensayo de aislamiento de la maquina armada

Observaciones:

Verificacion y ajustes

Marca y modelo de rodamientos SKF o FAG 620122 y 620322

Fuerza de contacto muelle del porta escobillas 0.3a0.4kg

Ensayo de Aislamiento

Tensién 500V

Resistencia minima 1 Mohm

Didmetro de condenacion del colector 60 mm

Verificacion de:

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

Existencia de terminales flojos

Nota: En todas las maquinas eléctricas la fuerza del muelle del porta escobillas indicada en la correspondiente a la
escobilla nueva

Observaciones:

ILUMINACION

lluminacién Principal

Verificar el estado y sustituir en caso necesario los siguientes elementos:

Tubo Plistico

Tarnillos de cierre

Artefacto

Verificacién de correcto conexionado de los terminales

lluminacion de Emergencia

Verificar el estado y sustituir en caso necesario los siguientes elementos:

Tulipa pldstica

Ldmpara y portaldmpara

Bisagra

Tornillo de cierre
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- Marco
- Pintado de la chapa reflectora con color blanco
- Verificacién del correcto conexionado de los terminales
Observaciones:
50. CIRCUITO DE POTENCIA

50.1. |Cofre de interruptores unitarios

50.1.1. |Desmontaje del conjunto
- Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos:
- Cofre
- Interruptores unitarios
- Apagachispas
- Electrovdlvulas

Observaciones:

50.1.2. |Revisidn, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos
- Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre |
- Verificar el estado, previa limpieza con solvente dieléctrico y sustituir en caso necesario los siguientes elementos:
- Aisladores de contactores
- Resortes de pistén
. Paso calibrado de alimentacion
- Fichas de conexidn
- Cableado interior
- Apagachispas
e Tuberia neumdtica
- Cofre
- Aisladores que se encuentren fisurados
- Burletes de cierre
- Ganachos y broches que se encuentren deteriorados
- Pintura
Bruiiido de los cilindros de contactor con Scotch Brite
- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:
- Contacto principal, fijo y mdvil
- Contacto de arco, fijo y mdvil
- Contactos auxiliares, fijos y méviles
- Conductor flexible. Si el corte supera el 10%
- Anillos O"Rings del pistén de accionamiento
- Cubeta del vdstago
- Junta de tapa de pistén
- Arandela de cobre del sello del vistago
- Arandela de cobre sello tapén de electrovdlvulas
- Junta de fijacidn de electrovdlvulas
- Armado de los siguientes elementos:
- Caontactores. Lubricacion de los cilindros con grasa vaselinada
- Electrovalvulas. Lubricacidn con grasa vaselinada
Observaciones:

50.1.3. |Montaje del conjunto
- Montaje de los contactores en el interior del cofre
- Montaje de las tuberfas neumdticas
- Montaje del cofre bajo caja

Observaciones:

50.1.4. |Verificacion y ajustes -
- Separacion entre los labios del contacto

- Separacidn entre los labios de contacto principal 24 a26 mm

- Separacion entre los labios de contacto de arco 13a 15 mm

- Separacién entre los [abios de contacto auxiliar 4abmm

- Grasa vaselinada SHELL Multiroad CT2
- Valor 6hmico de Ia bobina de Electrovalvulas 570 a 630

- Tensiones minimas de accionamiento de Electrovélvulas B0V

= Verificacion de:

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

“ Existencia de terminales flojos
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|Existencia de fuhas de aire |

Cofre del controlador principal

Motor piloto MP

Desmontaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos:

Cofre

Motor piloto

Caja reductora. Limpieza profunfa de los asientos de juntas

Contactos auxiliares NIA y NIB

Observaciones:

Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre ]

Verificar el estado, previa limpieza con solvente dieléctrico y sustituir de ser necesario los siguientes elementos:

Inducido

Inductor

Pifién. Limpieza con desengrasante

Caja reductora. Limpieza con desengrasante

Terminales y cables

Cofre

Aisladores que se encuentren fisurados

Burletes de cierre

Ganchos y broches que se encuentres deteriorados

Pintura

50.2.2.

Arbol de levas

50.2.2.1.

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los siguientes elementos:

Arbol de levas

Dispositivo de posicionamiento

Observaciones:

Revisidn, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Revisar el estado de los siguientes elementos:

Geometria de cada leva

Anclaje de cada leva al eje

Estado de la periferia de cada leva. No deben existir irregulariades como hendiduras, fisuras, etc.

Sustitucidn en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

Rodamientos del drbol

Rodamientos del dispositivo de posicionamiento

Observaciones:

Montaje del conjunto

Montaje en el cofre de los siguientes elementos:

Arbol de levas

Dispositivo de posicionamiento

Observaciones:

Verificacion y ajustes

Didmetros mdximos de las levas

Levas del circuito de control 162 a 160 mm

Levas del circuito de potencia 170 a 168 mm

Tipos de rodamientos

Arbol (2 rodamientos) 6206ZZ
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5 Dispositivos posicionador (4 rodamientos) 62722 ]

Observaciones:

50.2.3. |Contactores drbol de levas

50,2.3.1. |Desmontaje del conjunto

¥ Desmontaje de todos los contactores de la regleta soporte

QObservaciones:

50.2.3.2. |Revisidn, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

. Desarmado completo de todos los contactos

. Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

- | Sustituir en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

a Rodamientos

- Rodillo de accionamiento

& Labios de contacto

. Aislador, en caso de estar fisurado o quemado

" Muelles: los que se encuentren fuera de medida

= Lubricar las partes méviles con aceite ligero, Precaucion de no engrasar partes eléctricas

. Armado de cada contactor

Observaciones:

50.2.3.3. |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

a Montaje de cada contactor sobre la regleta soporte

Asegurar el correcto centrado de cada contactor, de forma que no interfieran los alojamientos de los rodamientos con los
laterales de cada leva

Observaciones:

50.2.3.4 |Verificacién y ajustes (Se realiza en Banco, NO en coche)

. Tipo de rodamiento (2 por contactor) 63572

" Altura libre de contacto con muelle armado en banco

- Principal de 1 agujero 7.6a7.9mm

- Principal de 2 agujeros 7,6a7,9mm

3 Mdximo desalineamiento de contactos cerrados 2 mm

. Aceite ligero Aceite de maquina textil

. Verificacidn de:

E; Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

" Existencia de terminales flojos

& Observaciones:

50.2.4 |Contactos auxiliares del drbol de levas

50.2.4.1. |Desmontaje del conjunto

. Desmontaje de todos los contactos de la regleta soporte

Observaciones:

50.2.4.2. |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

w Desarmado completo de todos los contactos

- Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

& | Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:
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- Ldminas de contacto fija y mévil por otras con yena de contacto nueva

- Aislador, en caso de estar fisurado o quemado

" Lubricar los rodillos con aceite ligero

i Armado de cada contacto

Observaciones:

50.2.4.3. |Montaje del conjunto

> Mantaje de cada contacto sobre la regleta soporte

- Regular el contacto fijo para que exista la correcta distancia de apertura entre contactos

5 Centrar correctamente cada contacto, de forma que los centros de las pistas de rodadura de rodillo y leva coincidan

Observaciones:

50.2.4.4, |Verificacién y ajustes

= Méximo desalineamiento de contactos cerrados 1mm
- Distancia de apertura entre labios de contacto 5mm
i Aceite ligero Aceite de maquina textil

- Verificacidn de:

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

i Existencia de terminales flojos

Observaciones:

50.2.5, |Conmutador de marcha y traccion-freno

50.2.5.1. |Desmontaje del conjunto

= Desmontaje de todos los contactores y contactos auxiliares de la regleta soporte

3 Desmontaje de los ejes de levas

. Cilindros de accionamiento

= Electrovdlvulas

50.2.5.2. |Revisibn, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

5 Desarmado completo de todos los contactores

. Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

. Brufiido de los cilindros con Scotch Brite

I Revisar el estado de los siguientes elementos:

- Geometria de cada leva

] Anclaje de cada leva a su gje

i Estado de la periferia de cada leva. No deben existir irregulariades como hendiduras, fisuras, etc.

e Sustitucién en caso de deterioro los sigulentes elementos por otros revisados:

- Rodamientos de los ejes de levas

& Rodamientos de los contactores

7 Rodillos de los cilindros de accionamiento

& Rodillo de accionamiento

. Anillos O'Rings del pistén de accionamiento

= Cubeta del vastago

5 Junta de tapa de pistén

& Arandela de cobre del sello del vistago

-] Arandela de cobre sello tapén de electrovalvulas

- Junta de fijacién de electrovélvulas

i Labios de contacto de los contactores

- Laminas de contacto fija y mévil de los contactos auxiliares por otras con yena de contacto nueva

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

Pagina 118 de 178



REVISION GENERAL FSM202-01-526 Rev.01

PARTE ELECTRICA Pagina 15 de 28
- Aisladores, en caso de estar fisurados o quemados
. Muelles: los que se encuentren fuera de medida
e Lubricar las partes mdviles con aceite ligero, Precaucion de no engrasar partes eléctricas
- Lubricar cubetas y cilindros con grasa vaselinada
- Armado de los ejes de levas, de los cilindros de accionamiento, contactores y contactos auxiliares
Observaciones:
50.2.5.3. |Montaje del conjunto
- Montaje de cada contactor y cada contacto auxiliar sobre la regleta soporte
N Asegurar el correcto centrado de cada contactor, de forma que no interfieran los alojamientos de los rodamientos con los
laterales de cada leva
= Regular el contacto fijo de los contactos auxiliares para que exista la correcta distancia de apertura entre contactos
- Centrar correctamente cada contacto auxiliar, de forma que los centros de las pistas de rodadura de rodillo y leva coincidan
. Asegurar el correcto centrado de cada contactor, de forma que no interfieran los alojamientos de los rodamiento con los
laterales de cada leva
n Montaje de los ejes de levas
Montaje de los cilindros neuméticos de accionamiento
Observaciones:
50.2.5.4. |Verificacién y ajustes (Se realiza en Banco, NO en coche)
5 Tipo de rodamiento de contactor (2 por contactor) 63522
- Tipo de rodamiento de eje de levas (2 por gje) 620622
i Diametros maximos de las levas (control y potencia) 129 a 130 mm
. Altura de los muelles de los contactores
% Comnutador
. Principal 82 aB6.5 mm
! De contacto 34336 mm
- Interruptor
% Principal 95 a 90 mm
- De contacto 46a 43 mm
. Médximo desalineamiento de contactos cerrados
: Contactores 2mm
& Contactos auxiliares 1mm
5 Distancia de apertura entre labios de contactos auxiliares 5 mm
- Separacion entre nicleo y armadura de Electrovdivulas 0.82a0.95 mm
= Valor 6hmice de la bobina de Electrovélvulas 570 a 630 ohm
- Tensién minima de accionamiento de Electrovdlvulas 60V
% Aceite ligero Aceite de maguina textil
i Grasa vaselinada SHELL Multiroad CT2
g Verificacion de:
P Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor
o Existencia de terminales flojos
i Existencia de pérdida de aire
Observaciones:
50.2.6. |Seccionador de motores de traccion MCOS
0 Sin desmontar los elementos, realizar las siguientes operaciones sobre el seccionador:
% Limpieza con solvente dieléctrico y brocha
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Soplado

Pulido de los contactos de potencia y control con Scotch Brite

Verificar la correcta presion de las mordazas contra las cuchillas

Lubricar las articulaciones con aceite de maquina teniendo precaucidn de no engrasar partes conductoras de carriente

Verificar que no existan conexiones eléctricas flojas.

Observaciones:

50.3.

Contactores de accionamiento diversos

50.3.1.

Contactor de iluminacién LR

50.3.1.1.

Desmontaje del conjunto

Desmontaje del contactor de su cofre

Observaciones:

50.3.1.2.

Revisién, sustitucidn de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

Desarmado completo del contactor

Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

Sustitucidn en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

Labios de contacto

Muelles si se encuentran fatigados

Lubricar con aceite ligero las partes moviles. Precaucién de no engrasar partes eléctricas

Armado de contactor

Observaciones:

50.3.1.3.

Montaje del conjunto

Montaje del contactor en el cofre

50.3.1.4.

Verificacién y ajustes

Valor 6hmico de la bobina del contactor 408 a 498

Tensidn minima de accionamiento del contactor ) nv

Lubricante de las articulaciones Aceite de maguina

Verificacién de:

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

Existencia de terminales flojos

Observaciones:

50.3.2.

Contactores de compresor y ventiladores

50.3.2.1.

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los contactores de su cofre [

Observaciones:

50.3.2.2

6n, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

Desarmado completo de los contactores

Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

Sustitucién en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

Labios de contacto

Muelles si se encuentran fatigados

Cofre
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- Aisladores que se encuentren fisurados

5 Burletes de cierre

" Ganchos y broches que se encuentres deteriorados

& Pintura

" Lubricar con aceite ligero las partes méviles. Precaucién de no engrasar partes eléctricas

= Armado de contactor

Observaciones:

50.3.2.3. |Montaje del conjunto

= Montaje de los contactores en el cofre

Observaciones:

50,3.2.4. |Verificacién y ajustes

5 Valores dhmicos de bobinas

. Contactor de compresor

= Contactores de ventiladores

- Tensiones minimas de accionamiento de los contactores 516 2 630 ohm

. Contactor de compresor 60V

- Contactores de ventiladores 7ov

3 Lubricante de las articulaciones aceite de mdquina textil

N Ajustar el tornillo de tope de apertura hasta conseguir una distancia entre labios de contacto abiertos de 11 a 15 mm

“ Comprabar que los contactos méviles no se interfieran con los Apagachispas una vez montados éstos

- Verificacion de:

5 Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

i Existencia de terminales flojos

Observaciones:

50.3.3. |Contactor de lluminacién de emergencia RLR

50.3.3.1, |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje del contactor de su cofre

Observaciones:

50.3.3.2. |Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

g Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

& Desarmado completo del contactor

- - |Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

- Sustitucién en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

= Labios de contacto

- Muelles si se encuentran fatigados

@ Lubricar con aceite ligero las partes méviles. Precaucion de no engrasar partes eléctricas

. Armado de contactor

Observaciones:

50.3.3.3. lMontaie del conjunto

" lMontaje del contactor en el cofre

Observaciones:

50.3.3.4. |Verificacion y ajustes
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- Valores ¢hmicos de la bobina del contactor 513 a 627 chm
u Tension minima de accionamiento del contactor 0V
- Lubricante de las articulaciones aceite de maquina textil
- Verificacion de:
- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor
s Existencia de terminales flojos
Observaciones:
50.3.4. |Contactores de debilitamiento de campo FC1y FC2
50.3.4.1. |Desmontaje del conjunto
. Desmontaje de contactores de su cofre
Observaciones:
50.3.4.2. |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos
Fr Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre
. Desarmado completo de los contactores
§ Limpleza con solvente dieléctrico de todos los componentes
E Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:
e Labios de contacto :
. Muelles si se encuentran fatigados
i Cofre
a Aisladores que se encuentren fisurados
% Burletes de cierre
- Ganchos y broches que se encuentres deteriorados
= Pintura
- Lubricar con aceite ligero las partes méviles. Precaucién de no engrasar partes eléctricas
" Armado de contactor
Observaciones:
50.3.4.3. |Montaje del conjunto
- Maontaje de los contactores en el cofre
Observaciones:
50.3.4.4, |Verificaciones y ajustes
- Valores éhmicos de las bobinas 288 a 352 ohm
& Tensién minima de accionamiento de los contactores 0V
5 Lubricante de las articulaciones aceite de maquina textil
" Ajustar el tornillo de tope de apertura hasta conseguir una distancia entre labios de contacto abiertos de 15 mm
5 Comprobar que los cantactos méviles no se interfieran con los Apagachispas una vez montados éstos
- Verificacidn de:
" Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales ¥ su correspondiente conductor
- Existencia de terminales flojos
Observaciones:
50.4. |Bloques de resistencias principales
50.4.1. {Desmontaje del conjunto
< Desmontaje de todas las rejillas protectoras
] Observaciones:
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50.4.2. |Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza de cada paquete de resistencias con dieléctrico y soplado |

- Inspeccionar el estado y sustituir en caso de ser necesario los siguientes elementos:

. Aisladores de soporte

- Tarnillos de fijacion

5 Rejilla protectora

- Inspeccionar visualmente sin desarmar y sustiruir en caso necesario

i Aisladores internos tipo barra

- Cintas resistivas

Observaciones:

50.4.3. |Montaje del conjunto

- Montaje de todas las rejillas protectoras

Observaciones:

50.4.4. |Verificaciones y ajustes

{Ensayo de resistencia de aislamiento. Todos los paquetes de resistencias un ensayo entrer rejilla protectora y masa y otro entre cintas
resistivas y masa

= Tension 1.000v
- Resistencia minima 20 Mohm
- Verificacidn de:

i Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

= Existencia de terminales flojos

# Una vez montados los paquetes de resistencias en la caja del coche, reapretar:

& Todos los tornillos soporte de caja

» Todos los bulones de los aisladores de barra

g Todos los bornes

. Observaciones:

Otros elementos del circuito de potencia. Seccionadores BS, GS y DS, cajas de fusible BF1, BF2, MF, calefactor, ventiladores y
lcompresor

50.5.

Sin desmontar los elementos, realizar las siguientes operaciones sobre el Shunt amperimétrico, cuchillas seccionadoras y paquete de cajas
de fusibles:

P Limpieza con solvente dieléctrico y brocha

= Soplado

# Pulido de los contactos con Scotch Brite

@ Verificar la correcta presion de las mordazas contra las cuchillas o de los porta fusibles contra cartuchos

- Lubricar las articulaciones con aceite de maquina teniendo precaucién de no engrasar partes conductoras de corriente

i Verificar que no existan conexiones eléctricas flojas.

- En las cajas de fusibles, verificar:

" Estado de los aisladores de la caja. Sustitucldn en caso necesario

- Correcto cierre de las tapas. Sustituir burlete de cierre en caso necesario.

3 Valores nominales de los fusibles

3 BF1, BF2 1.600 A

a MF 800 A

i Calefactor 1500V /5A
- Ventiladores 1.500V/5A
E Compresor 1500V /f30A
e Observaciones:
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51.

CIRCUITO DE CONTROL

51.1.

Relé de control CR1, CR2 y CR3

51.1.1.

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los relés de su cofre

Observaciones:

51.1.2.

Revisién, sustitucidn de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

Desarmado completo de los relés

Limpienza con solvente dieléctrico de todos los componentes

Sustitucién en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

Labios de contacto

Muelles si se encuentran fatigados

Cofre

Aisladores que se encuentren fisurados

Burletes de cierre

Ganchos y broches que se encuentres deteriorados

Pintura

Lubricar las articulaciones con aceite de méquina teniendo precaucién de no engrasar partes eléctricas

Armado de cada relé

Observaciones:

51.1.3.

Montaje del conjunto

Montaje de los relés en el cofre

Observaciones:

51.1.4,

Verificacidn y ajustes

Valores 6hmicos de bobinas 508 a 562 chm

Tensiones minimas de accionamiento 0V

Lubricante de las articulaciones aceite de maquina textil

Verificacién de:

Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

Existencia de terminales flojos

Observaciones:

51.2.

Actuador dindmico DA

51.2.1.

Desmontaje del conjunto

Desmontaje del cofre del actuador dindmico de los componentes DA, EC y BCS de su cofre

Observaciones:

51.2.2.

i6n, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

Desarmado completao de los tres componentes

Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

Inspeccionar el estado y sustituir en caso de ser necesario

Vilvulas de interruptor EC

Diafragma y mecanismos intericres y el BCS

Cojinetes de palanca intermedia del DA
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= Escobilla del cursor del DA. Pulir previamente a los contactos de la resistencia.

i Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

5 Labios de contacto del EC y el BCS

_ Barra aisladora

" Cubetas de accionamiento del DA. Montaje con grasa vaselinada

= Muelles si se encuentran fatigados

. Cofre

7 Aisladores que se encuentren fisurados

- Burletes de cierre

> Ganchos y broches que se encuentres deteriorados

% Pintura

. Lubricar con aceite ligero las partes méviles. Precaucion de no engrasar partes eléctricas

- Armado de cada componente

Observaciones:

51.2.3. |Montaje del conjunto

- Montaje de los componentes DA, EC, BCS en el cofre

Observaciones:

51.2.4. |Verificacidén y ajustes

= Lubricante de las articulaciones aceite de mdquina textil

" Grasa vaselinada SHELL Multiroad CT2

Z Apertura 2,5k cm’
Interruptor EC : g/ >

- Ajustes de Cierre 3,5 kg/cm

= presion Apertura 0.3 a 0.5 kg/em®
Interruptor BCS

. Cierre 0.6 kg/em?

i Comienzo del movimiento del cursor 0.5 kg}cmz

Actuador fest 2205 2 0ohm
- dindmico DA esistencia a 0.5 Kg/cm
= Resistencia a 4.2 Kg/cm® 420 ohm

. Verificacidn de:

% Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

% Existencia de terminales flojos

- Existencia de pérdida de aire

Observaciones:

51.3. |Cajade conexiones del circuito de control JB

» Apertura de la tapa y limpieza interior con brocha y aire comprimido

& Sustitucion en caso de deterioro del burlete de cierre de tapa por uno nuevo

- Verificacidn de:

. Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

% Existencia de terminales flojos

Carrecto cierre de las tapas.

= Observaciones:

51.4. |Relé limitador de corriente CLR

51.4.1. |Desmontaje del conjunto

. Desmontaje del cofre de:

w Relé CLR

- Relés auxiliares TR1, TR2, CLAR, ARy BR
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Observaciones:

51.4.2. [Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- En los 6 relés:

" Limpieza con detergente neutro y agua las carcasas protectoras de plastico

3 Pulido de los contactos con Scotch Brite

- Limpieza de los interiores con brocha y aire comprimido

. Armado de los 6 relés

Observaciones:

51.4.3. [Montaje del conjunto

T Montaje en cofre de los 6 relés

51.4.4. |[Verificacién y ajustes

B Relés TR1, TR2, CLAR y AR 2.160 a 2.640 ohm
Resistencias 405 3 495 oh

- Shmicas Relé BR a ohm
* Relé CLR 28.5 a3 31.5 ohm
. Tensién minima En todos los casos 70V

d ionamien . 2
= eda:_:m:T;;, L Tensién minima de accionamiento del relé BR 30V
. CLARy AR Distancia entre armadura y nicleo del CLR accionado 0.6 mm

3 Ajuste del CLR

Con una fuente de alimentacién exterior y variable, regular la fuerza del muelle antagobnico para que el relé cierre sus contactos
can una corriente de 420 mA

- La corriente de apertura de contactos debe ser de 330 mA

= Verificacién de:

. Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

i Existencia de terminales flojos

Observaciones:

51.5. |Cofre de control del motogenerador

51.5.1. [Desmontaje del conjunto

= Desmontaje del cofre de los componentes MG, MGK, BC, TR3 CRy LVR
Observaciones:

51.5.2, |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

a Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

- Desarmado completo de los componentes indicados

" Limpieza con solvente dieléctrico de los componentes

= Pulir con Scotch Brite los labios de contacto de los relés TR3, CRy LVR

% Resistencias fijas y variables

i Desmontaje o desembornado, segin corresponda, de los siguientes componentes R51, RS2, MRF, GRF, LVRE, BR, BRR, RV, BDD

- Limpieza con solvente dieléctrivo y brocha

i Soplado

- Estado general exterior de cada resistencia, verificando que no existan cambios de color, fisuras en el vitrificado y holguras en los cursores

5 Montaje o reembornado, segin corresponda, de los componentes RS1, RS2, MRF, GRF, LVRE, BR, BRR, RV, DBB

, Inspeccionar el estado, limpiar y sustituir en caso de ser necesario los apagachispas de los contactores

s Sustitucién en caso de deterioro de los siguientes elementas por otros revisados:

c Labios de contacto

. Muelles si se encuentran fatigados
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i Aislaciones que se encuentren deterioradas

. Cofre

= Aisladores que se encuentren fisurados

- Burletes de cierre

2 Ganchos y broches que se encuentres deteriorados

2 Pintura

A Lubricar con aceite ligero las partes méviles. Precaucién de no engrasar partes eléctricas

» Armado de cada componente

Observaciones:

51.5.3. |Montaje del conjunto

a Montaje de los componentes MG, MGK, BC, TR3, CR y LVR en su cofre
Observaciones:

51.5.4. |Verificacién y ajustes (Se realiza en Banco, NO en coche)

3 Contactores MG y MGK 608 a 672 ohm
Valores dhmicos de las bobinas
2 Contactor BC 533 a 589 ohm
* Longitudes de los Muelle contacto 213226 mm
I Contactor BC
- muelies Muelle principal 38.6a37mm
- Contactores MG y MGK 162320 mm
& Apertura de los contactos Contactor BC 11 mm
- Relés CRy LVR 35a4mm
- Tensién minima de accionamiento  |MG, MGK, BC y TR4 70V
- Tiempo de Temporizacion TR4 4a6”’
& Exitacién 46 A
Corrientes de ajustes del CR
= Desexitacion 29a33A
% Exitacién cierre de cont; 70a75Vv
Tensiones de ajuste del LVR ST PeTre PR coNec
= Desexitacidn apertura de contacto 30a3s5Vv

i Verificar el correcto funcionamiento en conduccién y blogueo del diodo de bloqueo de bateria BBD con una tensién de 100V y
una ldmpara de bajo consumo. NO realizar la prueba con 6hmetro

- RS1 0.972 a 1.188 ohm
5 RS2 4,725 3 5.775 ohm
- Fija 180 a 220 ohm
MRF
. Variable 180 a 220 chm
Valores ahmi
] = Aresmigos GREF (fijas y variables) 6.327.7 ohm
de las resistencias
LVRE (cada una de resistencias fijas) 2.700 a 3.200 ohm
3 BR (cada una de resistencias fijas) 0.756 a 0.924 chm
” Resistencia 9a1llohm
BRR
- Contactor 10 uF
Lubricante de las articulaciones aceite de maquina textil

N Verificar la no-interferencia entre los labios de contacto y los apagachispas

- Ajuste del motogenerador con cofre de control y motogenerador ya montados

. Cerrar interruptor magnético de control y proteccién NFBS y abrir los NFB2 y NFB17

Actuar sobre el cursor de la resistencia MRF hasta conseguir que la velocidad del motogenerador esté comprendida entre 1.710
v 1.800 r.p.m. Si la resistencia aurnenta, aumenta también la velocidad y viceversa

= Actuar sobre el cursor de la resistencia GRF hasta lograr una tensién en bornes del motogenerador entre 97 y 107V

- Verificacion de:

5 Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor
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. Existencia de terminales flojos I

Observaciones:

51.6. |Conmutador de acoplamiento eléctrico automdtico TCE

- Sin desmontar el conmutador, realizar las siguientes operaciones:
- Limpieza con solvente dieléctrico y brocha

= Soplado

- Pulido de los contactos con Scotch Brite

= Lubricar las articulaciones con aceite de mdquina teniendo precaucién de no engrasar partes conductoras de corriente

. Verificar la correcta presién de contacto de cada uno de los dedos

" Sustitucién en caso de deterioro de los burletes de cierre por nuevos

- Verificar el estado de broches y ganchos y el correcto cierre de la tapa

. Verificar que no existan conexiones eléctricas flojas.

- Pintura exterior del cofre

Observaciones:

51.7. |Caja de control del cofre de interruptores unitarios

51.7.1. |Desmontaje del conjunto

” Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos:

. Relés OCR1, OCR2, OVGR, OLR1 y DRAR

- Relé de habilitacién de freno eléctrico DR y sus conjuntos de resistencias R500 ¥y R501

Observaciones:

51.7.2. |Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos
. Relés OCR, OVGR, OLR y DRAR

% Limpieza con detergente neutro y agua las carcasas protectoras de pldstico
- Pulido de los contactos con Scotch Brite
¥ Limpieza de los interiores con brocha y aire comprimido

- Estado exterior del relé DR y de sus cables conectores

< Limpieza con solvente dieléctrico y soplado de todas las resistencias del circuito del DR

4 Armado de los relés OCR1, OCRZ, OLR, OVGR v DRAR
Observaciones:

51.7.3. |Montaje del conjunto

= Montaje en el cofre de los relés OCR1, OCR2, OLR, OVGR, DRAR y DR
Observaciones:

51.7.4. [|Verificaciones y ajustes

- Tension minima de accionamiento del relé DRAR 60V
) Tensién minima de accionamiento de rearme OCR1, OCR2, OVGR ¥ OLR, en todos sov
los casos
W Relés OCR1, OCR2, OVGR, OLR y DRAR
- Fuerza de cierre de los contactos 1252140g
- Bobinas de rearme 152 a 168 ohm
- Resistencias bobina de accionamiento del OVGR 190 a 210 ohm
- Ghmicas (Se bobina de accionamiento del DR 223 a 247 ohm
§ | reEsenRan) Bobina del DRAR 2.160 a 2.640 ohm
- Resistencias variables 738 a 902 ohm
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Resist. Omnicas

Resistencias fijas

900 a 1.100 ohm

(en banco)

Varistor VAR1

900 a 1.100 ohm

sobre el indice

Tarado de valaores de accionamiento

OCR1yOCR2

1100 A

OLR

2200 A

OVGR

900 A

: Ajuste del relé de freno eléctrico DR

. Fijar relé en posicién vertical

- Verificacién de:

& Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

& Existencia de terminales flojos

Observaciones:

51.8. [Cofre de los relés de puertas

51.8.1. |Desmontaje del conjunto

. Desmontaje de los relés de su cofre

Observaciones:

51.8.2. |[Revisidn, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con solvente dieléctrico del interior del cofre

= Desarmado completo de los relés

- Limpieza con solvente dieléctrico de todos los componentes

i Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados:

Labios de contacto

" Cofre

o Aisladores que se encuentren fisuradas

# Burletes de cierre

= Ganchos y broches que se encuentres deteriorados

. Pintura

- Lubricar con aceite ligero las partes moviles. Precaucion de no engrasar partes eléctricas

. Armado del relé

Observaciones:

51.8.3. |Montaje del conjunto

. Montaje de los relés en el cofre
Observaciones:

51.8.4, |Verificaciones y ajustes

495 a 605 ochm
990 a 1.210 ohm
& Tensiones minimas de accionamiento jov

5 Apertura
Valores 6hmicos de las bobinas
- Cierre

- Lubricante de las articulaciones

aceite de mdquina textil

5 Verificacion de:

) Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

s Existencia de terminales flojos

Observaciones:

51.9. |Otros elementos del circuito de control

51.9.1. |Desmontaje del conjunto
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L Desembornado de los siguientes elementos:

. Resistencias ajustables VR1 a RV3, R4, RS yR7

= Desmontaje de la base fija y del conector flexible del circuito de control CUS-CUP
Observaciones:

51.9.2. |Revisidn, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

= Limpieza con solvente dieléctrico y brocha de todas las resistencias fijas y variables y de los condensadores

- Soplado

Estado general exterior de cada componente, verificando que no existan cambios de color, fisuras en el vitrificado y holguras en
los cursores de resistencias, ni deformacisn de las cubas de los condensadores electroliticos

4 Desarmado y revisién del conector fijo del CUS-CUP, sustituyendo en caso necesario

. Aislador

" Dedos de contacto

Observaciones:

51.9.3, |Montaje del conjunto

o Reembornado de los siguientes elementos:

2 Resistencias ajustables VR1 a RV3, R4, RS y R7

= Montaje de un conector flexible del ciruito de control CUP integralmente revisado

Observaciones:

51.9.4. |Verificaciones y ajustes (Se realiza en Banco)

- VR1 720 a 880 ochm

¥ Verificar los valores 6hmicos y VR2 992121 ohm

& capacidades de los siguientes VR3 2.700 a 3.300 ohm

i componentes: R4 54 a 66 ohm

- RS 50+50=>904a 110 ohm

- Verificacién de:

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos
Observaciones:

52. DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA
52,1. |Faros

Desmontaje del faro

- Limpieza con brocha y aire comprimido

- Estado y eventual sustitucién del conector

- Verificacion de:

Correcto funcionamiento

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales ¥ su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

- Montaje del faro y reapriete de los tornillos de fijacién
- Observaciones:

52,2, |Sefalizaciones dpticas exteriores

- Desmontaje de los pilotos

- Limpieza con brocha y aire comprimido

- Estado y eventual sustitucién del portaldmparas

- Verificacion de:
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- Correcto funcionamienta

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales Y 5u correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

- Montaje de cada piloto
Observaciones:

52,3, |Llaves de emergencia de salones

- Limpieza con brocha y aire comprimido

- Pulido de los contactos con Scotch Brite

- Estado y eventual sustitucién del acrilico protector

- Verificacién de:

. Caorrecto funcionamiento

2 Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos

Observaciones: -

52.4, |[Circuito de seguridad de puertas

- Desmontaje de todos los contactos de puertas y limpieza con solvente dieléctrico

- Pulido de los contactos con Scotch Brite

- Lubricar partes méviles con aciete de maquina. Precaucién de no engrasar partes eléctricas

- Montaje de todos los contactos de las puertas

- Regular todos los contactos para que interrupan el circuito de laze de puertas con una apertura de éstas entre 15y 18 mm

- Verificacién de:

- Correcto funcionamiento

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales ¥y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos
Observaciones:

52.5. |Seiializaciones acisticas

- Limpieza con brocha y aire comprimido de las chicharras de cabinas y salones

- Pulido de los contactos con Scotch Brite

. Resistencia 6hmica de la bobina 684 a B36 ohm

4 Tension minima de funcionamiento o0V

- Verificacion de:

- Correcto funcionamiento

- Correcta correspondencia entre cada uno de los terminales y su correspondiente conductor

- Existencia de terminales flojos
Observaciones:

53, PRUEBAS DIVERSAS

53.1. |Prueba de traccidn

z Partiendo de la unidad detenida en recta horizontal y con freno liberado, marcar los cuatro puntos de traccién y obtener la grifica
corriente-tiempo de aceleracién

P Corriente limite en traccién ) 500 A

Observaciones:

53.2. |Prueba de freno eléctrico
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Con la unidad circulando en recta horizontal a 50 km/h, se aplica una presidén de freno de 1 Kg/cm® y abtener la grafica corriente-tiempo
de freno eléctrico

Limite de corriente en freno eléctrico minimo S0A I

Observaciones:

53.3.

Pruebas de nivel de aislamiento

Realizar las pruebas de aislamiento en cada subconjunto del cirvito de potencia y de control una vez finalizada su revisién ¥ montaje, antes de reconectarlos al

circuito general en el cual esté integrado. Las mdguinas eléctricas deben estar desembornad as

Las pruebas a realizar en cada subconjunto de ambos circuitos y sus resultados minimos aceptables, salvo que se indique especificamente
en el apartado correspondiente son:

- ‘ Tensién de ensayo 1.000 v
Circuito de potencia
- Resistencia minima 8 ohm
- Tension de ensayo 500v
Circuito de control
- Resistencia minima 1ohm

Observaciones:

R R R PR T TR

Observaciones:

Firma y Aclaracién del Jefe de Seccién Vto. Bueno
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Fecha:

C Correcto
Mddulo:

D I, — P Pendiente

10. -

PAR MONTADO

10.1. -

Ruedas

10.1.1.-

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de pares montados usados

Observaciones......cu...... e et eeereseseteeseateanneeeeerearantnenaraannanans Ceerereseeaarennn

Revisién, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Entrega de los pares montados para su reparacion al taller externo.

Cumplimentacion de la planilla de enlrega de pares montados para reperfilado

Identificacion de cada juego de pares montados de forma indeleble con una unica letra

Los pares montados que tengan ruedas para decalar por didmetro bajo, rotura, etc., se entregaran sin
rodamientos

Los pares montados se entregaran al faller extemno con las manguetas y zonas de apoyo de cojinete de
motor de traccidn protegidos con su correspondiente guardapolvo de goma.

8 oy T Ta o] = R e e S

10.1.3. -

Montaje del conjunto

El taller externo montara ruedas nuevas en los pares montados.

Observaciones........ g

T ssssssmsssEEEsssEEEEEEEE L.

10.1.4. -

Verificaciones y ajustes

Una vez recibidos los pares montados, verificacion de parametros de rodado en una sola rueda de cada par|
con calibre de ruedas, medidor de didmetros y atrochador

Espesor pestafia

:, Maximo 31,8 mm

- Minimo 26,5 mm

- Altura de pestaia

- Maxima 28.9 mm

- Minima 27 4 mm

- Qr minimo: 8.5 ,:,."

- Trocha interna: 1359 a 1363 mm
- Diametro minimo de rueda: 860 mm

- Diferencias maximas de diametro entre ruedas

“ NUEVO MOTOR REMOLQUE
g Mismo eje 0,5 05

- Mismo bogue 1 2

" Mismo coche 2 2

- Mismo médulo 2 2
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- REPERFILADO MOTOR REMOLQUE

= Mismo eje 0.5 05

i Mismo bogue 3 3

- Mismo coche 5 :

s Mismo modulo 10 10

()tnserVECﬂcnjes --------------------------------- S S S e e s e
10.2. - EJE

10.2.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de pares montados

- Extraccidn de las cajas de grasa del par montado

Observaciones........... e e eeeasenshetenesatensaeannannneaansnaranaasnanan

mrssssesarasnnnnanAnE A asmrsssEERssEEssEsseaEEEE. mrsnsasmsnns

10.2.2. - |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos
- Sustitucién de rodamientos de punta de eje por nuevos
- Decalado en frio con extractor hidraulico

- Calado en caliente con calentador de induccion

- Montaje de las cajas de grasa ya revisadas

D S O A OO S s v s A s s S e S R TR,

10.2.3. - |Montaje del conjunto

= Montaje de los pares montados sobre el bogue

ObSEervaciongS...eeeeerieernnrnnnns e eeeseseeesitiasseennsanaraanaarnes R

10.2.4. - |Verificaciones y ajustes

- Existencia de ralladuras o golpes en los mufiones

- Estado de cada uno de los dientes de la corona del eje

- Rodamientos

- Marca y modelo SKF229750J/C3
- Temperatura minima de calado: 950C

- Temperatura maxima de calado: 1100C

Existencia de ralladuras en la zona de apoyo de motor de traccion. Verificacion de igualdad de didmetros en
dichas zonas del eje.

Los diametros de las zonas del eje donde apoya de motor de traccion deben ser iguales y estar
comprendidos entre una de las siguientes submedidas

- SUBMEDIDA DIAMETRO (mm)
@ Nominal 170
- o1 169,5
169
168,5
168
167,5
167
166,5
166

'
w| ~| @] ]| & W M
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- Tolerancia en todos los casos: +0, - 0,05 mm
- Luz de engrase de cojinetes apoyo motor traccion 0,4 a05mm
Observaciones........ T e Ry S BB BB R R B R ceeees
. - CAJAS DE GRASA

11.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de las cajas de grasa

Observaciones.......... t et e e e e s e e e e e e e a e e e e meenaeaneaannaanenarnrennrannn

ssssemvarrrEEEEsEEEERERERasE SssssmmsrrraEEEEEEEEEEAEEEEEEEEEEES

11.2. - |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos
- Limpieza exterior con hidrolavadora. Secado al aire.

- Limpieza del alojamiento del rodamiento con brufidor.

E Pulido del alojamiento con aceite mineral y lija de agua.

- Limpieza del asiento de muelles de suspension primaria con cepillo metélico

- Pintura

- Identificacién de forma indeleble de cada caja de grasa con una cifra segun planilla de inspeccion final.
- En caso de que los bordes de las placas de friccion estén afilados, matar los filos con disco abrasivo.

OBSeIVACIONES vvvivivisiiisamiisiassvasssessvisesssvassuns R SR e

11.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje con taco de Nylon y dispositivo neumélico una vez calados los rodamientos

Engrase de rodamientos con grasa inyectando con una canula entre todos los intersticios de los rodillos.
Engrasar primero el rodamiento interior y después el exterior.

- Montaje de |a tapa trasera

- Montaje de la junta nueva

- Montaje de |a tapa delantera

(@] a11=T oV =Tl To] 5 =T e tesansssssesssessssssssssesssassansasessaran

11.4. - |Verificaciones y ajustes

- Cantidad total de grasa por caja 1.4 Kg.
- Tipo de grasa de punta de eje YPF 63FC
Observaciones............... R R
12. - SUSPENSION

12.1. - |Muelles de suspensién primaria

12.1.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de los muelles

(@] 011=T V= e To] TP
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Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con hidrolavadora. Secado.

Existencia de fisuras y deformaciones.

Verificacion de la altura libre de los muelles interior y exterior

Ensayo de rodado sobre marmol

Pintura

Identificacion de forma indeleble de cada muelle con una cifra segun planilla de inspeccion final

Los muelles que presenten fisuras o deformaciones inadmisibles se sustituyen por nuevos. Nunca se
hermanaran muelles interiores y exteriores nuevos con usados o viceversa.

Sustitucién en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados

Tacos de asiento de goma

Placas de suplemento superiores

Observaciones............ Cereeeesensnaeenns i teressstessssaserssasasesssssessernrenanrnn

12.1.3.-

Montaje del conjunto

Montaje de los muelles corectamente alineados

OB SEIVaCIONES i v s s e e L e TS

Verificaciones y ajustes

Altura libre de muelles nuevos

Exterior 272 mm

Interior 257 mm

Altura minima para reponer en servicio

Exterior 266 mm

Interior 251 mm

Diferencia maxima de alturas libres entre muelles hermanos montados (muelle interior con suplemento)

Diferencia méxima de alturas | 3mm

Caorrecto asiento de los tacos de goma, suplementos y guias

ODBSENVAGIONES . vavuiniseiiivivinnsssneavasais R R R A O ——

12.2. -

Suspension secundaria

12.2.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los muelles

(@] o1-1=T oY= Tei o] L= N I o

Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con hidrolavadora. Secado.

Existencia de fisuras y deformaciones.

Verificacion de la altura libre de los muelles interior y exterior

Ensayo de rodado sobre marmol

Pintura

Identificacion de forma indeleble de cada muelle con una cifra segln planilla de inspeccion final
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Los muelles que presenten fisuras o deformaciones inadmisibles se sustituyen por nuevos. Nunca se
hermanaran muelles interiores y exteriores nuevos con usados o viceversa.

- Sustitucidn en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados
- Tacos de asiento de goma

- Placas de suplemento superiores

(@] o7:T=T AV oi o) o 1= S .

.................... sassasmmsssnn s

12.2.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de los muelles correclamente alineados [

Observaciongs........ceveeeennnnn. A S s T

12.2.4. - |Verificaciones y ajustes

- Altura libre de muelle nuevo (interior y exterior) 406 mm
- Altura minima para reponer en servicio (interior y exterior) 400 mm
- Diferencia maxima de alturas libres entre muelles hermanos 3 mm
ObSErVaCioNeS . uueeeeiiiaeeriiiiinneeannns S T A T TETT s S s mmn e
13. - SISTEMA DE FRENO

13.1. - |Freno manual

13.1.1. - | Desmontaje del conjunto

- Desmontaje completo
Observaciongs.......ceeeeeees.. AR R R R R S e

13.1.2, - |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos
- Limpieza con hidrolavadora

- Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por olros revisados
- Soporte eje rodillo de cadena

- Eje rodillo de cadena

- Tornilleria (tornillos, arandelas, tuercas y pasadores)

- Cadena

- Caja de engranaje

- Volante de accionamiento

- Palanca de desenfreno

- Existencia de fisuras, desgastes y deformaciones de los elementos no suslituidos
- Armado de todos los subconjuntos
- Pintura

- Lubricacion de articulaciones con grasa grafitada

Observaciones.

.............................................................. sessssssssrasnnnn

13.1.3. - |Montaje del conjunto
- Montaje del sistema de freno manual timoneria sobre la caja

L0 11T Y E= T T 41T
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13.14. -

Verificaciones y ajustes

Verificar el movimiento libre y sin juego excesivo de la totalidad de las articulaciones

(0 ] 01TtV Tor o] =T N Ceerererenaas e

13.2. -

Timoneria de freno

13.2.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje completo

Observaciones.......... R A S R NS

Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con hidrolavadora

Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados

Palancas y soportes

Tormilleria (tornillos, arandelas, tuercas y pasadores)

Pemos

Bujes

Existencia de fisuras, desgastes y deformaciones de los elementos no sustituidos

Armado de todos los subconjuntos

Pintura

Lubricacién de articulaciones con grasa grafitada

(8] oT=1=T V= o o] =T

EEssssmasassnnnnnnnn AEsEssEEEEBAEEEEEEEASEssEssEsssEsRIEEEAEEEE

13.2.3.-

Montaje del conjunto

Montaje de timoneria sobre el bogue

(] o1=1=T V7= Tor o] g T=Y- S ereeeenaenaenes

........................... D

13.2.4.-

Verificaciones y ajustes

Verificar el movimiento libre y sin juego excesivo de la totalidad de las articulaciones

Observaciones............ SRR S S ;

14. -

14.1. -

Bastidor

14.1.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los siguientes elementos y subconjuntos

Dispositivo colector de corriente

Motores de traccién

Mesa flotante

Timoneria de freno

Limpieza con hidrolavadora de todos los elementos y subconjuntos exceplo la viga soporte de patin colector
y motor de traccidn.

(@] 01T V7= Tox (o] 1= AR

R T T sssessssssssnnanannnn

14.1.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con cepillo de alambre de
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Ventanas de paso de colgaderas de mesa flotante

Asiento de muelles de suspensién primaria

Zonas de fijacion de placas de friccion

Existencia de desgastes y deformaciones

Existencia de fisuras por particulas magnéticas

Reparacion de posibles fisuras

Sustitucién en caso de deterioro los siguientes elementos por otro revisado.

Bujes

Placas de friccion

Tornilleria (tornillos, tuercas, arandelas y pasadores)

Pintura

Identificacion de forma indeleble con una cifra de los alojamientos de las cajas de grasa segin planilla de

inspeccion final

ObServaciones.ccceeeeceeeiiieiarensasennnnnas R e R s e

14.1.3. -

Montaje del conjunto

Montaje una vez revisados de los siguientes subconjunios y elementos

Subconjuntos de timoneria interior

Muelles de suspensién primaria

Pares montados

Mesa flotante

Subconjuntos de timoneria exterior

Sustitucion de portazapatas deteriorados por otros revisados.

Motores de traccion

Montaje de cojinetes de apoyo remetalados sobre las cajas de suspension

Montaje de las cajas de suspensién con aimohadillas nuevas previamente saturadas en aceite

Rellenado de las cajas de suspensién hasta el nivel de tapén con aceite

Sustitucion de tacos de apoyo de goma deteriorados por ofros revisados.

Montaje de los motores revisados

Montaje de fuelles de aspiracion nuevos

Disco de friccion de pivote de apoyoe de caja

Montaje de un disco nuevo

Cilindros de freno

Montaje de cilindros de freno revisados

Ajustadores automaéticos de timoneria

Montaje de ajustadores automaticos de timoneria revisados

Viga soporte de patin coleclor

Mantaje de viga revisada

Limpiavias

Verificaciones y ajustes

Longitud del tubo distanciador de la ataguia.

Longitud

279,5 a 280 mm

Verificar sobre marmol el paralelismo entre circunferencias extremas.

Juegos entre placa de desgaste de bastidor de boguie y caja de grasa
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& Longitudinal 0,4 a16 mm
5 Transversal 1,2a29 mm

- Luz entre zapata y rueda (medida sobre una sola zapata de ambos lados)

- Carrera de vastago de cilindro de freno

55 mm
= Luz 10 mm
- Juego axial del motor de traccién 2a5mm

- Correcto asiento de tacos de gomna, suplementos y guias de muelles de suspension primaria

- Aceite de cojinete apoyo motor traccién SHELL Rotela 30

OBSENVaAtIoNES  cosrumens s e e

14.2. - MESA FLOTANTE
14.2.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje de mesa flotante y colgaderos

Observaciones

14.2.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con cepillo metélico de asientos de muelles, placas de friccidn y colgaderas
- Lavado con hidrolavadora

- Existencia de fisuras por particulas magnéticas en colgaderas

- Sustitucién en caso de deterioro los siguientes elementos por olros revisados.
- Colgaderas

- Bujes

- Pernos

- Placas de desgaste

- Topes de goma laterales

- Tacos de goma de los muelles de suspension
- Amortiguadores hidraulicos
- Pintura

- Identificacion de forma indeleble seglin planilla de inspeccion final
- Cada muelle de suspension secundaria y su asiento
- Cada placa de friccion

- Montaje de muelles de suspension secundaria

(0] 0 1=1=] oV E= Toi (o] 41

14.2.3. - |Montaje del conjunto

- Mantaje sobre el bogue

ObServationes...oeue e iiieieiiireieceerarernnanss OO

.......... D A )

14.2.4. - | Verificaciones y ajustes

- Verificar el correcto asiento de tacos de goma, suplementos y guias de muelles de suspensién secundaria.
- Juego entre mesa flotante y placa de desgaste de bastidor de bogue

s Juego | 0,521 mm
- Distancia de los topes laterales de goma de mesa flotante al bastidor de bogue
- Distancia (por cada lado) ] 35 mm
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Diametros del alojamiento del pivote de caja

Asiento

420 a 423 mm

Guia

139 a 145 mm

Nheervarinnes
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5. -

SISTEMA DE ENGANCHE

15.1. -

Enganche automatico

15.1.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje integral de los siguientes subconjuntos y elementos

Cabeza de acople

Puente de suspension

Amortiguador de goma tipo Spencer

Soportes de caja del amortiguador ( si se encuentra deteriorado )

(@] 011] V= Toi o] 4113 GG

ssssssessenannnnnmnEn SN EssEsEEE TEEEEEEESEEEEESEEEEEESEEsEEEEEEE

15.1.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con hidrolavadora de

Cabeza de acople

Puente de suspension

Limpieza con bruiiidor de la camisa del cilindro de desacople

Verificacion de la no existencia de fisuras mediante particulas magnéticas en :

Cabeza de acople

Puente de suspension

Sustitucién en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

Movimiento universal

Placas de desgaste

Amortiguador tipo Spencer

Pemos

Bujes

Pasadores

Arandelas

Elementos del cilindro de desacople

Muelles

Palanca de centrado

Pintura

Identificacién de forma indeleble de cada enganche con una cifra segln planilla de inspeccién final

Engrase

Engrase con grasa grafitada de todas las articulaciones y parles moviles

Observaciones.....vveevvenn..

15.1.3. -

Montaje del conjunto

ETT el MONTE]e 08T CONUNo el 13 cajd, SE SUSHUITalT et Caso de Ueleloro 105 SIgUETES Siemetnos por ouos,
revisardns

Soportes del puente de suspensién

Soportes del amortiguador

En el caso de cambiar los soportes del amortiguador, suslituir los remaches de hierro de fijacion del
amorliguador a la caja por bulones roscados con tuerca autofrenante. Los bulones deben entrar forzados
(montaje prieto) en los agujeros pasantes.

Mangueras, elementos de conexion y guarniciones de tuberia principal y de tuberia de freno.

(0] 01T Y= o[ 1= - emesneeesesanes

............. R I
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15.1.4. - |Verificaciones y ajustes
} Verificacion geomeétrica de las siguientes cotas de la cabeza de acople segun planos TR8388/30 y
TR8594/30. Dimensiones y alturas
- Acople vertical A 140 a 140'2 mm
- Acople horizontal B 119,5a 120 mm
- Agujero vertical c 140,5 a 141 mm
- Agujero horizontal D 120,5a 121 mm
- Bolsillo de guia E 63 a 64 mm
- Bolsillo de enganche F 61,5a62,5 mm
& Enganche G 62,8 a2 63,2 mm
- Enganche guia H 59,8 a 60,2 mm
- Diametros del movimiento universal
- Interior del buje J 59,8 a 60,2 mm
- Exterior del buje K 71,8a72,2mm
% Pemo de union 59,8 a 60,2 mm
- Holgura longitudinal entre amortiguador Spencer y su marco soporle
- Holgura méxima 1mm
- Distancia entre soportes y barra puente suspension 15 mm
- Calidad de los bulones roscados del amortiguadar 8.8
DS T A CIONES s vy s e e e e D T i T o T e s
15.2. - |ENGANCHE PERMANENTE
15.2.1. - | Desmontaje del conjunto
Desmontaje integral de los siguientes subconjuntos y elementos
Barra de acople
Puente de suspension
Amortiguador de goma tipo Spencer
Soportes de caja del amortiguador ( si se encuentra deteriorado )
Observaciones......ccceueeeenn. R R N R N R R
15.2.2. - |Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos
Limpieza con hidrolavadora de
Barra de acople
Puente de suspension
Verificacién de la no existencia de fisuras mediante particulas magnéticas en :
Barra de acople
Puente de suspension
Suslilucion en caso de deterioro los siguientes elementos por ofros revisados.
Movimiento universal
Placas de desgaste
Amortiguador tipo Spencer
Pemos
Bujes
Pasadores
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Arandelas
Pintura
Engrase
Engrase con grasa grafitada de todas las articulaciones y partes méviles

O bSaNVACIONOS s essyss s s s T —

156.2.3. - |Montaje del conjunto

En el montaje del conjunto en la caja, se sustituirdn en caso de deterioro los siguientes elementos por otros
revisados.

Soportes del puente de suspensién
Soportes del amortiguador

En el caso de cambiar los soportes del amortiguador, sustituir los remaches de hierro de fijacion del
amortiguador a la caja por bulones roscados con tuerca autofrenante. Los bulones deben entrar forzados
(montaje prieto) en los agujeros pasantes.

Mangueras, elementos de conexion y guarniciones de tuberia principal y de tuberia de freno.

Observaciones

RHssesEsAssssssssSANESEAssSessssEssEEEESSEEEETESSEEEEESESEE ssssw

15.2.4. - |Verificaciones y ajustes

Diametros del movimiento universal
Interior del buje 59,8 a 60,2 mm
Exlerior del buje 71,8a722mm
Permno de unidn 59,8 a 60,2 mm
Holgura longitudinal entre amortiguador Spencer y su marco soporte
Holgura maxima 1 mm
Distancia entre soportes y barra puente suspension 32,5 mm
Calidad de los bulones roscados del amortiguador 8.8
ObsServaciongS....cveeeeeeeneenaanaas R R AR R S R
16. - DISPOSITIVO COLECTOR

16.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje integral del dispositivo colector

Observaciones......cvveveuue. e

....................................... T )

16.2. - |Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Sustitucién en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

2 Viga soporte de patin colector

- Tornilleria de la viga (tornillos, tuercas, chavetas y arandelas)

Observaciones....ucvceeeneenncnanans e et eseseastesweececeeeeaeseseseseseceseseesassessasannn

16.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje sobre el bogue de la viga soporte

Suslilucién en caso de deterioro de las empaquetaduras exiremas de goma por otras revisadas.
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Verificaciones y ajustes

Fuerza de contacto de la zapata contra el riel | 13a17Kg.

Alturas de la zapata medidas sobre el riel de via

Desde el centro del perno central al cenit del riel | 195 a 205 mm

Desde el extremo de la zapata regulando los tornillos de lope superior e inferior hasta el cenit del riel

Altura maxima 245 a 255 mm

Altura minima 125 a 135 mm

Observaciones......ceue... R, 1 e

...................................................... sessasann

TRANSMISION

Desmontaje del conjunto

Desmontaje del conjunto de transmisién

Observaciones....eveeeerenaeennns resssasasesssssssssssnene

Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Sustitucion en caso de deterioro los siguientes elementos por otros revisados.

Cajas cubre engranaje

Juntas de fieltro

Tornilleria (tomnillos, tuercas, arandelas y pasadores)

(0] o 7<1=T aVF=To] (o] == T eeeneeaarrnearreranrannn reeesernrrenns

17.3. -

Montaje del conjunto

Cargar de grasa la caja reductora.

Observaciones......ccvveverirnenanes

17.4. -

Verificaciones y ajustes

Grasas de caja reductora | YPF SAE30

Cantidad de grasa por caja reductora

Masa 1 1.5 Kg.

18. -

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA

18.1. -

Limpiavia

18.1.1. -

Desmontaje del conjunto

Desmontaje integral de los Limpiavia

Observaciones.....ceeee.... e R R T R

18.1.2. -

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Sustitucién en caso de deterioro los siguientes elementos por ofros revisados.

Tornilleria (tornillos, tuercas, arandelas y pasadores)

Pintura

EBSBVAGIONES e R S e eeesiisstesssesseesseeneann
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18.1.3. - |Montaje del conjunto
< Montaje de los Limpiavia sobre el bogue motriz haciéndolos coincidir con el eje de simetria del riel y
situéndolos a la cota correspondiente.
- Identificacion de forma indeleble de cada Limpiavia con una cifra segun planilla de inspeccion final
(0] o151CT V= Tox (o] o 1= S T T
18.1.4. - |Verificaciones y ajustes
Allura sobre el riel
Altura 65a75mm
(@] o TToY oY= Lol T o L=
19. - CAJA
19.1. - |Desmontaje de subconjuntos
Desmontaje de los siguientes elementos
Burletes metalicos I
Fuelles de intercomunicacion
Observaciones...cceveceverncnnn.. N S R 9 B B W A S R R S
19.2. - |Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos
= Verificacién de la no existencia de fisuras por el método de tintas penetrantes en
- Cordones de soldadura del plafon de sujecion del pivote.
) Cordones de soldadura del alojamiento del paquete de amortiguadores tipo Spencer de enganches
automaticos y enganche permanente.
- Verificacidn dimensional y existencia de fisuras mediante el método de tintas penetrantes de :
- Pivote de caja
- Perno de pivote.
- Pintura
- Identificacion de forma indeleble de cada pivole y bulén con una cifra segun planilla de inspeccion final
Observaciones......cceeeeeee.. e R R e S S
19.3. - |Montaje de subconjuntos

Montaje de los siguientes elementos revisados.

Pivote de caja

Tornillos de fijacién

Bujes de paragolpes

Fiado de los bujes por punto de soldadura

Fuelles de intercomunicacion

Ballesta eliptica de burlete metalico

Observaciones..ccuvcvieeeiiiirncnnas e

D T I srssana
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19.4. - |Verificaciones y ajustes
Diadmetro de pivote I 415a 418 mm
Par de apriete de tornillos de fijacién de pivoie
Luz entre caja y tacos de apoyo de mesa flotante 1 2a3mm
O DSV NS e - e eeemecsnssnesasssrnrennssssasssssansanssssssstsasssnssnssssssasssnnaassnssans
COMENTARIOS
FIRMA JEFE DE SECCION Ve B®
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Correcto C
el ! / i T N Pendiente P
20.- PUERTAS
20.1.- |Puertas automdticas

Estado de las guias inferiores y de los umbrales.

Limpieza del tubo de desagote del umbral.

Puertas de intercomunicacién

Estado general

Correcta apertura y cierre.

ObServacioNeS..eerveeieenserrarenemannnnes R

asssssssnmmmnnn sssessssssnnnnannn RN

........... SassmssssssEEsREEStEEEESTENEETEEEEEEEREEE

20.3.-

Puertas de cabina

Estado general

Correcta apertura y cierre

21.-

VENTANAS

21.1.-

Cristaleria

Estado general de la cristaleria y los marcos de goma.

Estado y correcta operacion del equilibrador de ventana.

ODbSEIVACIONES .t vt ererrernrrenraenanmansenns e

21.2.-

Persianas

Estado general y correcto funcionamiento de las persianas.

ObSEervacionBS..uueerrneeeerennns

........ SssssEssSEEASsEsEsEEAsEEEEASSESSEsEsEEeEEEw

22

INTERIORISMO

22.1.-

Asientos

Estado y correcta colocacion de asientos y respaldos.

En caso de deterioro, sustituir exclusivamente los asientos vandalizados.

Limpieza por aspiracian y barrido del interior del alojamiento de la salida de ventilacion de motor de traccion. Estado y
correcta colocacion de las rejillas, sustitucion o reparacién en caso necesario.

Observaciones......

22.2.-

Asideros

Estado y correcta colocacion.

ODSEIVACIONES ee e verirrerenranranarnarennanes

sasssmmEsEREERNE DT SsssmsssssmEsssssEEERREEEE

22.4.-

Revestimientos laterales y techo

Estado de colocacion de carteles de itinerarios

ObServacioneS...eeeeeeeecveenanss e,
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23.- INTERCOMUNICACION
23.1.- |Burletes metdlicos, paragoipes.
- Estado y correcta colocacion.
ObServacioNeS. .ccueiericeiiaiaarenarannaarnens CrrRE iR T T
23.2.- |Fuelles
- Estado y correcta colocacion. Sustitucion en caso necesario.
ObSEINVACIONES . eeerrrenrrarrrrnnnaaarernssasanns =, - ST P TErT SRR
23.3.- |Pisaderas de intercomunicacion
- Estado y correcta colocacion
- Correcto abatimiento
ODbSErvacionNeS....vrerreenrerennennnrannss R R RN O Ceeereeasesnaananaaes
24.- CABINAS. DOTACION.

Estado, correcta colocacion y operacion de asiento de conductor y parasoles.

Estado y correcta operacion de ventileles y sus juntas.

Estado y correcta estanqueidad del parabrisas.

Estado, correcta colocacion y operacion del limpiaparabrisas. Correcto ajuste y carrera de escobilla contra el vidrio.

Comprobar que la escobilla efectue correctamente el escurrimiente del agua. Para ellc empapar el vidrio con una

esponja y accionar el limpiaparabrisas.

Estado y correcta operacion del indicador de destino.

Comprobacion de existencia, cantidad y estado de

Estado, correcta colocacion y operacién de asiento de conductor, parasoles y ventiletes.

Comprobacion de existencia, cantidad y estado de:

Extintores (1 ud.)

Fecha de vencimiento de la carga.

Estado del precinto.

Estado de la manguera.

Barra cortocircuito (1 ud.)

Calzas de estacionamiento (4 ud.)

Banderin rojo de sefiales (2 ud.)

Bengalas (4 ud.)

Petardos (8 ud.)

Observaciones.
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C Correcto
Fecha: Madulo:
........ | - P Pendiente
30. - MOTOCOMPRESOR

30.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desarmado integral de los siguientes elementos

= Radiador

- Torre de desagle

- Valvula de purga

- Ventilador y su caja

- Gobernador

- Resistencia de arranque

- Tubo interrefrigerante

= Valvulas de seguridad F y E1

- Escudo de motor. Decalado de rodamiento.

- Inducido

- Inductor

- Culatas, cuerpos intermedios y cilindros

- Valvulas de admision y compresion

- Conjuntos piston-biela

- Ciglienal. Decalado del rodamiento.

- Bomba de aceite

- Conjunto de filtro de aire

= Bastidor

Observaciones.......... esesatastsnssansssssenarnnaenrns oo mom e b b e S S ST A

30.2. - |Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con hidrolavadora de los siguientes elementos

- Radiador

- Tubo interrefrigerante

- Torre de desaglie

- Bastidor

- Bloque

= Carter

- Alojamiento del cartucho de filtro de aire

- Limpieza con kerosene de los siguientes elementos

- Ventilador

- Cilindros

- Conjuntos piston-biela

- Ciglenal

- Alojamiento de valvula de venteo

- Bomba de aceite

- Limpieza con disolvente de los siguientes elementos

- Valvula de desagiie D1

- Todos los componentes de bronce del gobernador S16. Pulido con Scotch Brite.

- Todos los componentes de bronce de las valvulas de seguridad F y E1. Pulido con Scotch-Brite.
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- Granallado de los siguientes elementos

- Culatas

- Cuerpos intermedios

- Revision del estado de cada elemento y sustitucién en caso necesario

- Planitud de las culatas

Conicidad, ovalizacién y diametro de las camisas. Si las camisas estan dentro de medida, se
brufiran.

- |Luz entre pernos y pistones

- Luz lateral de segmentos

- Ciglefal

- Control de fisuras, alineacion y dureza.

- Rectificado de mufiequilla

- Cromado y rectificado de bancadas y alojamiento de bomba de aceite

- Estado de bloque y carter

- Rodete y buje de la bomba de aceite

- Arandela elastica

- Valvula de alivio de presion de aceite y su resorte

- Arandela plastica de la bomba de aceite

- Componentes de bronce del gobernador S16

- Estado de los asientos y resortes de las valvulas de seguridad F y E1

- Broches de cierre de la tapa del filtro de aire

- Sustitucién de los siguientes elementos por otros revisados

- Valvulas de admision y sus juntas

- Valvulas de compresion y sus juntas

- Rodamientos

- Reten de bancada y junta portarretén

- Segmentos

- Juntas

- De tubo interrefrigerante

- De base de cilindro

- De cuerpo intermedio

- De culata

- De union bloque-carter

- Silent-blocks

- Caojinetes de biela

- Tapones de ciglienal

- Valvula de venteo

- Chaveta, paletas y resortes del rodete de la bomba de aceite

- Diafragma y anillos de la valvula de desagiie

- Gobernador

- Segmento de bronce

- Sello de pistén

- Junta de base

Tubos de PVC de alimentacion y de pilotaje de purga automatica

DD SRIVACIONES i e e e e e T e e e e B e B e TR e P s
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30.3. - |Montaje del conjunto

- Montaje de los siguientes elementos

- Rodamiento en el plato porta rodamiento y en el cigliefial

- Rodamiento en el escudo del motor

- Ciglienal y plato porta rodamiento en el bloque

- Conjunto piston-biela

- Segmentos de compresion y engrase

- Cilindros

- Carter y arandela elastica

- Carcasa de motor

- Calado en caliente del inducido. Montaje del seguro

- Escudo de motor

- Ventilador y su caja

Armado de los cuerpos intermedios y sus valvulas de admisién y compresion. Montaje del
conjunto.

- Conjunto de filtro de aire

- Bastidor y silent-block

- Tubo interrefrigerante

- Valvulas de seguridad F y E1

- Resistencia de arranque

- Gobernador S16

- Torre de desagtie y valvula de purga D1 con sus cafios de PVC

- Pintura por separado de cada subconjunto antes de su montaje

(@] 0171 V7= Tod [0 1= =N easssessesssanrnneen R S

30.4. - |Verificaciones y ajustes (las medidas de longitud se indican en milimetros)

5 Diametros de cilindros

- Baja presion 127 a 127,0254

- Alta presion 70a70,127

= nominal limite
- Luz bulén-piston 0,02 a 0,04 0,08
3 Luz pistén-cilindro

- Baja presion 0,07a0,15 0,3
- Alta presion 0,06 a0,1 0,2
= Ovalizacion de camisas

3 Baja v alta presion | 0,0152a0,03 | 0,075
- Conicidad de camisas

- Baja y alta presion [ 00152003 | 0,1
- Luz de segmentos de compresion

- Baja presion 0,12a0,45

- Alta presion 0,05a0,22

- Luz de segmentos de engrase

- Baja presion 0,38 a 1,47

- Alta presion 0,25 a 1,06

- Luz lateral de segmentos de compresion

- Baja y alta presion 0,05a0,1

- Luz lateral de segmentos de engrase
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- Baja presion 0,1a0,14
- Alta presion 0,02a0,16
- Diametro de la mufiequilla 47,6
- Luz de engrase de cojinetes de biela 0,025 a 0,05
- Diametros alojamientos rodamientos
- Bancada 65,024 a 64,989
- Escudo motor 40,013 a 39,998
- Diametro alojamiento eje buje bomba aceite 25,3 a 25,31
- Diametro eje solidario a rodete bomba aceite 19a 19,01
S Pares de apriete de tornilleria
- Tapas de cilindro 4 Kglem?
- Base de cilindro 8 Kglem®
" Pie de biela 6 Kglcm®
E Bomba aceite 0,8 Kaglcm®
= Presiones de alivio de las valvulas de seguridad
- Valvula F 4.8 a 5,2 Kglem®
- Valvula E1 8,8 2 9,2 Kglem®
- Temperatura de calado del inducido 65°C
- Tiempo de calentamiento del inducido 4 horas
- Velocidad de rotacion 1.350 r.p.m.
- Presion de aceite 2 Kga’cm2
- Presiones de regulacion del gobernador
- Arranque 7.3 a7,7 Kglem®.
- Parada B,3 a 8,7 Kgfcm2.
- Tiempo de carga
- Nominal 3
- Limite 4
- Tiempo de recuperacion
- Nominal 18"
- Limite 30"
. Caudal 0'9 m%s
- Lubricantes
- Aceite compresor | SHELL CORENA P68
- Aceite cilindro gobernador
- Grasa empaquetaduras de goma | SHELL Multiroad CT2
Observaciones.......... T e e e T T S R
31. - EQUIPOS NEUMATICOS VARIOS
31.1. - |En caja
31.1.1. - |Manémetros de cabina
- Sustitucién de los mandmetros antiguos por otros nuevos o recalibrados
- Una vez sustituidos los mandmetros, realizar las siguientes verificaciones
- Existencia de dafios y fugas.
- Correcto funcionamiento.
Observaciones.......... S SR S S e teeatesssessssntrsesaresssasnnnnen
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31.1.2. -

Sistema limpiaparabrisas NP33

31.1.2.1-

Desmontaje del conjunto maquina mas valvula de mando

Desmontaje y desarmado de

Maquina limpiaparabrisas

Valvula de carrete

Arbol de accionamiento

Cuerpo y piston

Valvula de mando

Arbol de valvula

Caja de valvula

ODSeIVaCIDNES isus e i e e e s SR

...................................... SesssssssssssEEEEEAsNAEEEAESSAssASEsEAEAStENARSEARSARSRNRRRERES

31.1.2.2.-

Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con disolvente y Scotch-brite de:

Magquina limpiaparabrisas

Tapas y piston de valvula de carrete

Eje, palancas manual, palanca de arbol y espaciadores del arbol de accionamiento.

Cuerpo y piston

Valvula de mando

Arbol de valvula

Caja de vélvula

Pulido de

Cilindro del cuerpo de valvula de la maquina

Valvula de aguja de la vélvula de mando

Interior del cuerpo de la valvula de mando

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Magquina limpiaparabrisas

Anillos "O" de arbol de accionamiento y valvula carrete

Topes de goma

Junta de base de valvula carrete

Juntas de tapas de cilindro

Cubetas del pistén

Valvula de mando

Anillo “O" P5

Limpieza y revision del filiro de aire de la valvula de mando. Sustitucion en caso necesario.

(©]01{=TRVE=10i (0] 3 1= P O R <3 e s e

sesssasesssannERRRRannSE SEssssssEEsEssEsET LA EsEEIsSEEEEEEEEEEEEEEEE fsssssssssssssEEsENAEEER RN AR RE R E e

31.1.2.3.-

Montaje del conjunto

Montaje de los siguientes subconjuntos

Maquina limpiaparabrisas

Cuerpo vy piston

Arbol de accionamiento

Valvula de carrete

Pintura del conjunto una vez montado

Valvula de mando
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- Caja de valvula
- Arbol de valvula
L0 01Tt V= oo T P,

31.1.2.4.4 Verificaciones y ajustes
- Ensayo de escape

Alimentando la valvula con una presién de 6 Kg;‘a::m2 debe accionarse varias veces para verificar
la no-existencia de escapes en cada posicion.
- Ensayo de funcionamiento

= El limpiaparabrisas debe funcionar suavemente con una presion de 3'S Kgfcmz.

El funcionamiento debe poder ajustarse suavemente entre 30 y 80 barridas por minuto
actuando sobre la valvula de control.

- Existencia de fugas una vez montada la maquina y la valvula de mando

- Lubricantes

- Grasa de juntas y anillos “O" SHELL Multiroad CT2

- Grasa de cubeta de piston y cilindro SHELL Muttiroad CT2

- Grasa del arbol de accionamiento SHELL Mutltiroad CT2
Observaciones........... U R M oy < T e e e

31.1.3. - |Freno de servicio

31.1.3.1.-| Desmontaje del conjunto

- Desmontaje y desarmado integral de la torre de freno ME278
- Valvulas de retencion

- Descarga

- Igualacion

- Freno de emergencia

- Freno servicio

- Carga ER

- Carga BP

- Tabla de contactos

- Proteccion y guia de manija

- Cerradura de anclaje de eje giratorio
- Eje giratorio

- Levas

- Empujadores de valvulas

- Balancines y eje de balancines

8 61T CT RV o[ n) 1] L (IS TSRS S N eesesassariaenenannns

31.1.3.2.-| Revisién, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente de

- Todos los componentes metalicos

- Asientos de valvula

- Sustitucién de todos los elementos que se encuentren deteriorados

- Revision y eventual sustitucion de todos los resortes de valvula y de cerradura de anclaje

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Valvulas de retencién
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- Anillos “O”
- 1"[ "
- 1AWP24
- 1AWP19
Observaciones........ R A S R R S AN N e R A R S R S

31.1.3.3.-

Montaje del conjunto

Montaje de los siguientes elementos

Valvulas de retencién

Descarga

Igualacién

Freno de emergencia

Freno servicio

Carga ER

Carga BP

Tabla de contactos

Proteccidn y guia de manija

Cerradura de anclaje de eje giratorio

Eje giratorio

Levas

Empujadores de valvulas

Balancines y eje de balancines

L] o T=1=T oY =Tl o] L= T ChTeaTmvnem s LETs

Verificaciones y ajustes

Correcto funcionamiento de la valvula en cada una de las posiciones de la manija

Existencia de fugas en cada una de las posiciones de la manija

Maxima resistencia de rotacién de la manija 5 Kg.

Presion de tuberia de freno en afloje: 6,4a6,6 Kg.-‘cm2

Presién de tuberia de freno en freno maximo 4,9 a 5,1 Kglem®

Presidn de cilindros de freno con freno maximo 33a3,7 Kg.-’cm2

Lubricantes

Anillos “O" SHELL Multiroad CT2

Levas y balancines YPF 62 EP

) D 0 O TIE0 o oo 0 0 T e

Freno de emergencia

Correcta aplicacién, llevando la manivela a su posicién limite.

Correcto funcionamiento de la valvula de guarda B3A. Estado y existencia de fugas.

Existencia de dafios y fugas, correcta colocacién y funcionamiento de la llave de emergencia
S17DD

Presion de cilindros de freno en emergencia: | 5 + 0'2 Kg/cm®

L0 91T =Y = Tod o] o 1= eeeararenenarenennnannnnn
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31.1.5. - |Maquina de puertas DP45DS
31.1.5.1.{Desmontaje del conjunto

- Desarmado del conjunto, incluyendo los siguientes elementos

- Cremalleras y engranaje

- Cabezales del cilindro

- Cilindro principal

- Piston y cilindro amortiguador

(@] 0117 o= Toi 0] Y-

31.1.5.2.- Revision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Cremalleras y engranaje
- Limpieza con kerosene y revision

- Control del estado de los dientes y de las holguras. Sustitucidn en caso necesario.

- Sustitucién por nuevos de los fieltros de las cremalleras

- Cabezas de cilindro
- Limpieza con kerosene y Scotch-Brite del cabezal A y posterior revision

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos del cabezal A

- Anillo “"O" 48x54x3

- Rolo de 1/4", empaquetadura y resorte

- Anillos de reten

- Bujes 26x20x25
- Limpieza con kerosene y Scotch-Brite del cabezal B y posterior revision

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos del cabezal B

= Anillo "O" 48x54x3

- Rolo de 1/4", empaquetadura y resorte

- Cubierta de engranaje

- Bujes 26x20x25 y 26x20x30'2

- Cilindro principal

- Limpieza con Scotch-Brite y kerosene, pulido y posterior revision

- Piston y cilindro amortiguador

- Piston y varilla de empuje

- Limpieza con Scotch-Brite y kerosene y posterior revision

- Sustitucién por nuevos de los siguientes elementos

- Anillo “O" 32x38x3

- Fieltro del pistén

- Cilindro amortiguador

- Limpieza con Scotch-Brite y kerosene y posterior revision

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Rolo de 5/16"

= Anillo seguer de 9

- Tazas del piston

- Anillo "O" 36x42x3

- Paragolpes

Observaciones....cceaieeercnennnnnnns P KT T T T T T T
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31.1.5.3.-| Montaje del conjunto

- Armado y montaje de los siguientes elementos

- Piston y cilindro amortiguador

- Cilindro principal

- Cabezales de cilindro

- Cremalleras y engranaje

- Pintura de subconjuntos exteriores y montaje del conjunto

OBSENVACIONES -xccvavavnivms i snus svisveatis i vanveis s R S e

31.1.5.4. Verificaciones y ajustes

- Ensayo de perdidas

& Alimentar la maquina a una presién de 6 Kg!cmz. No deben existir perdidas de aire.

- Ensayo de funcionamiento

= La maquina debe funcionar a una presién minima de 3 Kg/cm®.

5 A la presién normal de funcionamiento de 5 Kglcm? los tiempos de funcionamiento deben ser

- Cierre Ja4"

- Carrera 23"

= Amortiguacién 12"

- Apertura 2a3"

- Carrera 1'5"

- Amortiguacion o

- Carrera de amortiguacion

- Nominal >80 mm

- Limite < 50 mm

- Fuerza de apertura y cierre 8 Kg.

- Lubricantes

- Cremalleras y engranaje YPF 62 EP

- Cilindros, anillos “O" y tazas pistén SHELL Multiroad CT2

- Existencia de fugas una vez montada la maquina de puertas

Observaciones......ccvvevieeceen, R R N SRR

31.1.6. - | Electrovalvula de puertas M42S
31.1.6.1.-

Desmontaje del conjunto

Desarmado integral del conjunto, incluyendo

Valvula de alimentacion

Valvula de escape

Cuerpo

Bobina

Consola de tubo

(@] o1 V= Tod o] 1=

B A E SR EE e RS AT s EE ST R EEE NN EEE NN EE RN EREES A EEEEEEEEEENEEEETEEEEEEEEEEEES

31.1.6.2.4 Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza y pulido de los componentes metalicos con Scotch-Brite

Limpieza del cuerpo de la valvula con gasoil y trapo

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR
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Limpieza y verificacién de los conductos de aire de la consola de tubo

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Valvula de alimentacion A

Valvula de alimentacion B

Valvula de escape B

Valvula de empuje

Aro de empaquetadura

Asiento aislante

Tornillos de sujecion

Pernos hexagonales

Todos los anillos "0

14 x 18 x 20

20x24x20

Revision de los siguientes elementos

Todos los resortes. Sustitucion de los que no se encuentren en buen estado.

Asiento de cierre de la valvula de escape.

Asiento de la valvula de carga

Medicion de la resistencia 6hmica de la bobina

Nl O Y 5o im0 S A B A B R A RS R
31.1.6.3.- Montaje del conjunto
- Armado integral del conjunto, incluyendo
- Valvula de alimentacion
- Valvula de escape
- Cuerpo
- Bobina
- Consola de tubo
OB SEIVACIONES - - e et iii i re it reisasreserannsaeannsannneannns ereeanan .
31.1.6.4.1 Verificaciones y ajustes
- Resistencia 6hmica de la bobina | 503,5 a 556,5 Q
- Luces de apertura de las valvulas
- Carga 0,6a0,7mm
- Escape 0,552 0,65 mm
- Luz entre armadura y nlcleo de bobina
- Excitada 0,5a0,7 mm
- Desexcitada 1,5a 1,7 mm
_ Correcto funcionamiento de la electrovalvula con una presion de aire de 5 Kg/cm® con una
tension de 60 V.
- Existencia de perdidas de aire en excitacion y desexcitacion.
- Lubricantes de anillos "Q" y empaquetaduras [ SHELL Multiroad CT2
Observaciones........ S S S e S
31.1.7. - | Valvula de guarda B3A
31.1.7.1.-| Desmontaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos
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- Mecanismo de accionamiento
- Vélvula respiradero
Observaciones....ocevvveerveennnnnns o R R A A AR RS e N

Revisibn, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con Scotch-Brite y disolvente de los siguientes elementos

Mecanismo de accionamiento, especialmente sus articulaciones

Cuerpo de valvula respiradero, especialmente su asiento

Estado del resorte y eventual sustitucion

Pulido de los siguientes elementos

Asiento de valvula

Cuerpo de valvula respiradero

Sustitucion por nuevo del asiento de caucho

Armado de los subconjuntos de mecanismo de accionamiento y porcion de valvula

10111 oY= To! (o] o 1=Y- A e reeteeteteeeeeaenanerennaranennnns

fEsrasEEsssssEsEEEEe IR R T T assasa e I

31.1.7.3.-

Montaje del conjunto

Montaje de los subconjuntos de mecanismo de accionamiento y valvula respiradero.

Pintura del conjunto

100 Tc V7 Lo o] o 1= S

31.1.7.4.4

Verificaciones y ajustes

Verificacion del correcto funcionamiento del conjunto

Existencia de perdidas de aire

ILY)

Lubricante articulaciones mecanismo accionamiento y cuerpo valvula| SHELL MultiroadCT]
respiradero

ObSBINVACIONES ... vviveiieeeerereennnaeaennaanes

31.1.8. -

Vélvula de alimentacion D248

31.1.8.1.-

Desmontaje del conjunto

Desarmado integral del conjunto, incluyendo

Porcién reguladora

Porcidon de suministro

ObservaciongsS....eereveraerennennnss R R T e R e e

Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza y pulido de los componentes metalicos con Scotch-Brite

Limpieza del cuerpo de la valvula con gasoil y trapo

Limpieza y verificacion de los conductos de aire

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Empaques de cubierta y de anillo de ambas porciones

Todos los anillos “O" de 1/4

Fieltro

Sello de la porcién de suministro

Revision de los siguientes elementos
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Todos los resortes. Sustitucién de los que no se encuentren en buen estado.

Asiento de cierre de la valvula de suminisiro

Diafragma-fuelle. Sustitucion en caso necesario.

Asientos planos de las valvulas reguladoras. Correccién en caso

necesario.

Observaciones....... R e

31.1.8.3.4{Montaje del conjunto

Armado integral del conjunto, incluyendo

Porcion reguladora

Porciéon de suministro

Pintura interior con protector antioxido

Observaciones........... S, . T

31.1.8.4.-| Verificaciones y ajustes

Existencia de perdidas de aire en la valvula montada.

Presiones de alimentacion

Tuberia de freno

6.4 a 6,6 Kgicm’

Tuberia dispositivos auxiliares

49ab5,1 Kg)'cm2

- Lubricantes de anillos "O" y empaquetaduras SHELL Muitiroad CT2
Observaciones............ SRR R N RS ceennas
31.2. - |Bajo bastidor de caja
31.2.1- |cilindros de freno

31.2.1.1.{Desmontaje del canjunto.

Desmontaje del conjunto tapa, espiral y piston.

Desmontaje del espiral con dispositivo prensa espiral.

Desmontaje general de todos los elementos.

Observaciones.......... . R reeeaann

I R T LT ssssssmsnnans ssssss

Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos.

Limpieza de todos lo elemento con liquido desengrasante.

Revision visual del estado de la camisa y pulido de la misma con

Scotch-brite.

Revision visual del piston y espiral.

Cambio por nuevos de los siguientes elementos

Copa de piston

Sello reten

Junta de tapa

Empaque

Anillo silenciador

Filtro de aire

Junta anillo 1/4

Junta anillo 1/2

Empaque Wabcoseal 1/4
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Empaque Wabcoseal 1/2

DS a Y AC O D RS s T e e s e R e ciEee

.......... sssssssssssnssnnnnnn

31.2.1.3.-| Montaje del conjunto.

Montaje de la copa de pistén dentro de la camisa lubricado con grasa

SHELL Muttiroad
CT2

Montaje del sello reten saturado en aceite

Montaje del espiral con dispositivo prensa espiral.

Montaje del cilindro en el bogue.

Observaciones........c...... R e R e SN Ceeeseressernenanns .
31.2.1.4.4 Verificaciones y ajustes.

Verificar que no existan perdidas de aire.

Ajustar la carrera del cilindro a 65 mm.

Observaciones.......cceeaeeeus R L R ——
31.2.2, - |Valvula de control 26C

31.2.2.1.-| Desmontaje del conjunto

Cuerpo de servicio

Valvula de servicio

Valvula de carga

Valvulas limitadoras de presiones de servicio y emergencia

Valvula selectora

Valvulas de retencion

De servicio

De carga de deposito auxiliar

De disipacion del deposito de control

De contra corriente

Cuerpo de emergencia

Cuerpo y cubierta de la valvula de emergencia

Caja del diafragma

Soporte

Afloje manual

Grifo de anulacion

Caja de filtro

Cuerpo soporte

DS eIV ACIONES . e et iisereriennssnsansnsasenesaassssnrnessnssens reeeeas

31.2.2.2-|Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza y pulido de componentes metalicos con solvente dieléctrico y Scotch-brite.

Recubrimiento con una mano de antioxido en cdmara recolectora de suciedad.

Limpieza y verificacién de estranguladores

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Diafragmas

Anillos “O"
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Empaque de anillos

Valvula de retencion del soporte

Cubierta de purga del soporte

Filtro

Estado y eventual sustitucion de los siguientes muelles

Diafragma menor

Valvula de carga

Valvula limitadora de servicio

Valvula limitadora de emergencia

Valvula selectora

Valvulas de retencién de servicio y emergencia

Grifo anulacién cuerpo soporte

Verificacion de los conductos restringidos del cuerpo de emergencia

ObSeIVagioN8s: ccuuvsmsams sy CaE R R S N R S RE—
31.2.2.3.{Montaje del conjunto
Montaje una vez revisados de todos los subconjuntos desmontados en el punto 31.2.2.1.
Pintura del conjunto una vez montado
Observaciones............. T e T
31.2.2.4.1Verificaciones y ajustes
Verificacion de
Perdidas de aire en frenado de servicio, emergencia y en afloje.
Recubrimiento en freno de servicio y en freno graduado
Anulacién de paso de aire del grifo de tubo de freno
Ajustes
Presién de servicio 33a37 ngl’cm2
Presion de emergencia 4.8 2 5,2 Kglem®
. ELL Multiroad
- Lubricante para anillos “"Q" y empaquetadura de anillos Sck_lrz
Observaciones............. e R R R W e i S S A R A A i
31.2.3. - |Valvula de retencion P
31.2.3.1.1Desmontaje del conjunto
- Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos
- Cubierta
- Porcion de la valvula
- Cuerpo de valvula
Observaciones.......ccvveennne. SRR SR S N SR RS
31.2.3.2.1Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Cubierta

Limpieza con Scotch-Brite y disolvente. Revision.

Pulido y eventual sustitucion del buje

Porcién de la valvula
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- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente. Revision.
- Estado y eventual sustitucion del resorte
- Sustitucion de la valvula por otra revisada

- Cuerpo de la vélvula

- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente. Revision.

- Pulido y eventual sustitucion del asiento de vélvula

ObServaciones...cuverieiiireeenerensnennnns R e e e i

31.2.3.3.1Montaje del conjunto

- Montaje de los siguientes subconjuntos

- Cuerpo de valvula
- Porcién de valvula

- Cubierta

- Pintura del conjunto

ObSEIVACIONES. .. cvvreeerieeenrenannsnnns e rreeeranatanenae. ceeees cereeneas

31.2.3.4.- Verificaciones y ajustes

- Prueba de funcionamiento

- Existencia de perdidas de aire

D S O Y B D S S s et T ih s s A i s s e n i e s o e e P e e = e a0 e B e b S e m e i

31.2.4. - |Llave de presion BCS

31.2.4.1.{Desmontaje del conjunto

- Desmontaje y desarmado de dispositivo eléctrico

- Desmontaje y desarmado de mecanismo regulador

L@ 0 1=T= T F=TedTo] 1T

31.2.4.2.4Revisién, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Dispositivo eléctrico

Limpieza y pulido de los contactos fijos y moviles con Scotch-Brite y solvente dieléctrico.
Sustituir en caso necesario

- Estado y eventual sustitucion de

- Elemento aislante

- Resortes de contacto movil

- Mecanismo regulador

- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente y posterior revision de :

- Todos los elementos metalicos

- Cuerpo de la llave de presion

- Resortes de recuperacion del interruptor

- Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

- Junta de anillo

- Diafragma

- Anillo “O"

- Junta de la tapa
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Junta para cubierta |

DB BTV ECTBTIEES ¢ xiai e o o s b s o S S A o B A A S o 7

31.2.4.3.{Montaje del conjunto

Montaje de los siguientes subconjuntos

Dispositivo eléctrico

Mecanismo regulador

Pintura exterior del conjunto una vez montado

ObsServacion8S...c.eeeevvennen. e eeea e e esansmaetesentn e raen e r s

.......................................................................... sssestnssssassaasasnnnnnnE

37.2.3.4.-

Verificaciones y ajustes

Verificacion de correcto funcionamiento

Existencia de fugas

Presiones

Conexion 0,6 Kg/em®

Desconexion 0,4 Kglem®

Lubricantes

Juntas y O'rings SHELL Multiroad CT2

Mecanismos moviles YPF 62 EP

6] 81723 V= (611 6] [ LTRSS U S NP P eeeerecasesestatreseeeesrmseeananann

31.2.5. -

Depdsitos, grifos y filtro P

31.2.5.1.{Desmontaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de

Grifos

Manija

Espita conica

Resorte

Filtro P

Cuerpo

Pantalla acustica

Unidad de filtro

Cubierta

0] pI{2) 4TE2T 656 (= 1 LR SOOI i revssasessnssseseneanns N

...................... s mssEESssssEESAsssESESsAAsESASSEEELSEEEEIINEAESssssssssGiSsssaEELEEEEEEEEEEEEES

31.2.5.2.|Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con Scotch-Brite y disolvente y posterior pulido de

Grifos

Espita conica y su alojamiento

Caso de no asentar correctamente se pule con pasta de esmeril

Filtro P

Todos los componentes metalicos

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos del filtro P

Unidad de filtro
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Junta de la cubierta

Sustitucion en caso necesario de los resortes de grifos

Observaciones.......

31.2.5.4.

+{Montaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de

Grifos

Manija

Espita conica

Resorte

Filtro P

Cuerpo

Pantalla aclstica

Unidad de filtro

Cubierta

Lubricante de junta cubierta filtro P SHELL Muiltiroad CT2

Pintura

Interior del filtro con antidxido

Exterior del filtro, de cada grifo y de todos los depésitos con pintura plastica

O D SEIVACIONES iin s v samunm s e G T s wa i e

31.2.5.4.q Verificaciones y ajustes

Existencia de perdidas de aire

En todos los grifos verificando con agua jabonosa en los escapes laterales, casquillos roscados
y extremos de palanca.

En filtro P

Existencia de dafios y fugas en depdsitos. Correcta colocacion.

ObSEIVACIONES. . ceeriiiiraaianans R A e N M S RS
31.2.6. - |Cafierias y mangueras
- Existencia de dafios y fugas en las cafierias. Correcta colocacion.
Existencia de dafos y fugas en mangueras. Correcta colocacion. Interferencias con otros
elementos del bastidor.
- Vida util de manguera: 36 meses.
ObsServaciones...ccuieeeneeeesnsanrannanrnans T e TR e R P T
31.2.7. - |Ajustador automatico de freno

31.2.7.1.{Desmontaje del conjunto.

Desmontaje integral de todos los subconjuntos.

ObSErvacioNeS..veeerereeeraereaereansnanss - N CiEEReTeEe

................ S s A e EE EEAEEEEE NN EEEEEEEEEEEESESEASA AN NN EEEEEESSSSSASSEEEEAAEIEIEESEAsEsssssamne

31.2.7.2.-|Revisién, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos.

Limpieza de todos los elementos con liquido desengrasante.

Revision visual del estado de la camisa y pulido de la misma con Scoch-Brite

Revision visual del pistén y espiral.
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Cambio por nuevos de los siguientes elementos

Copa de piston

Junta de tapa de piston.

Junta del cuerpo.

Fieltro lubricador.

Fieltro reten.

O'rings para la tuerca.

Junta para WABCOSEAL 1/4

Sello para WABCOSEAL de 1/4

N S N IETTTENS s vessconsorice ocoom om0 R R A A e eessnssssssssessersseennes .

31.2.7.3.4Montaje del conjunto.

Montaje del piston y copa con dispositivo prensador

Lubricacion de la copa y cilindro con grasa del tipo SHELL Multiroad CT2

Lubricacion de las partes moviles con grasa del tipo litio con Disulfuro de Molibdeno MOLIKOTE
BR2.

No deben lubricarse el tornillo ajustador y la tuerca.

] L) = 0 [ L P f et n e reerenanesaararananerennns ereeennanan

31.2.7.4.4 Verificaciones y ajustes.

Verificar que no existan perdidas de aire

Observaciones.....c.cceeveveeann. R R R S S S

.............................. A s sEEEEssEssss e sesasEEEEESESESEdEsLAEETEASTASSINASESSsANRRERNIRRRR RN

31.2.8. -

Interruptor de minima presién EC (S17DD)

31.2.8.1.1Desmontaje del conjunto

Desmontaje integral

Dispositivo eléctrico

Soporte de tuberia

Mecanismo regulador

ObSEIVacIONeS i v sriimra sanatisiddbam v s s viai T T

31.2.8.2.4 Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Dispositivo eléctrico

Limpieza y pulido del contacto mévil y del fijo con limpiador Scotch-Brite y disolvente. Sustituir
en caso necesario.

Estado y eventual sustitucion de

Elemento aislante

Resortes del contacto fijo

Soporte de tuberia

Limpieza y pulido de la base de soporte de tuberia con limpiador Scotch-Brite y disolvente.
Soplado de los conductos.

Sustitucion por nuevos de los empaques de anillo

Mecanismo regulador

Limpieza y pulido con Scotch-Brite de los siguientes elementos
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Componentes metalicos. Verificacion de los asientos y componentes metalicos de las vélvulas
de conexion y desconexion.

Piston del interruptor

Cilindro del piston

Estado y eventual sustitucion de los siguientes elementos

Resortes de las valvulas de conexion y desconexion.

Resorte de piston.

Limpieza del filtro de aire

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Aro y sello del piston

Junta de la base

Observaciones

Montaje del conjunto

Montaje de los siguientes subconjuntos

Mecanismo regulador

Soporte de tuberia

Dispositivo eléctrico

Pintura, una vez montado el conjunto

Observaciongs...c.vvcvvvenene. SRR R e S R

31.2.8.4.-

Verificaciones y ajustes

Correcto accionamiento del dispositivo eléctrico

Existencia de perdidas de aire tanto en conexion como en desconexion.

Presiones de funcionamiento

Conexion 3,4 a 3,6 Kgfcm2

Desconexion 24a26 Kgﬁ'c:m2

Lubricantes

Cilindro del piston del interruptor

SHELL Multiroad CT2

Empaquetaduras

Observaciones.........euu.. R e R e T R TR

31.2.9. -

Actuador dinamico A2H

31.2.9.1.-

Desmontaje del conjunto

Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos

Varilla de empuje

Vastago de diafragma

O SaIVACIONGS cisi sy siituisianse snin s s s T T R A

31.2.9.2.qRevisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Varilla de empuje

Limpieza y revision

Sustitucion por nuevos de los rodamientos de aguja

Vastago de diafragma

Limpieza con Scotch Brite y disolvente. Revisian.
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Revision y eventual sustitucion del resorte

Sustitucion por nuevo del diafragma

L0 T T=T=T V7= To] 1o ] 1=

31.2.9.3.- Montaje del conjunto

Montaje de los siguientes subconjuntos

Varilla de empuje

Vastago del diafragma

Pintura del cuerpo del actuador dinamico una vez armado

OISOV ACTOTIES & wwrssuirwms sin ioicnsnwiw s e aie oo s o o e b S e eenateasresssesssanain

31.2.9.4.- Verificaciones y ajustes

Correcto funcionamiento

Existencia de perdidas de aire

Ajuste en caso necesario de la carga de trabajo del muelle mediante laminas de suplemento

Lubricantes

Articulaciones de la varilla de empuje

YPF 62 EP

Rodamientos

Observaciones.......eeeeenn.. O R e e

31.2.10.-

Valvula de desacople E6

31.2.10.1

Desmontaje del conjunto

Desarmado integral de los siguientes elementos

Electrovalvulas

Mecanismo de accionamiento

Valvulas de retencion

Cuerpo de valvula

S O B OB s s s S e s B s s W Ve S B i it

31.2.10.21Revisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Electrovalvulas

Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos. Pulido.

Estado y eventual sustitucion del resorte de valvula.

Limpieza, verificacion y eventual sustitucion de la resistencia de la bobina.

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Anillos “O"

Junta de la base

Valvula de retencién

Mecanismo de accionamiento

Limpieza con brocha y disolvente, verificacion del estado y eventual sustitucion de

Arbol de levas

Bolas de acero

Piston de accionamiento

Sustitucién por nuevos de los siguientes elementos
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Anillos “O" 1AP31

Trazas y topes de pistén

Valvulas de retencion

Limpieza con brocha y disolvente, verificacion del estado y eventual sustitucion de

Tapa de valvulas

Empujadores

Estado y eventual sustitucién de los resortes

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Valvula A

Anillos “O"

1AP24

1AGS50

1APT

Valvula B

Anillos "O"

1AP36

1P16

1AP7

Cuerpo de valvula

Limpieza con disolvente y Scotch-Brite del cuerpo de valvula.

Pulido del cilindro de pistén y de los asientos de las valvulas de retencion.

Sustitucion por nuevas de las juntas de tapas laterales

@] 01T V= ol o] 1T

S ssmssNEEsEEETEsAEESTESEEEEREEAEEEEEEE sEsEsssssswrannnEn EssssEsssEEsEsEEEEEEEsEEmELEEanE

31.2.10.3

rMontaje del conjunto

Montaje de los siguientes subconjuntos

Cuerpo de valvula

Valvulas de retencién

Mecanismo de accionamiento

Electrovalvulas

Pintura del conjunto una vez montado

ObServaciones....ovuvvevereninrrennnns e R e S e

............. e s s s man s s e eEE AN RN NN EEEEEEEEEEEEESE S SRR EAEEEEAEEEANEAEEEEERASEEEEEE

31.2.10.4

Verificaciones y ajustes

Correcto funcionamiento de la valvula

Existencia de perdidas de aire en las distintas posiciones de la valvula

Valor 6hmico de la resistencia de bobina

- Lubricantes
- Articulaciones y arbol de levas YPF 62 EP
- Anillos “O" y juntas de goma SHELL Multiroad CT2
Observaciones......cocevvvecnnnn.s B e
31.2.11- |Electrovélvula de respiradero B1
31.2.11.1:Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los siguientes subconjuntos

Valvulas magnéticas
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E VM13-1G
- VM14-1G
- Filtro de aire
- Valvula respiradero
Observaciones.......... R e S R R R N R

........................................................ SssssEEEs AN EEEAEEEEEEEEELESEEEAsSsSSEsssanEen

31.2.11.2rRevision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

Valvulas magnéticas VM13-1G y VM14-1G

Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos. Pulido.

Estado y eventual sustitucién del resorte de valvula.

Limpieza, verificacion y eventual sustitucion de la resistencia de la bobina.

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Valvulas y sus empujadores

Juntas de cobre

Filtro de aire

Limpieza con disolvente del filtro de aire. Soplado.

Estado y eventual sustitucion del resorte de sujecion del filtro.

Sustitucion por nueva de la empaquetadura de anillo.

Valvula respiradero

Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metélicos, especialmente del
cilindro y asiento de bronce. Pulido.

Estado y eventual sustitucion del resorte de embolo.

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Asiento

Asiento de valvula

Aro de bronce

ObSErvacioneS..veveriearerensnnees A R R R S S

----------------- R A AN AR AR N A AR R R EE R R B R AR R RS A EE AR SNSRI NN NAEEEANSEEIEEIAEEEIEEEEEE RN

31.2.11.3

tMontaje del conjunto

Montaje de los siguientes subconjuntos

Valvulas magnéticas

VM13-1G

VM14-1G

Filtro de aire

Valvula respiradero

Pintura del conjunto una vez montado

Observaciones...... Ceetessertasractrarearnannns R SR .11 4

31.2.11.4

Verificaciones y ajustes

Correcto funcionamiento de las electrovalvulas de servicio y emergencia.

Existencia de perdidas de aire en servicio y afloje en las electrovalvulas y en la valvula
respiradero.

Correcto funcionamiento de la valvula respiradero

Valor 6hmico de la resistencia de bobina

Lubricantes
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- Cilindros de valvula respiradero SHELL Multiroad CT2
- Empaquetaduras
CDSENVACIONES . o xesnmuwssnsmnnsswsmrnsswaienmesi R R S Ty

31.2.12.-

Valvula de pistén compensadora

31.2.12.1tDesmontaje del conjunto
- Desmontaje de los siguientes subconjuntos
- Valvula
- Piston
- Aro
- Resorte
- Valvula de descarga
DS BN ECHOTIS s nov ek oo s R LR S S S SR

31.2.12.2rRevisidn, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos, especialmente de

Cilindro de piston compensador

Valvula de descarga

Asiento de valvula de descarga

Pulido.

Estado y eventual sustitucion del resorte de piston.

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Aro del pistdon compensador

Empaquetadura de la tapa

Observaciones....... A . e rtesteteesessasnaransannnras R

arssanans E R R T IR e, B R T R Y D R

31.2.12.3tMontaje del conjunto

Montaje del piston compensador con su anillo, resorte y valvula de descarga.

Pintura del conjunto una vez montado

1010111 V- Tor o] o [= - S R TR R S

31.2.12.4:Verificaciones y ajustes

Correcto funcionamiento de la valvula y existencia de perdidas de aire tanto en servicio como en
emergencia.

- Lubricantes
- Cilindro de valvula de p'IStDI"I SHELL Multiread CT2
- Empaquetadura de la valvula
Observaciones........... A S A R R R

31.2.13.-

Valvula disparadora

31.2.13.1

Desmontaje del conjunto

Desarmado integral del conjunto, incluyendo

Cuerpo superior
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Caja de muelle inferior I

O S BV A ONEE oo s i T T T T S S e am mnmre e m s e eeeeeeermrassenanans

31.2.13.2

[Revision, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza y pulido de los componentes metalicos con Scotch-Brite

Limpieza del cuerpo de la valvula con gasoil y trapo

Limpieza y verificacion de los conductos de aire

Sustitucién por nuevos de los siguientes elementos

Todos los anillos “O"

Todos los empagques de anillo

Diafragma inferior y empaque cubierto de la caja de muelle inferior

Revision de los siguientes elementos

Todos los resortes. Sustitucion de los que no se encuentren en buen estado.

Asientos de la valvula de escape.

Observaciones........ R S A e tereseeneesaennns e reeteieeasnerennnees

31.2.13.3

-Viontaje del conjunto

Armado integral del conjunto, incluyendo

Cuerpo superior

Caja de muelle inferior

Observaciones............. G e R S e

31.2.13.4

rVerificaciones y ajustes

Verificacion de asiento de la valvula de escape

Presién de actuacion 08a1,2 Kgfcm2

Lubricantes de anillos “"O" y empaquetaduras SHELL Multiroad CT2

L@ E T - Lo o T = R o

31.2.14.-

Vélvuia relé J1

31.2.14.1

Desmontaje del conjunto

Desmontaje de los siguientes subconjuntos

Vélvula de retencion y portador

Vastago del diafragma

Observaciones.............. e et te e et ereeear e raarasnnes R Tm— CaEEE

31.2.14.2

rRevisién, sustitucién de elementos y montaje de subconjuntos

Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos. Prestar especial atencion
a los asientos de la valvula de retencion.

Pulido.

Estado y eventual sustitucién de los resortes de valvula de retencion y de vastago.

Limpieza, verificacion y eventual sustitucién de Ia resistencia de la bobina.

Sustitucion por nuevos de los siguientes elementos

Valvula de retencion

Anillos “O"
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- De 7/8"
- |De1-1/8"
- Empaques de anillo
- De 3/4"
- De tapa de valvula de retencion
- De soporte de tuberia

ObESErVABIONeS ciwivvieria i i s S e s e P

31.2.14.31Montaje del conjunto

- Montaje de los siguientes subconjuntos

- Vastago y diafragmas

- Vélvula de retencién y portador

- Pintura del conjunto una vez montado

L o L Y T o] o L

................................................................... masssEvesRIRsENS I SEERNERERERRRRENRREE

31.2.14.4Verificaciones y ajustes

- Correcto funcionamiento de la valvula.

- Existencia de perdidas de aire tanto en afloje como en freno maximo.

- Lubricantes
- Empaquetaduras y anillos "O" SHELL Multiroad CT2
b S e G O S e T S e T R RS
31.2.15.-|Electrovalvula FA-4 (LOM)
31.2.15.1tDesmontaje del conjunto
- Desmontaje integral de los siguientes subconjuntos
- Cuerpo de valvula
- Caja de bobina
Observaciones..... O e R e T Ty

31.2.15.2rRevision, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos

- Limpieza con disolvente y Scotch-Brite de los componentes metalicos.

Verificacion, limpieza y pulido de las valvulas y asientos de vélvula con pasta de esmeril.
Sustituir en caso necesario.

- Estado y eventual sustitucion de los resortes.

- Limpieza y verificacion de

- Bloque de terminales

- Caja de bobina

- Resistencia

- Soplado de los filtros de polvo.
- Sustitucion por nuevos de la junta de base y de la empaquetadura del carrete.

O B GO B S s e S R S T S S R R

31.2.15.31Montaje del conjunto

- Montaje de subconjuntos, incluyendo

- Caja de bobina
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- Cuerpo de electrovalvula
- Pintura del conjunto
(O] o5:7=T 4 VE=ToiTo ) o 1T RO i e S S s

31.2.15.4Verificaciones y ajustes
- Inspeccion y ajuste de la carrera de valvula
- Verificacion del correcto accionamiento de |a electrovalvula
- Inexistencia de perdidas de aire

- Correcto cierre de las valvulas

- Resistencia de la bobina

- Lubricantes
- Empaquetaduras y anillos 0" SHELL Multiroad CT2
ObSErVaCIONES . . uuiieeieeeciiieeiie e eernaaiars . = =1
2.0 ENGANCHE AUTOMATICO

32.1. - |Acoplamiento neumatico

- Existencia de dafios y fugas en las boguillas de acople. Correcta colocacién.

O bSeIVatIiONeS s iissir e s e S s T s S R R

32.2. - |Llave de desacople
- Correcta colocacion y existencia de fugas.

Existencia de dafios y fugas en mangueras. Correcta colocacion. Interferencias con otros
elementos del bastidor.

- Funcionamiento del tubo de retencion y deformaciones en bujes de goma.

D D S B T O OTIBE e b i b o S A A B S Bl e ereennarenanan
33. - DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PASIVA

33.1. - |Bocina

- Desmontaje integral del conjunto

- Limpieza y pulido de cuerpo y trompeta con disolvente y Scotch-Brite

- Verificacidn de estado y eventual sustitucion del diafragma de bronce

- Sustitucién del empaque por nuevo

- Montaje del conjunto

- Verificacion de sonido. Existencia de vibraciones

Observaciongs....ceeeeevenn.. R t et maeeaesasseaenetasteseasataaaaasantnsanrennaroarann

-------- S AR AR s s s st EESssNASSsAsssESEElSESEESENAAEEEEEEEEEEEEESGAssssSsTsssEESTENEEEEEEEEEESTESEESENS

33.2. - |Valvula de bocina a pedal

33.2.1. - |Desmontaje del conjunto

- Desmontaje y desarmado de los siguientes elementos

- Mecanismo de accionamiento

= Porcion de la valvula

Observaciones............. e e taeeaeansaasaneanrmeaeneaneenanaeannataananraaannrs I
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33.2.2. - |Revisién, sustitucion de elementos y montaje de subconjuntos
- Limpieza con Scotch-Brite y disolvente de los siguientes elementos
- Mecanismo de accionamiento, especialmente sus articulaciones
- Cuerpo de valvula
B Embolo de valvula
- Estado del resorte y eventual sustitucion
- Pulido del émbolo de valvula
- Sustitucién por nuevos de los siguientes elementos
- Valvula
- Anillo de empaquetadura
- Armado de los subconjuntos de mecanismo de accionamiento y porcién de valvula
Observaciones.............. - T TT T T e
33.2.3. - |Montaje del conjunto
- Montaje de los subconjuntos de mecanismo de accionamiento y porcion de valvula.
- Pintura del conjunto
ObsaVationes e amanvnnnas O R A Y R R
33.2.4. - |Verificaciones y ajustes

Verificacién del correcto funcionamiento del conjunto

Existencia de perdidas de aire

- Lubricantes

- Articulaciones mecanismo accionamiento YPF 62 EP

- Anillo de empaquetadura SHELL Multiroad CT2
Observaciones..... P R R R T S R
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COMENTARIOS

FIRMA JEFE DE SECCION V°B®

IF-2019-54838793-APN-SSTFAM TR

Pagina 178 de 178



Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2019 - Afio de la Exportacion

Hoja Adicional de Firmas
Informe grafico

Numero: 1F-2019-54838793-APN-SSTFAMTR

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Jueves 13 de Junio de 2019

Referencia: ANEXO IX-A - MANTENIMIENTO MATERIAL RODANTE (CARTILLAS) (LU)

El documento fue importado por el sistema GEDO con un total de 178 pagina/s.

Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE

DN: cn=GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE, c=AR, 0=SECRETARIA DE GOBIERNO DE MODERNIZACION,
0u=SECRETARIA DE MODERNIZACION ADMINISTRATIVA, serialNumber=CUIT 30715117564

Date: 2019.06.13 20:19:10 -03'00"

Alberto Pérez

Asistente administrativo

Subsecretaria de Transporte Ferroviario
Ministerio de Transporte

Digitally signed by GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA -
GDE

DN: cn=GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE, c=AR,
0=SECRETARIA DE GOBIERNO DE MODERNIZACION,
0u=SECRETARIA DE MODERNIZACION ADMINISTRATIVA,
serialNumber=CUIT 30715117564

Date: 2019.06.13 20:19:15 -03'00"



	Pagina_49: Página 49 de 178
	Numero_61: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_165: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_62: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_164: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_47: Página 47 de 178
	Numero_167: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_48: Página 48 de 178
	Numero_60: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_166: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_45: Página 45 de 178
	Numero_161: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_46: Página 46 de 178
	Numero_160: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_43: Página 43 de 178
	Numero_163: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_44: Página 44 de 178
	Numero_162: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_41: Página 41 de 178
	Pagina_42: Página 42 de 178
	Pagina_40: Página 40 de 178
	Pagina_130: Página 130 de 178
	Pagina_131: Página 131 de 178
	Pagina_132: Página 132 de 178
	Numero_58: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_133: Página 133 de 178
	Numero_59: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_134: Página 134 de 178
	Numero_56: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_135: Página 135 de 178
	Numero_57: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_136: Página 136 de 178
	Numero_54: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_137: Página 137 de 178
	Numero_169: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_55: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_138: Página 138 de 178
	Numero_168: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_52: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_139: Página 139 de 178
	Numero_53: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_38: Página 38 de 178
	Numero_72: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_119: Página 119 de 178
	Numero_154: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_39: Página 39 de 178
	Numero_73: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_153: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_36: Página 36 de 178
	Numero_70: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_156: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_37: Página 37 de 178
	Numero_71: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_155: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_34: Página 34 de 178
	Numero_150: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_35: Página 35 de 178
	Pagina_32: Página 32 de 178
	Numero_152: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_33: Página 33 de 178
	Numero_151: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_30: Página 30 de 178
	Pagina_31: Página 31 de 178
	Pagina_120: Página 120 de 178
	Pagina_121: Página 121 de 178
	Numero_69: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_122: Página 122 de 178
	Pagina_123: Página 123 de 178
	Numero_67: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_124: Página 124 de 178
	Numero_68: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_125: Página 125 de 178
	Numero_65: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_126: Página 126 de 178
	Numero_158: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_66: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_127: Página 127 de 178
	Numero_157: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_29: Página 29 de 178
	Numero_63: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_128: Página 128 de 178
	Numero_64: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_129: Página 129 de 178
	Numero_159: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_83: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_84: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_69: Página 69 de 178
	Numero_81: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_82: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_67: Página 67 de 178
	Pagina_68: Página 68 de 178
	Numero_80: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_65: Página 65 de 178
	Pagina_66: Página 66 de 178
	Pagina_63: Página 63 de 178
	Pagina_64: Página 64 de 178
	Pagina_61: Página 61 de 178
	Pagina_62: Página 62 de 178
	Pagina_60: Página 60 de 178
	Pagina_150: Página 150 de 178
	Pagina_151: Página 151 de 178
	Pagina_152: Página 152 de 178
	reparticion_0: Subsecretaría de Transporte Ferroviario
Ministerio de Transporte
	Pagina_153: Página 153 de 178
	Pagina_154: Página 154 de 178
	Pagina_155: Página 155 de 178
	Pagina_156: Página 156 de 178
	Numero_78: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_157: Página 157 de 178
	localidad: CIUDAD DE BUENOS AIRES
	Numero_79: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_158: Página 158 de 178
		2019-06-13T20:19:15-0300
	GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE


	Numero_76: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_159: Página 159 de 178
	Numero_77: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_74: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_75: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_94: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_176: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_95: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_175: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_58: Página 58 de 178
	Numero_92: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_178: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_59: Página 59 de 178
	Numero_93: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_177: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_56: Página 56 de 178
	Numero_90: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_172: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_57: Página 57 de 178
	Numero_91: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_171: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_54: Página 54 de 178
	Numero_174: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_55: Página 55 de 178
	Numero_173: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_52: Página 52 de 178
	Pagina_53: Página 53 de 178
	Pagina_50: Página 50 de 178
	Numero_170: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_51: Página 51 de 178
	Pagina_140: Página 140 de 178
	Pagina_141: Página 141 de 178
	Pagina_142: Página 142 de 178
	Pagina_143: Página 143 de 178
	Pagina_144: Página 144 de 178
	Pagina_145: Página 145 de 178
	Numero_89: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_146: Página 146 de 178
	Pagina_147: Página 147 de 178
	Numero_87: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_148: Página 148 de 178
	Numero_88: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_149: Página 149 de 178
	Numero_85: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_86: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_1: Página 1 de 178
	Pagina_2: Página 2 de 178
	Pagina_3: Página 3 de 178
	Pagina_4: Página 4 de 178
	Pagina_5: Página 5 de 178
	Pagina_6: Página 6 de 178
	Pagina_7: Página 7 de 178
	Pagina_8: Página 8 de 178
	numero_documento: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_170: Página 170 de 178
	Pagina_171: Página 171 de 178
	Pagina_172: Página 172 de 178
		2019-06-13T20:19:10-0300
	GESTION DOCUMENTAL ELECTRONICA - GDE


	Numero_18: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_173: Página 173 de 178
	Numero_19: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_174: Página 174 de 178
	Numero_16: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_175: Página 175 de 178
	Numero_17: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_176: Página 176 de 178
	Numero_14: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_177: Página 177 de 178
	Numero_15: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_178: Página 178 de 178
	Numero_12: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_13: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_10: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_11: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Texto8: FSM202-01-521 Rev.00
	fecha: Jueves 13 de Junio de 2019
	Pagina_160: Página 160 de 178
	Pagina_161: Página 161 de 178
	Numero_29: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_162: Página 162 de 178
	Pagina_163: Página 163 de 178
	Numero_27: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_164: Página 164 de 178
	Numero_28: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_165: Página 165 de 178
	Pagina_9: Página 9 de 178
	Numero_25: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_166: Página 166 de 178
	Numero_26: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_167: Página 167 de 178
	Numero_23: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_168: Página 168 de 178
	Numero_24: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_169: Página 169 de 178
	Numero_21: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_22: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_20: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_27: Página 27 de 178
	Pagina_28: Página 28 de 178
	Numero_40: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_25: Página 25 de 178
	Pagina_26: Página 26 de 178
	Pagina_23: Página 23 de 178
	Pagina_24: Página 24 de 178
	Pagina_21: Página 21 de 178
	Pagina_22: Página 22 de 178
	Pagina_20: Página 20 de 178
	Texto13: FSM202-01-523 Rev.00
	Texto14: FSM202-01-524 Rev.00
	Texto12: FSM202-01-522 Rev.00
	Numero_38: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_39: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_36: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_37: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_34: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_35: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_32: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_33: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_18: Página 18 de 178
	Numero_30: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_19: Página 19 de 178
	Numero_31: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_16: Página 16 de 178
	Numero_50: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_17: Página 17 de 178
	Numero_51: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_14: Página 14 de 178
	Pagina_15: Página 15 de 178
	Pagina_12: Página 12 de 178
	Pagina_13: Página 13 de 178
	Pagina_10: Página 10 de 178
	Pagina_11: Página 11 de 178
	Numero_49: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_47: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_48: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_45: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_46: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_43: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_44: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_41: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_42: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_101: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_100: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_107: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_106: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_109: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_108: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_103: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_102: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_105: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_104: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_4: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	cargo_0: Asistente administrativo
	Numero_3: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_6: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_5: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_8: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_7: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_9: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_2: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_1: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_121: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_120: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_123: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_122: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_89: Página 89 de 178
	Pagina_87: Página 87 de 178
	Pagina_88: Página 88 de 178
	Pagina_85: Página 85 de 178
	Pagina_86: Página 86 de 178
	Pagina_83: Página 83 de 178
	Pagina_84: Página 84 de 178
	Pagina_81: Página 81 de 178
	Pagina_82: Página 82 de 178
	Pagina_80: Página 80 de 178
	Numero_129: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_128: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_98: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_125: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_99: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_124: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_96: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_127: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_97: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_126: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_110: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_112: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_111: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_78: Página 78 de 178
	Pagina_79: Página 79 de 178
	Pagina_76: Página 76 de 178
	Pagina_77: Página 77 de 178
	Pagina_74: Página 74 de 178
	Pagina_75: Página 75 de 178
	Pagina_72: Página 72 de 178
	Pagina_73: Página 73 de 178
	Pagina_70: Página 70 de 178
	Pagina_71: Página 71 de 178
	Numero_118: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_117: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_119: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_114: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_113: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_116: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_115: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_108: Página 108 de 178
	Numero_143: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_109: Página 109 de 178
	Numero_142: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_145: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_144: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_141: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_140: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_110: Página 110 de 178
	Pagina_111: Página 111 de 178
	Pagina_112: Página 112 de 178
	Pagina_113: Página 113 de 178
	Pagina_114: Página 114 de 178
	Pagina_115: Página 115 de 178
	Numero_147: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_116: Página 116 de 178
	Numero_146: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_117: Página 117 de 178
	Numero_149: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_118: Página 118 de 178
	Numero_148: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_132: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_131: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_134: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Numero_133: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_98: Página 98 de 178
	Numero_130: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_99: Página 99 de 178
	Pagina_96: Página 96 de 178
	Pagina_97: Página 97 de 178
	Pagina_94: Página 94 de 178
	Pagina_95: Página 95 de 178
	Pagina_92: Página 92 de 178
	Pagina_93: Página 93 de 178
	Pagina_90: Página 90 de 178
	Pagina_91: Página 91 de 178
	Pagina_100: Página 100 de 178
	Pagina_101: Página 101 de 178
	Numero_139: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_102: Página 102 de 178
	Pagina_103: Página 103 de 178
	usuario_0: Alberto Pérez
	Pagina_104: Página 104 de 178
	Numero_136: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_105: Página 105 de 178
	Numero_135: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_106: Página 106 de 178
	Numero_138: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR
	Pagina_107: Página 107 de 178
	Numero_137: IF-2019-54838793-APN-SSTF#MTR


